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Klasifikace:
P 48S EN 499-95 E 42 4B 42 H5
AWS A5.1-91 E 7018 1H4

Popis:

P 48S je obalend elektroda s nizkym obsahem vodikena pro vSeobecné pouZiti s
piipojenim pouze na kladny poél stejnasmeho napti, pro které byla optimalizovana
vynikajici vSestranna #gobilost. Vyhlazeny rkky oblouk, snadné ovladani strusky,
svaovani ve vSech polohach, malé mnoZzstvi itkista vynikajici tvorba strusky zajigje
splreni maxima pozadavkna sv#ovani. Kaenoveé piichody je mozné zhotovit se zapornym
DC polem. P 48S spojuje dobré charakteristiky chpdaadované pro vSeobecné vyrobni
prace s pesnymi vyrobnimi pdebami pro sviivani potrubi, kde jemny rozptylignosu
umoziuje presné ovladani syavaci 1az® a zajifuje vyjimeiné pravidelné a hladké svarové
housenky keéene.

Typ plasté: Mechanické vlastnosti
Bazicky Jmenovité
Vytéznost kovu: Mez kluzu, Re: 530 N/mm2
120% Pevnost v tahu, Rm: 600 N/mm2
Svaovaci polohy: Prodlouzeni, A5:  26%
: = o Vrubova houz, CV: -40° Ce 60 J
@@ @ ® -46° C+ 40 J
Svarovaci proud: Obsah vodiku / 100 g svarovaciho kovu
DC + () <4 mi
Teplota vysousSeni: Certifikace:
350-440°C, 2 hod. BV 3 3Y HH
Chemické sloZeni, vah. %: TUV
C Si |[Mn| P S Inspecta
0,05| 060| 1,40 0,0150,01 RINA E 52 3 HHH
ABS 3,3Y
DB Char. list¢. 10.042.01
DNV 3YH5
MRS 3Y 40 HHH
LR 3m, 3Ym, H5
uDT E423B42H5
ISPESL E 44L 4 B20 R12 KV20
Force
SVK
GL 3Y H5
Data vyrobku:

Pramer | Délka
(mm) (mm)

Napsti | Kg svar.kovu/| Paset elektrod/| Kg svar.kovu/ hoding

Cislo vyrobku | Proud (A (V) kg elektrody | kg svar.kovu horeni oblouku

2,50 350 71482520SH 80-11( 23 0,71 60 1

3,25 450 71483220SH 110-155 24 0,72 28 1,6
4,00 450 71484020SH 150-205 25 0,74 19 21
5,00 450 71485020SH 200-285 25 0,75 13 2,9




o
P 47

Klasifikace:
EN 499-95 E 46 4B 12 H5
AWS A5.1-91 E 7016-1

Popis:

P 47 je bazicka obalena elektroda, pouzitelna ptinu sva@ovacich operaci . Elektroda je
pouzitelna ve vSech polohach krémpoloha shora dél Ma vybornou porézni odolnostip
svaovani pleck nakenych zakladnim n&tem, plechy s okujemi i napadené rzi. Vhodna pro

stavbu lodi, nadoby a obecné konstrukce.

Typ plasté:
Zakladni
Vytéznost kovu:
105%

Svarovaci polohy:

Mechanické vlastnosti
Jmenovité
Mez kluzu, Re: 490 N/mm2
Pevnost v tahu, Rm: 570 N/mm2
Prodlouzeni, A5: 26%

® Vrubova houz, CV:

LG 46°Ce 403

Svarovaci proud: Obsah vodiku / 100 g svarovaciho kovu
DC + (-),AC OC\ 60V, kaenova vrstva: DC- <4 mi

Teplota vysouseni: Certifikace:

350-400°C, 2 hod. BV 3,3Y HH

Chemické sloZeni, vah. %: CL

C|Si|Mn| P S DNV 3YH5

006| 05| 11| 0,0150,005 GL 3Y H5
ABS 4YQ420
LR 3m, 3Ym, H5
uDT E 46 4B12 H5
Force

Data vyrobku:

Praimeér | Délka | . . Napsti | Kg svar.kovu/| Paset elektrod/| Kg svar.kovu/ hoding
(mm) | (mm) Cislo vyrobku | Proud (A (V) kg elektrody | kg svar.kovu horeni oblouku
2,50 350 71472533 60-90 24 0,64 80 0,9
3,25 350 71473233 80-16( 24 0,66 44 1,2
3,25 450 71473245 80-145 23 0,66 32 1,2
4,00 350 71474033 110-219 2" 0,66 29 1,7
4,00 450 71474045 110-200 24 0,67 22 1,7
5,00 450 71475045 155-290 2" 0,70 14 2,4




o
P 48M

Klasifikace:
EN 499-95
AWS A5.1-91

E 425B 42 H5
E 7018-1H4

Popis:

P 48M je bazicka obalena DC+ elektroda s nizkymabbs vodiku vyrobena pro seaani
mekkych a nizkolegovanych oceli. Je vhodna gitké vetknuté sestavy a také pro oceli s
vySSim obsahem nistot. Elektroda vytvé velmi hladky a stabilni oblouk nema tendenci k
"mrznuti" ani g nizkych proudech. Ki@nové vrstvy mohou byt skavany na DC-. P 48M
ma velmi dobrou razovou pevnost feplotach pod -5TC.

Typ plasté:
Bazicky
Vytéznost kovu:
120%

Svaiovaci polohy:

DOOG

Svarovaci proud:
DC + ()

Mechanické vlastnosti

Mez kluzu, Re:
Pevnost v tahu, Rm:
Prodlouzeni, A5:
Vrubova houz, CV:

Jmenovité
480 N/mm2
560 N/mm2
28%

-40° C+ 80 J
-46° C+ 70 J
-50°C+ 60J

Obsah vodiku / 100 9 svarovaciho kovu

Teplota vysouseni: <4 ml
350-400°C, 2 hod. Certifikace:

Chemické sloZeni, vah. %: GL 3Y H5
C Si |[Mn| P S DNV 4Y 42 H5

005| 05| 14| 0,0150,010 SVK

uDT E 42 4B 42 H5
RINA 3Y H5

Data vyrobku:

Primeér | Délka | . . Napsti | Kg svar.kovu/| Patet elektrod/| Kg svar.kovu/ hoding
(mm) | (mm) Cislo vyrobku|| - Proud (A (V) kg elektrody | kg svar.kovu horeni oblouku
2,00 300 71552000 40-80 23 0,64 112 0,7
2,50 350 71552500 70-110 23 0,69 62 0,9
3,25 350 71553235 80-145 24 0,71 39 1,3
3,25 450 71553200 80-145 24 0,71 30 1,3
4,00 350 71554035 120-210 24 0,73 26 1,8
4,00 350 71554000 120-210 2" 0,73 20 1,8
5,00 450 71555000 200-285 2" 0,75 13 2,7
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Klasifikace:
P 48P EN 499-95 E 42 2B 12 H5
AWS A5.1-91 E 7018-H8

Popis:

P 48P je bazick& obalend, nizkovodikovd, uhlikoanganova elektroda speci&myrobené
pro svaovani potrubi. Je to AC/DC elektroda, ktera je pializa velice jednodusSe ve vSech
pozicich. P 48P md& extrégrstabilni oblouk, ktery umdiije jeji pouZiti v nejZSich
svaovacich pozicich bez hrozby zhasnuti obloukuizodu "mrznuti”. Kdenové housenky
jsou dokonce mirhprevysSené, zakiwji hladké spojeni se zakladnim materialem. Praicovn
charakteristiky nejsou citlivé na 2mu svaovaci mezery nebo rohové&gsazeni. Plnici a
kryci vrstvy se tavi zaroviese svéovanymi hranami, coZ minimalizuje hrozbu hranovych
defekti. Mirn¢ prevySeny profil housenky znamena, Ze je i@od jen minimalniho
piebrouseni a tim padem se snizuji problémy s pracaehhnosti. P 48P kombinuje
specialni operativnost, gebnou pro su@vani potrubi, s obecnymi poZadavky |
zvySovani produktivity.

Typ plasté: Mechanické vlastnosti
Bazicky Jmenovité
Vytéznost kovu: Mez kluzu, Re: 530 N/mm2
105% Pevnost v tahu, Rm: 620 N/mm2
Svarovaci polohy: Prodlouzeni, A5:  25%
. = = Vrubovéa houz, CV: -20° Ce+ 80 J
@@ @ ® -36° C+ 70 J
Svarovaci proud: Obsah vodiku / 100 g svarovaciho kovu
DC + (-), AC OCV> 70V <4 ml
Teplota vysousent: Certifikace:
350°C, 2 hod. ubDT E 42 2B 12 H5
Chemické sloZeni, vah. %: ABS 3,3Y
C Si |Mn| P S LR 3m,3Ym, H5
0,06 | 0,60| 1,20/ 0,0150,010 CL
GL 3Y H5
SVK
Force
TOV
Inspecta
DNV 3Y H5
BV 3YHH
Data vyrobku:

Pramer | Délka
(mm) | (mm)

Napsti | Kg svar.kovu/| Patet elektrod/| Kg svar.kovu/ hoding

Cislo vyrobku | Proud (A (V) kg elektrody | kg svar.kovu horeni oblouku

2,00 300 71592000 45-65 2( 0,61 155 0,6
2,50 350 71592500 60-85 22 0,62 80 0,6
3,25 450 71593200 70-130Q 23 0,75 30 11
3,25 350 71593235 70-130Q 23 0,75 42 1

4,00 450 71594000 120-190 24 0,73 23 1,7
4,00 350 71594035 120-190 23 0,75 28 1,7




o
P 62MR

Klasifikace:
EN 499-95
AWS A5.5-96

~E 46 5 1Ni B 32 H5
E 7018-G

Popis:

P 62MR je obalena elektroda s nizkym obsahem vogikskytujici jmenovit 0,9% Ni
svaovaciho kovu, ktera byla navrzena pro poskytnutiikgjici houzevnatosti v lomutip
teplotdch do -60°C. Je to elektroda préidstvy i stejnosrrny proud s optimalizovanymi
pozadavky na swavani, zvlasdt ve vertikalni poloze nahoru, produkujici svaroe@senky s
jemne zvinénym povrchem a snadnym odstkaim strusky. Velikosti do 3,25x350 mm maji
tenky plasg idealre vhodny pro sviiovani kdene a bodovani s omezenyifspupem.

P 62MR sphuje poZadavky NACE pro vyrobni iaeni oleje a plynu ve vyréba ma
vynikajici hodnoty CTOD¢ImZ je velmi vhodna pro nama aplikace.

Typ plasté:
Zakladni
Vytéznost kovu:
110-120%
Svarovaci polohy:

DEEE @
Svarovaci proud:

DC + /-, AC OCV=70V, pro kdenové vrstvy: DC-

Mechanické vlastnosti

Mez kluzu, Re:
Pevnost v tahu, Rm:
Prodlouzeni, A5:
Vrub.houz, CV:

Jmenovité
530 N/mm?2
610 N/mm?2
25%

-46° Ce 70 J
-50° C+ 90J
-60° Ce 60 J

Obsah vodiku / 100 9 svaovaciho kovu

Teplota vysousSeni: <5 ml

350-400°C, 2 hod. Certifikace:

Chemické sloZeni, vah. %: MRS SY 42 HHH
BV 3Y HHH

C|Si|Mn| P S Ni LR 3m, 5Y 40 H5

0,06| 03 1,3| 0,01 0,0050,9 ubDT ~E 46 6 INi B 32 H5
Force
SVK SS 3212-H10
ABS 33Y
DNV 5Y 46 H5
Inspecta
CL

Data vyrobku:

Primeér | Délka | . . Napsti | Kg svar.kovu/| Paiet elektrod/| Kg svar.kovu/ hoding
(mm) | (mm) Cislo vyrobku | Proud (A (V) kg elektrody | kg svar.kovu horeni oblouku
2,00 350 71622000 40-80 23 0,64 123 0,6
2,50 350 71622500 60-11(Q 22 0,73 71 0,8
3,25 450 71623200 80-15( 24 0,73 28 1,4
3,25 350 71623235 80-155 23 0,73 43 1,3
4,00 450 71624000 140-200 24 0,72 19 1,9
5,00 450 71625000 200-270 24 0,72 13 2,6
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CROMAROD 308L

Klasifikace:

EN 1600-97 E199LR 12
AWS A5.4-92 E 308L-17
BS 2926-84 199.LR

DIN 8556-86 E199L R 23

NF A81-343-79 EZ199LR 23

Popis:

Cromarod 308 L je elektroda s rutilovym pkmdtna stidavy i stejnosrérny proud navrzena
pro svaovani nizkouhlikovych austenitickych nerez ocef6t8/10%Ni typu 304LCinnost

je vynikajici s malym mnozstvim odigti z oblouku produkujici svarové housenky s jemn
zvinénym povrchem a struskou, ktera se samarujel S elektrodou je mozné pracovat ve
vSech poloh&ch az dotpnéru 3,25 mm ¢etng. Cromarod 308L je také vhodné pro sxa&ni
nerez oceli 304 i pro stabilizované Nb nebo Ti b8dl7 a 321, kde se pozadujeegevsim
odolnost proti korozi. Pro konstrtiki aplikace pi teplotach nad 400°C se dopoue
Cromarod 308H ziwodu jeho vynikajici pevnostifpzvySenych teplotach.

Typ plasté:

Rutilovy

Svarovaci polohy:

OOOE

Svarovaci proud:

DC +,ACOCV>39V

Teplota vysouSeni:
350°C, 2 hod.
Chemické sloZeni, vah. %:

Mechanické vlastnosti

Jmenovité
Mez kluzu, Rp0,2%: 450 N/mm2
Pevnost v tahu, Rm: 580 N/mm2
Prodlouzeni, A5: 39%
Vrub.houz, CV: -20°C+ 60 J

-120° Ce 457

Obsah ferritu
FN 5 (WRC-92)

C Si [ Mn | Cr | Ni Odolnost proti korozi
002| 08| 07| 200 10, Dobra odolnost norméin proti mezikrystalické
korozi. Tedy dobra odolnoshdi oxidaci
kyselinami a kyselinamipvalcovani za
studena.
Loupaci teplota:
Pribl. 850°C na vzduchu.
Certifikace:
uDT
INSPECTA
DB Char. List¢. 30.042.04
TOV
SVK
DNV
CL
ABS

Data vyrobku:

Praimer | Délka | . . Napsti | Kg svar.kovu/| Paset elektrod/| Kg svar.kovu/ hoding
(mm) | (mm) Cislo vyrobku | Proud (A (V) kg elektrody | kg svar.kovu horeni oblouku
1,60 300 74301600 25-45 27 0,55 230 0,4
2,00 300 74302000 35-60 28 0,62 143 0,7
2,50 300 74302500 40-80 28 0,62 91 1,0
3,25 350 74303200 80-12(¢ 29 0,64 45 15
4,00 350 74304000 100-160 3( 0,64 31 2,0
4,00 450 74304045 100-160 3( 0,64 23 2,0
5,00 450 74305000 140-220 3( 0,62 15 2,8




Cromarod 308LP

Klasifikace:

EN 1600-97 E199LR11
AWS A5.4-92 E 308L-17

BS 2926-84 19.9.LR

DIN 8556-86 E199LR 23
NF A81-343-79 EZ199LR 23

Popis:

Cromarod 308LP je elektroda s rutilovym peastspeciald navrzenda pro aplikace vyzadujici
optimum polohové prace (ve vSech polohach). Sedigje se na antikorozni oceli sitip
304L a 304, ale dte se také pouzivat pro stabilizované s&upfi7 a 321. Se svou vyjirdes
dobrou stabilitou oblouku, ovladanim s$eeaci laz& a zapalovaci/ajnou zapalovaci
charakteristikou je velmi vhodnéa prétSinu poZzadavk vertikdlnich aplikaci a aplikacitip
svaovani potrubi nad hlavou. Relativtenky plag a rychle tvrdnouci struska znamenaji pro
Cromarod 308LPtasténou vyhodu k pouziti i svaovani tenkosinnych materidl. Pro
strukturalni aplikace ip teplotach nad 400°C se dopouje Cromarod 308H ziodu jeho
vynikajici pevnosti fi zvySenych teplotach.

Typ plasté:
Rutilovy
Svarovaci polohy:

OCCGED

Svarovaci proud:

DC +/-, AC OCV >39 V
Teplota vysouseni:

350°C, 2 hod.

Chemické slozZeni, vah. %:

C Si | Mn| Cr | Ni

0,02| 07 06| 19,7 95

Mechanické vlastnosti
Jmenovité

Mez kluzu, Rp0,2%: 450 N/mm2

Pevnost v tahu, Rm: 580 N/mm2

Prodlouzeni, A5: 40%
Vrub.houz, CV: 0°Ce+60J
-60° C+ 50J

Obsah ferritu
FN 5 (WRC-92)

Data vyrobku:

Primeér | Délka | . . Napsti | Kg svar.kovu/| Patet elektrod/| Kg svar.kovu/ hoding
(mm) | (mm) Cislo vyrobku | Proud (A (V) kg elektrody | kg svar.kovu horeni oblouku
2,00 300 74292000 20-45 21 0,67 148 0,7
2,50 300 74292500 35-85 21 0,68 91 0,9
3,25 350 74293200 40-100 23 0,73 44 1,4
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Cromarod 316L

Klasifikace:

EN 1600-97 E19123LR 12
AWS A5.4-92 E 316L-17

BS 2926-84 19.123LR

DIN 8556-86 E 19.12L R 23

NF A81-343-79

EZ19.12.3L R 23

Popis:

Cromarod 308LP je elektroda s rutilovym peastspeciald navrzenda pro aplikace vyzadujici
optimum polohové prace (ve vSech polohach). Sedigje se na antikorozni oceli sitip
304L a 304, ale dte se také pouzivat pro stabilizované s&upfi7 a 321. Se svou vyjirdes
dobrou stabilitou oblouku, ovladanim s$eeaci laz& a zapalovaci/ajnou zapalovaci
charakteristikou je velmi vhodnéa prétSinu poZzadavk vertikdlnich aplikaci a aplikacitip
svaovani potrubi nad hlavou. Relativtenky plag a rychle tvrdnouci struska znamenaji pro
Cromarod 308LPtasténou vyhodu k pouziti i svaovani tenkosinnych materidl. Pro
strukturalni aplikace ip teplotach nad 400°C se dopouje Cromarod 308H ziodu jeho
vynikajici pevnosti fi zvySenych teplotach.

Typ plasté:

Rutilovy

Svaiovaci polohy:

DOCE

Svarovaci proud:
DC +/-, AC OCV >39 V

Teplota vysouseni:
350°C, 2 hod.
Chemické slozeni, vah. %:

Mechanické vlastnosti
Jmenovité

Mez kluzu, Rp0,2%: 490 N/mm2
Pevnost v tahu, Rm: 600 N/mm2

Prodlouzeni, A5:
Vrub.houz, CV:

32%
-20° C+ 55

-120° Ce 45 J

Obsah ferritu
FN 6 (WRC-92)

C Si [ Mn| Cr | Ni | Mo Odolnost proti korozi:
002| 08| 07| 185 12,0 2,7 Dole odolna proti celkové a mezikrystalické
korozi v €zSich prosedich, nap zZtedkné
horké kyseliny. Dofe odolna proti chloridické
dtlkové korozi.
Loupaci teplota:
Pribl. 850°C na vzduchu
Certifikace:
DNV, LR, BV
ABS
DB Char. List¢. 30.042.02
GL
CL, UDT
Inspecta
SVK
TOV

Data vyrobku:

Praimer | Délka | . . Napsti | Kg svar.kovu/| Paset elektrod/| Kg svar.kovu/ hoding
(mm) | (mm) Cislo vyrobku | Proud (A (V) kg elektrody | kg svar.kovu horeni oblouku
1,60 300 74401600 25-45 29 0,53 233 0,5
2,00 300 74402000 35-60 29 0,63 137 0,7
2,50 300 74402500 40-80 29 0,64 85 1,1
3,25 350 74403200 80-120 29 0,64 44 15
4,00 350 74404000 100-160 3( 0,65 30 2,1
4,00 450 74404045 100-160 3( 0,65 23 2,1
5,00 450 74405000 170-230D 3( 0,65 14 2,8
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Cromarod 316LP

Klasifikace:

EN 1600-97 E19123LR11
AWS A5.4-92 E 316L-17

BS 2926-84 19.123LR

DIN 8556-86 E 19.12L R 13

NF A81-343-79 EZ19.123L R 13

Popis:

Cromarod 316LP je ptn polohovatelna rutilova tavidlova obalena elektrod@gobena
specialg pro svaovani tenkosinnych (tlouska pod 1,5 mm) potrubi hlagrv chemickém a

papirenském @myslu, kde nabizi vySSi produktivitu nez manudliG.TS vynikajici

stabilitou oblouku, kontrolou svarové l@&zm zapalovacimi charakteristikami je vyhédn
pouzitelna pi nejzadasjSich vertialnich pozicich a pozicich nad hlaveusparovani potrubi

a je idealni pro omezené a obtizné venkovni podyir&romarod 316LP je takeé
doporwovana pro kenové vrstvy a vicevrstvé svaryi pvarovani molybdenem legovanych
nerezovych oceli vSech tlogkt

Typ plasté:
Rutilovy

Svarovaci polohy:

DEOEET

Svarovaci proud:

DC +/-, AC OCV >39 V
Teplota vysousSeni:

350°C, 2 hod.

Chemické slozeni, vah. %:

C Si | Mn| Cr | Ni | Mo
002| 08| 07| 183 122 2,7

Mechanické vlastnosti
Jmenovité

Mez kluzu, Rp0,2%: 490 N/mm2

Pevnost v tahu, Rm: 600 N/mm2

Prodlouzeni, A5: 32%
Vrub.houz, CV: -20°C+ 60 J
-120° C» 35

Obsah ferritu

FN 4 (WRC-92)

Odolnost proti korozi:

Dolbe odolna proti celkové a mezikrystalické
korozi v €ZSich progedich, nap zZred®né
horké kyseliny. Dofe odolna proti chloridické
dalkové korozi.

Loupaci teplota:

Pribl. 850°C na vzduchu

Certifikace:

DNV

SVK

TOV

INSPECTA

CL

uDT
Data vyrobku:
Praimer | Délka | . . Napsti | Kg svar.kovu/| Paset elektrod/| Kg svar.kovu/ hoding
(mm) | (mm) Cislo vyrobku | Proud (A (V) kg elektrody | kg svar.kovu horeni oblouku
1,60 250 74431625 18-35 20 0,68 267 0,5
2,00 300 74431625 20-45 21 0,67 145 0,7
2,00 250 74432025 20-45 21 0,67 178 0,6
2,50 300 74432500 40-85 23 0,68 91 0,9
3,25 350 74433200 40-10(0 23 0,73 44 1,4
4,00 350 74434000 100-16 25 0,71 29 1,6

10
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Cromarod 309L

Klasifikace:

EN 1600-97 E2312LR 12
AWS A5.4-92 E 309L-17

BS 2926-84 23.12LR

DIN 8556-86 E 23.12L R 23

NF A81-343-79 EZ 23.12L R 23

Popis:

Cromarod 309L je rutilova tavidlova obalena eledap kterd vytvB 23%Cr/13%Ni
austeniticky nerezovy svarovy kov. Vysoky obsdisgd a feritu umaiuje svarovému kovu
tolerovatiedéni od nmekkych a nizkolegovanych oceli bez vzniku trhlintepla a kehkosti.

Pouziti:

» Spoje mezi nerezovymi adkkymi nebo nizkolegovanymi ocelemi

= Tvrdo-navary na rkkou a nizkolegovanou ocefkqa navéenim Cromarod 308L a
Cromarod 347

» Rozhrani peplatovanych plech

» Svaovani nerezovych oceli 309 podobného slozZeni

» Svaovani feriticko — martenzitickych 410 a 430 nerezdvoceli

Typ plasté:
Rutilovy

Svarovaci polohy:

OLOGE @

Svarovaci proud:

DC +/-, AC OCV >39 V
Teplota vysousSeni:

350°C, 2 hod.

Chemické slozeni, vah. %:
C Si | Mn| Cr | Ni
0,02| 08| 08| 230 13,

Mechanické vlastnosti

Jmenovité
Mez kluzu, Rp0,2%: 470 N/mm2
Pevnost v tahu, Rm: 560 N/mm2
Prodlouzeni, A5: 34%
Vrub.houz., CV: -20° Ce» 48]

-60° C+ 457

Obsah ferritu

FN 9 (WRC-92)

Odolnost proti korozi:

ProtoZze Cromarod 309L se obvykle pouziva pro
tvrdo navary a nesourodé spoje, korozni
odolnost je méadilezitd. Dw¥ navdené vrstvy

na nekké oceli jsou ekvivalentni oceliitly

304L.

Loupaci teplota:

Pribl. 2000°C na vzduchu

Certifikace:
LR
DNV
uDT
BV
ABS
GL
Data vyrobku:
Praimer | Délka | . . Napsti | Kg svar.kovu/| Paset elektrod/| Kg svar.kovu/ hoding
(mm) | (mm) Cislo vyrobku | Proud (A (V) kg elektrody | kg svar.kovu horeni oblouku
2,50 300 74392500 40-80 217 0,67 83 0,9
3,25 350 74393200 80-12(¢ 2§ 0,67 42 1,4
4,00 350 74394000 100-160 24 0,67 28 1,9
4,00 450 74394045 100-160 24 0,67 21 1,9
5,00 450 74395000 170-230 3( 0,65 14 2,8
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Elgaloy Hard 30 Klasifikace:

DIN 8555-83 E1-UM-350

Popis:

Elgaloy Hard 30 zanech&va vrstvu martenzitickéhasasaciho materialu s tvrdosti 35 HRC.

Vhodny pro konstrukce nebo tluénvrstvy pod tvrdSim swavanym kovem. Vrstva ma dobré

otéruvzdorné vlastnosti. K dostani jako treékmvy drat bez ochrany plynu, Elgaloy Hard R 30
jako obalena elektroda.

Aplikace:

Prirucni valeky, civky, traktorova kola, valce atd.

Typ plaste: Mechanické vlastnosti
Bazicky Jmenovité
Svarovaci polohy: Tvrdost po navieni: 360 —430 HB

@ - @ @ ® 380 — 450 HV 10

Svarovaci proud:
DC +, AC

Chemické sloZeni, vah. %:
C | Mn | Cr
0,13| 08| 28

Data vyrobku:

PIIME | ~q1o vyrobku | Proud (A
(mm)

2,50 70302510 50-90

3,25 70303210 100-14(
4,00 70304010 120-17(
5,00 70305010 160-20(
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Elgaloy Hard 60

Klasifikace:

DIN 8555-83 E6-UM-55

Popis:
Elgaloy Hard 60 tvii martenziticky svéovaci material s tvrdosti okolo 57-60HRC.
Zanechavana vrstva ma velmi dobrérovzdorné vlastnosti. K dostani jako trekovy drat
bez ochrany plynu, Elgaloy Hard R 60 jako obalde&teda.

Aplikace:
Zuby bagt, osti buldozéi, kyvaci kladivagelisti, Skrabky apod.

Typ plasté:
Bazicky
Svaiovaci polohy:

DOOE

Svarovaci proud:

DC +, AC

Chemické slozeni, vah.

%:

C Si |Mn| Cr | Mo | V
07| o8| o8| 80|l o5 04
Data vyrobku:
PRIMEr | ~is1o vyrobku | Proud (A
(mm)
2,50 70312510 70-110
3,25 70313210 110-15(
4,00 70314010 150-19(
5,00 70315010 200-24(

Mechanické vlastnosti
Jmenovité

Tvrdost po naveni: 57 — 60 HRC
640 — 690 HV 10
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Elgaloy Hard 100 Klasifikace:

DIN 8555-83 E10-UM-65-Z

Popis:

Elgaloy Hard 100 zanechava vrstvu isxeaného kovu bohatou na chromové karbidy, ktera je
vysoce odolna proti &tu. Idealni pro komponenty s tvrdym povrchem, kiseépouZivaji

v hornictvi a vé&zebnim pimyslu. Obal odporuje zvySenym teplotam. Elgaloy M& je
doporiovan pro &zké konstrukce nebo pro pokryti 13%Mn ocelitkqchazeni #&ni do
zakladniho materialu. K dostani je jako tkikmvy drat bez ochrany plynu, Elgaloy Hard R
100 jako obalené elektroda.

Aplikace:

Zuby bagti, okraje plovoucich rypadel a bakelzasény, vélce, Sroubové transportéry,
Skrabaci a mixérové&epele, kladiva, skluzavky, zedtIské komponenty, mlyny, spence.

Typ plasté: Mechanické vlastnosti

Specialni Jmenovité

Svarovaci polohy: Tvrdost po navieni: 60 — 62 HRC
@ . 700 — 740 HV 10

Svarovaci proud:

DC +, AC

Chemické sloZeni, vah. %:

c | Cr

0,7 8,0
Data vyrobku:
Pramer

(mm) Cislo vyrobku | Proud (A

2,50 70342510 80-105
3,25 70343210 115-14(
4,00 70344010 140-19(
5,00 70345010 190-26(
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- Klasifikace:
Elgaloy Cast-Ni AWS A5.15-90  E Ni-Cu
DIN 8573-83 E Ni-BG 22

Popis:
Elgaloy Cast-Ni jetista niklova elektroda k pouZiti pro seaani vSech typ litin. Je vhodna
pro spojovani a opravy Sedé a temperované litimyzaorodych spai mezi nimi a oceli,
monelem nebo nerezovou oceli. Elektroda toleruj@ade a meéené povrchy. Pro malé
odlitky a tenké sekce do 15mm neni nutiigdetfev. Nad 15mm je dopoken gedeltev na
15C¢°C. Svarové plochy mohou byt vydraZkované pomogalely Cut nebo igbrousené.
Pouzitim menSich gmeéra elektrod navime kratké tenké stupvité navarya lehkym
péchovani svarovych housenekhiem sv#ovani snizime fgtva‘eni po smrsni. Zabraiuje
rozstiku oblouku na zakladni material. Na konec umgé svaenci chladnou pomaleji.
Povlak je nekky a plre obrobitelny.
Pouziti:

» QOdlitky z Sedé a temperované litiny

= Bloky motori a skin¢ prevodovek, ramy straj

Typ plaste: Mechanické vlastnosti
Specialni Jmenovité
Svarovaci polohy: Mez pevnosti, Rm: 240 — 290 N/mrh
- = T Prodlouzeni, A5: 8%
@ @ @ ( ) Tvrdost po naveni: 150 170 HV
Svarovaci proud:
DC +/(-) , AC

Chemické slozeni, vah. %:
C Ni | Fe
07| 94| 25

Data vyrobku:

PIIME | ~q1o vyrobku | Proud (A
(mm)

2,50 70512510 60-90
3,25 70513210 90-120
4,00 70514010 120-16(
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- Klasifikace:
Elgaloy Cast-NiFe AWS A5.15-90  E NiFE-CI
DIN 8573-83 E NiFe-1-BG 23

Popis:
Elgaloy Cast-NiFe je vyrobena, aby poskytovala pginsvarovy kov § svaovani
temperované a tvarné litiny. Je také vhodna projospai litiny s mEkkymi a
nizkolegovanymi ocelemi. Elgaloy Cast-NiFe je éachylnd k trhlinam za tepla, které jsou
nékdy zpisobeny né&stotami v odlitku, ve srovnani &stou niklovou elektrodou. Tenké
sekce mohou byt si@vany za studena, ale sijgi vyZzaduji pedeltev cca 150 —30C. Kdyz
svaujete bez pedelievu, pouZzijte metodu s malym vnesenym teplem. Lepsghujte
svarové housenkyéhem svi#ovani tlustSich sekci. Kot umozni svEenci chladnout
pomaleji. Navar je pkobrobitelny.
Pouziti:

» Tvarna litina, litina s kutikovym grafitem

= Ramy stroji, prevodové sking, bloky motofi, téla cerpadel

Typ plasté: Mechanické vlastnosti

Specialni Jmenovité

Svarovaci polohy: Mez kluzu, Rp0,2%: 320 — 360 N/mrh
: = = Mez pevnosti, Rm: 400 — 450 N/mrh

@ ' @ @ ( ) Prodlouzeni, A5: 8%

Svarovaci proud: Tvrdost po navigeni: 180 — 200 HV

DC +/(-) , AC

Chemické slozeni, vah. %:
C Ni | Fe
10 | 54 | zb.

Data vyrobku:

PIIME | ~q1o vyrobku | Proud (A
(mm)

2,50 70522510 50-90
3,25 70523210 80-120
4,00 70524010 120-16(

16



e

Klasifikace:

EN 758:1997 T422PM1H5

AWS A5.20-95 E 71T-1M
Elgacore DWA 50 BS 7084-89 T 521 GPH

DIN 8559-84 SG R1 M2 Y4643

NF A81-350-86 TGS 51.31H

Popis:

Elgacore DWA 50 je trubbkovy drat s rutilovym pla8m pro pouZziti s ochrannym plynem
Ar/CO2. Drat Ize pouzit ve vSech polohach. Postipuyelmi stabilnim gkkym obloukem
produkujicim pitom vynikajici profil svarovych housenek se zarstdmymi rozstky
na konci. Struska se snadno odsija, emise kote je velmi mala. Je vhodna pro swaani
jemnych a gedre pevnych uhlikovych konstrgkich Mn oceli. Poskytuje vynikajici
korenové svarové housenky na keramické podlozce. @ngmuzitelnost a vysoka
produktivita v kombinaci s dobrymi mechanickymi stiaostmi a obsahem vodiku ve
svarovem kovu nizSim nez 5 ml/100 g&lz trubtkového dratu Elgacore DWA 50 drat pro
extrémrt vSestranné vSeobecné pouZiti.

Svarovaci polohy: Doporuéeny rozsah parametii:

: — o Volt
LOCGED o
Svarovaci proud: 36 | - - h@ﬁ“‘?
DC + 32- ! ! :\-"_ 1 [
Uginnost ukladani: I e g
88% 28 YL i
Ochranny plyn: 1 TL‘“M g
y ply 24 ! ;
80% Ar + 20% CQ, 22-25 litti/min. o1
Vyé&nivani: L il
15-25 mm .
Ly : :
Chemické slozeni, vah. %: ~ 150 200 250 300 350 400 450
’ Ampere
C Si | Mn Pomgr ukladani za hodinu:
006| 04| 12 Kg
9 @12=20mm| ]
Mechanické vlastnosti: 8 qjj g }é - 32 | @:.\q’ A'SQ'
Jmenovité 7 b‘/ NS
Mez kluzu, Re: 520 N/mm2 g '
Pevnost v tahu, Rm: 590 N/mm?2
Prodlouzeni, A5: 28% 4
Vrub. houz., CV: -20°C+ 757 2 1
Obsah vodiku / 100 g sviovaciho kovu 1
<5 ml 0 & ——t
Certifikace: 150 200 250 300 350 400 i.?r?pere
CL 0783 99.02
RINA SG 523 Data vyrobku
DNV ' YMS H5 Pramér mm Kad vyrobku
uDT SG R1 M2 Y4643 1,2 95601012
Force E 51 3R(H) 1,2 95602012
DB Char. list¢. 42.042.09 1,2 95602112
ABS 3SA,3YSA H5 1,2 95602212
BV SA 3YM HHH 1,4 95602014
LR 3S,3YS H5 1,4 95602214
GL 3 YH5S 1,6 95602016
TUV 07375.01 1,6 95602316
MRS 3Y40MS HHH
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Klasifikace:

EN 758:1997 T424PM1HS

AWS A5.20-95 E 71T-9MJ
Elgacore DWA 55E BS 7084-89 T 541 GPH

DIN 8559-84 SG R1 M2 Y4655

NF A81-350-86 TGS 51.4.1H

Popis:

Elgacore DWA 55E je trubkovy drat s rutilovym plastn pro pouZiti s ochrannym plynem
Ar/CO2 a naviovanim slitinového (Ni) swavaciho kovu ufeného pro dodrzeni pozadavk
pro velmi dobrou lomovou houzevnatosi tgplotadch do —40°C. Drat ma vynikajici svaaci
charakteristiky ve vSech polohach a velmi nizkésenkoute. S jeho velmi dobrou taznosti
svarového kovu a obsahem vodiku okolo 5 ml/100 glgacore DWA 55E dopotuje pro
velmi integrovanou vyrobu igdnich az &kych sekci konstrukich ocelovych &, stavby
lodi a konstrukci potrubi

Svarovaci polohy: Doporuéeny rozsah parametii:
- = T Volt
Svarovaci proud: 36 - - - { =
DC + ' ' ' L2
Uginnost ukladani: 21 f"_/;}qqﬁ%_
87% 28 z / A
Ochranny plyn: 24 T
80% Ar + 20% CQ, 22-25 lit/min.
Vyé&nivani: 20
15-25 mm |
L : :
150 200 250 300 350 400 450
Chemické slozeni, vah. %: Ampere
C Si | Mn | Ni Pomgr ukladani za hodinu:
005| 05| 13| 04 Kg
o _ 9 Q 012=20mm 0
Mechanické vlastnosti: B 11 TT 016=25mm Qﬁ@
Jmenovité 7 . |
Mez kluzu, Re: 570 N/mm2 g %\Cb vy
Pevnost v tahu, Rm: 630 N/mm2 5 ! | of
ProdlouZeni, A5: 27% 4 "‘%/
Viub. houz., CV: -40° C+ 80 J 5L |
Obsah vodiku / 100 g sviéovaciho kovu 2 t- - : -
<5ml 1
Certifikace: 0 4 } t :
Force TAP M 1H5 150 200 250 300 350 400 i?nﬂpere
LR 4Y40S, H5
Inspecta 51-5 Data vyrobku
DB Char. list¢. 42.042.06 Primér mm Kéd vyrobku
TUV 7124.00 1,2 95641012
ubDT SG R1 M2 Y 4655 1,2 95642012
CL 0353 99.02 1,2 95642112
BV SA 3YM HHH 1,2 95642212
ABS 4Y400SA H5 1,6 95642016
DNV IV YMS H5
MRS 4Y 42 MS HHH
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Elgacore DW 588

Klasifikace:

EN 758 T500ZPC1HI10
AWS A5.29 E 81T1-W2

BS 7084 T 501 GPH
Swedisch SS 3830-C1

Standard - 90

Popis:

Je rutilovy trubtkovy drat pro pouziti s CO- odtaveni 0,5%Ni / 0,5% Cr / 0,4% Cu /

navrzené pro oceli odolné ¢asi podobné Cor-ten. Odolava téz korozifské vod.
Svaovani ve vSech pozicich, stabilni, hladky oblouk.

Kombinace malého rozZ#tu, snadné odstr&ni strusky a hladkého spoje minimalizuje

pozadavky pro Upravy po swani tzn. zvySeni produktivity.

Svarovaci polohy:

DOOGED

Svarovaci proud:
DC +

Uginnost ukladani:
87%

Ochranny plyn:
CO,, 22-25 litti/min.
Vyé&nivani:

15-25 mm

Chemické slozeni, vah. %:

C Si [ Mn| Cr | Ni | Cu

004| 06| 12| 05| o5 04

Mechanické vlastnosti:

Jmenovité
Mez kluzu, Re: 530 N/mm2
Pevnost v tahu, Rm: 610 N/mm2
Prodlouzeni, A5: 26%
Vrub. houz., CV: -30° C+ 50J

Obsah vodiku / 100 g sviovaciho kovu
<5 ml

Doporuéeny rozsah parametii:

Volt
35
3 —
i . o7 |
21 . W
23 I /
19+ .
15
50 100 150 200 250 300 350
Ampere
Pomér ukladani za hodinu:
Kg .
g8
ﬂlqj 01,2=20 mm
7 _— s =t
B )
5T \‘Jﬁ?/
: —f
1
oY |
50 100 150 200 250 300 350
Ampere
Data vyrobku
Primér mm Kéd vyrobku
1.2 95582012
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Klasifikace:

EN 758 T422MC1Hs

EN 758 T422MM1Hs
Elgacore MX 100T AWS AS5.18 E 70C-6M/-6C

BS 7084 T 521 GMH

SFS 3328 51-3

Popis:

Trubickovy drat s kovovym plad&tn — CO2 nebo Ar/CO2. Navrzen pro jednostranné
svaovani tedich sekci materialu. S¥@vani ve vSech pozicich, stabilni, bez rtikét
Kotfenové vrstvy normathdélané TIGu nebo MMA mohou byt zaji&ty MX100T s vyrazi
vySSi produktivitou —casténé pouziti pro svavani trubek. Je dopaten pro obecnou
vyrobu a pro ocelové konstrukce.

Svarovaci polohy: Doporuéeny rozsah parametii:
COOGED E oy
I% @ * [ 35_ ! ! 1 xmﬂ:?."' } —
Svarovaci proud: 1 | . | :-’ | "_.-_'
DC + ol 1

U&innost ukladani: _ . /?‘
96% 23 O A e
Ochranny plyn: T

CO,, 22-25 litc/min 19 A P

80%Ar + 20%CQ, 22-25 I/min 154
Vyénivani: —
15-25 mm L :
o 500100 150 200 250 300 350
Chemickeé slozeni, vah. %: Ampere
C Si | Mn Pomgr ukladani za hodinu:
007] 05| 15 Kg .
g |
Mechanické vlastnosti: B 8 Q’ g]i:ggm ,
Jmenovité 7 -
Mez kluzu, Re: 450 N/mm2 6 | I
Pevnost v tahu, Rm: 57 N/mm2
ProdlouZeni, A5: 29% 5 | ' '
Vrub. houz., CV: -20° C+ 60 J 4
Obsah vodiku / 100 g svigovaciho kovu 3 ' /
<5 ml 2 =
1 |t | |
- 0 M~p—t !
Certifikace: 50 100 150 200 250 300 350
GL Y35S Ampere
Force E51 3M(H)
LR 3S, 3YS H5 Data vyrobku
Inspecta 51-3 Pramér mm Kad vyrobku
DNV I1'YMS H5 1,2 95651012
BV SA3YM HHH 1,2 95652012
RINA SG523 1.2 95652112
TUV 07701.00 1,2 95652212
CL 0812 99.02
MRS 3Y40MS HHH
DB 042.42.11
ABS 3SA, 3YSAH5
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Klasifikace:

EN 758 T424MM 3 H5

AWS A5.18 E 70C-6M
Elgacore MXA 100 BS 7084 T 520 GMH

NF A81-350-86 TGS 51.23 BH

SFS 3328 51-3

Popis:

Elgacore MXA 100 je trultkovy drat s kovovym pla8in pro pouZziti s ochrannym plynem
Ar/CO2 a navrzena pro vysoce produktivni iswani v horizontalni a v horizont&h
vertikalni poloze. Drat se pohybuje stabjlivytv&i mélo odstiki a hluboky propalovaci
oblouk. Produkce strusky je velmi nizk4, podbhgako u pevného dratu, a neni nutné
pieruSovat chod pro jeji odstrar. V kombinaci s vysoce spolehlivym startem oblodklaji
tyto charakteristiky z Elgacore MXA 100 idealni kol pro robotizované nebo
mechanizované s¥avani. Elgacore MXA 100 produkuje velmi malo vodikbo svarového
kovu. Ma dobré mechanické vlastnosti. Je vhodna/geobecné pouziti a konsteuk oceli.

Sva’*ovaci polohy: Doporuéeny rozsah parametii:
) 53.‘ I1“I_‘_\," Volt

'L i & 40
Svarovaci proud: 36
DC + 32
Ué&innost ukladani:
96% 28
Ochranny plyn: 24
80% AR + 20% CO2, 22-25 litfmin.
Vyénivani: 20
15-25 mm i

& :
150 200 250 300 350 400 450

Chemické slozZeni, vah. %: Ampere

C Si | Mn Pomgr ukladani za hodinu:

005| 075 155 Kg

Lf=]

@1 2 Zﬁfnm 1 @@
Mechanické vlastnosti: 8 ‘ [MTFJ g] g g; :”nm v
Jmenovité 7 =
Mez kluzu, Re: 460 N/mm2 [
Pevnost v tahu, Rm: 555 N/mmz2 5 | =
Taznost, A5: 30% 4 | !
Vrub. houz., CV: -40° C+ 80 J 3 4
2 ¥ A
Obsah vodiku / 100 g sviéovaciho kovu 1
<5 ml b= = +
Certifikace: 150 200 250 300 350 400 ;5(]
mpere

BV SA4YM HHH
ubDT E 70T-1 Data vyrobku
GL 4YH5S Primeér mm Kéd vyrobku
MOD (Navy) MS 25 mm 1,2 95621012
CL 1264 99.02 1,2 95622012
DNV IV Y42H5 1,2 95622112
LR 3S, 3YS H5 1,2 95622212
DB 42.042.10 1,4 95621014
TUV 07657.00 1.4 95622014
Inspecta, Force 1,4 95622214

1,6 95622016

1,6 95622216
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Klasifikace:

EN 758 T422MM1Hs

EN 758 T422MC1Hs
Elgacore MXX 100 AWS AS5.18 E 70C-6M/-6C

BS 7084 T 521 GMH

SFS 3328 51-3

Popis:

Elgacore MXX 100 je trulskovy drat s kovovym praskem pracujici ve vSech pabh a
pouzitelny jak se sasnym plynem Ar/CQtak jen s CQ@ Je speciakvyroben pro manualni

a mechanizované stavani tenkych a gdreé silnych plecli. Ma vyborné svavaci
charakteristiky s malym rozgtem, tvai slabou strusku a poskytuje dobrou odolnost proti
porosit. Elgacore MXX 100 kombinuje snadnou ovladatelnegsokou produktivitu a dobré
mechanické vlastnosti do -30° C. Vyborné vedeniud@ obsah vodiku pod 5 ml/100g.
Vhodny pro sviovani uhlikovych a #¢dre legovanych oceli.

Pouziti:

lod’arsky primysl, vSeobecné ocelové konstrukce, stavbaimost

Svarovaci polohy:

OOOGED

Svarovaci proud:

DC +

Uginnost ukladani:

96%

Ochranny plyn:

CO02, 22-25 I/min

80% AR + 20% CO2, 22-25 litfmin.

Vyénivani:
15-25 mm
Chemické sloZeni, vah. %: Data vyrobku
C | Si | Mn Pramér mm Kdad vyrobku
0,07| 05 15 1,2 95551012
1,2 95552012
Mechanické vlastnosti: 1,2 95552112
Jmenovité 1,2 95552212
Mez kluzu, Re: 450 N/mm2 1,4 95552014
Pevnost v tahu, Rm: 570 N/mm2 1,4 95552214
Taznost, Ab: 29%
Vrub. houz., CV: -29° Ce 753

Obsah vodiku / 100 g svigovaciho kovu

<5 ml

Certifikace:

DNV 3YMSBH
GL 3YH5
LR 3Y¥,38 H5
DB 042.12
TOV 0970a.
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Elgacore DWA 55L

Klasifikace:

EN 758:1997 T46615NiPM1H5
AWS A5.29-98 E 81T1-K2M

BS 7084-89 T 561 GPH

SFS 3328 57-6

Swedish Stand.-90 SS 3834-M21

Popis:

DWA 55L je rutilovy trubtkovy drat navrzeny pro sgini extréms vysokych pozadavkna

integritu svaru v aplikacich jako je pevninska \pmo Kompozice svarového kovu vytiva

vyvazenou mikrostrukturu svaru obsahujici vynikiaiiouZevnatost proti lomutipteplotach

pod -60C. Razova pevnost je vyhovujici v Sirokém rozsaktupu tepla a podminkéach
piedeltati/ptichodu. Drat je plé polohovatelny, produkuje zanedbatelné okuje, miéive

nizké emise kaie a snadno odtitelnou strusku.
DWA 55L ma vynikajici hodnoty CTOD.

Svarovaci polohy:

DOOCGED

Svarovaci proud:

DC +

Uginnost ukladani:

96%

Ochranny plyn:

80% AR + 20% CO2, 22-25 litfmin.
Vyé&nivani:

15-25 mm

Chemické slozeni, vah. %:

C Si | Mn | Ni

0,04| 03 1.4 15

Mechanické vlastnosti:

Jmenovité
Mez kluzu, Re: 550 N/mm?2
Pevnost v tahu, Rm: 620 N/mm2

Taznost, A5: 27%
Vrub. houz., CV: -60° Ce 757

Obsah vodiku / 100 g svigovaciho kovu
<5ml

Certifikace:

Force E 51 3R(H)
ABS 3 SA,3YSA
GL 4YS

DNV V Y46MS H5
ubDT ~E 80TI-K2
Inspecta 57-6

LR 5Y46S H5
MRS 4YMS HHH
CL 1238 99.02
TUV 10072.00
DB 42.042.13

Doporuéeny rozsah parametii:

Volt
40 - -
B
i o)
3 8%
324
28
24
20
| S
150 200 250 300 350 400 450
Ampere
Pomér ukladani za hodinu:
kg ;
9 012=20mm| |
8 [ @1,6=25mm
7 A
6 0
5 \1@ i
4 !
2 I
1
0= 1
150 200 250 300 350 400 450
Ampere
Data vyrobku
Pramér mm Kéd vyrobku
1,0 95612010
1,2 95611012
1,2 95612012
1,2 95612112
1,6 95612016

23



e

Elgacore MXA 55T

Klasifikace:

EN 758 T46615NiMM 1H5
AWS A5.28 E 80C-G

BS 7084 T 561 GMH

Swedish Stand.-90 SS 3834-M21

Popis:

MXA 55T je trubickovy drat s kovovym jadrem produkujici svar s vebiobrou odolnosti
proti lomu pod -60C a je cast&n¢ vhodny pro mechanizované gwaani. Je plé
polohovatelny v rezimu fenosu dip, kde hi¥e byt pouZzit svyhodou pro jednostranné
svaovani, ale je stejntak vhodny pro vicefichodové aplikace v silnych deskach s vyuzitim
jeho vynikajici charakteristiky hloubkové penetraceezimu genosu rozsikem. MnoZzstvi
strusky je nepatrné a emise keysou nizké. MXA 55T je testovany CTOD.

Svarovaci polohy:

OOOGED

Svarovaci proud:

DC +

Uginnost ukladani:

96%

Ochranny plyn:

80% AR + 20% CO2, 22-25 litfmin.
Vyé&nivani:

15-25 mm

Chemické slozeni, vah. %:

C Si | Mn | Ni

006| 04 14 1,7

Mechanické vlastnosti:

Jmenovité
Mez kluzu, Re: 500 N/mm2
Pevnost v tahu, Rm: 580 N/mm2

Taznost, A5: 29%
Vrub. houz., CV: -60° Ce 55 J

Obsah vodiku / 100 g sviéovaciho kovu

<5 ml

Certifikace:

CL 1101 99.02

LR 3S, 3YS

ABS 3SA, 3YSA

ubDT ~E 80T1-K2

BV SA 3YM HHH

DNV 111 YMS, NV2-4, NV4-4

Doporuéeny rozsah parametii:

Volt -
|| | O .
B WS
31 e e
27
i | [ B
23 _ _\:me
19 o
15 -
L : :
50 100 150 200 250 300 350
Ampere
Pomgr ukladani za hodinu:
Kg
g O12=22mm| | [ o
B4 T m14=29mm &
7 - I 1 A:'\f
6+ O
&
5 \r]ﬁy/ '
41 y
3 ///
2 l
1 .
0 44— I
50 100 150 200 250 300 350
Ampere
Data vyrobku
Pramér mm Kéd vyrobku
1,2 95661012
1,2 95662012
1,2 95662112
14 95662014
14 95662214
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Klasifikace:

EN 12073 T199LRM/C3

AWS A5.22 E 308L T0-4/-1
Cromacore DW 308L NF A81-358 TGSZ 20.10L

Materialovés. 1.4316

DIN 8556-86 199L

Popis:

Cromacore DW 308L je rutilovy trultovy drat s tavidlovym jadrem vyrobeny pro gweani 18%Cr/ 10%Ni
nerezovych oceli. Je také vhodny pro stabilizovisinly 347 a 321 jestlize provozni teplota je pod “40Drat
pracuje s velmi stabilnim obloukem bez kak a vytvdi hladky povrch svarové housenky a samoodpadajici
strusku. Cromacore 308L je hlavpouzivan pro swavani v pozici shora ddla pro horizontak — vertikalni
svaovani.

Svarovaci polohy: Doporuéeny rozsah parametii:

’D(](j@ 2} A~ |
Svarovaci proud: -

DC + 24“

Uginnost ukladani: 20

87% 'Iﬁ."

Ochranny plyn:
80% Ar + 20% CQ, 22-25 litti/min

100% CQ, 22-25 l/min L :
Vyé&nivani: 100 10 200 250 300
15-25 mm Ampere
Chemické slozZeni, vah. %:
C Si | Mn| Cr | Ni Pomgr ukladani za hodinu:
003| 06| 18| 193 10, Ky
9
Mechanické vlastnosti: g t? @09=20mm
Jmenovité 7 | @12=20mm | |
Mez kluzu, Re: 500 N/mmz2 6 . ] | |
Pevnost v tahu, Rm: 580 N/mm?2 5 | _ @/ _
Taznost, AS5: 29% | @ ,@@5“
Vrub. houz., CV: -60° Ce 55 J Y W [
P : ai !
Obsah feritu: i1
FN 6 14 -
o 150 200 260 300
Certifikace: Arpete
CL 1101 99.02
LR 3S, 3YS Data vyrobku
ABS 3SA, 3YSA Pramér mm Kéd vyrobku
uDT ~E 80T1-K2 0,9 95702009
BV SA 3YM HHH 1.2 95702012
DNV ' YMS, NV2-4, NV4-4 1,2 95701012
1,2 95701112
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Klasifikace:

EN 12073 T199LP M/C1

AWS A5.22 E 308L T1-4/-1
Cromacore DW 308LP NF A81-358 TGSZ 20.10L

Popis:

Cromacore DW 308LP je rutilovy trulkiovy dréat s tavidlovym jadrem pro seaani 18%Cr/
10%Ni nerezové oceli. Drat byl speciélrvyroben pro pla polohovatelné swavani
vysokymi proudy. Je také vhodny pro stabilizovaiidyt 347 a 321 jestlize provozni teplota
je pod 400C. Drat pracuje s velmi stabilnim obloukem bez dekia vytvdi hladky povrch
svarové housenky a samoodpadajici strusku. Idgdinivysoce-produktivni svavani ve
vertikalni pozici.

Svarovaci polohy: Doporuéeny rozsah parametii:
-] == ANV, Uﬂll
COCBED 2
Svarovaci proud: 37
DC +
Uginnost ukladani: 2
87% 24
Ochranny plyn: 0
80% Ar + 20% C@, 22-25 litii/min ]
100% CQ, 22-25 I/min 16
Vyénivani:
15-25 mm [
. 100 150 200 250 300
Chemické slozeni, vah. %: Ampere
C Si | Mn| Cr | Ni Pomér ukladani za hodinu:
003| 07| 15| 196 99 Kg
] |
Mechanicke vlastnosti: 8 [;J G12=20mm |
Jmenovité 7 1 !
Mez kluzu, Re: 400 N/mm2 6 :
Pevnost v tahu, Rm: 590 N/mm2 5
Taznost, Ab: 41% 4
Vrub. houz., CV: -20°Ce 40J 3
2
Obsah feritu: i
FN 9 05 ; 1
100 150 200 250 300
Certifikace: ety
ubDT E 308LT-1
GL 4550S Data vyrobku
CL 1365 99.02 Primeér mm Kéd vyrobku
TUV 09140.00 1,2 95772012
1,2 95771012
1,2 95771112
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Klasifikace:

EN 12073 T19123LRM/C 3

AWS A5.22 E 316L T0-4/-1
Cromacore DW 316L NF A81-358 TGSZ 1-13.3.L.3

Materialovés. 1.4430

DIN 8556-86 19123L

Popis:

Cromacore DW 316L je rutilovy trutlovy drét s tavidlovym jaddrem pro desadni 19%Cr/
12% Ni/3% Mo nerezovych oceli. Je také vhodny pgebifzované tidy jestlize provozni
teplota je pod 40. Drat pracuje s velmi stabilnim obloukem bez dalia vytvdi hladky
povrch svarové housenky a samoodpadajici strusiam&:ore DW 316L se hla¥rpouziva
pro svaovani shora ddla horizontalty — vertikalni svéovani a je idealni pro koutové svary.
Cromacore DW 316L o pméru 0,9 mm je pro swavani materialu o tlowge pod 3,0 mm.

Sva‘oqul’ polohy: Doporuéeny rozsah parametii:

. Volt
Svarovaci proud:
DC + 2
Uginnost ukladani: 20
87%
Ochranny plyn: 16
80% Ar + 20% CQ 22-25 litii/min
100% CQ, 22-25 I/min L -
Vyé&nivani: 100 150 200 250 300
15-25 mm Ampere
Chemické slozZeni, vah. %:
C Si | Mn| Cr | Ni | Mo Pomér ukladani za hodinu:
003| 07| 12| 183 12128 Kg
9
Mechanické vlastnosti: B [P @0%=20mm
Jmenovité 7 | @12=20mm | |
Mez kluzu, Re: 410 N/mm2 6 ] | |
Pevnost v tahu, Rm: 570 N/mm2 £ | _ Q/ _
TaZnost, A5: 44% sl G L \1#5“
Vrub. houz., CV: -20° C+ 40 ] X W
2 . f !
Obsah feritu: 14
FN 9 o
100 150 200 250 300
Certifikace: Agele
uDT 19123L
DNV 316L MS Data vyrobku
TUV 07382.02 Prim&r mm Kod vyrobku
DB 43.042.09 0,9 95712009
GL 4571S 1,2 95712012
CL 1143 01.03 1,2 95711012
1,2 95711112
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Cromacore DW 316LP

Klasifikace:

EN 12073 T19123LPM/C1
AWS A5.22 E 316L T1-4/-1

NF A81-358 TGSZ 19-13.3.L.1

Popis:

Cromacore DW 316L je rutilovy trutlovy drét s tavidlovym jaddrem pro desadni 19%Cr/
12% Ni/3% Mo nerezovych oceli. Drat byl spectamyroben pro pla polohovatelné
svaovani vysokymi proudy. Je také vhodny pro stabilaté tidy jestlize provozni teplota je
pod 400C. Drat pracuje s velmi stabilnim obloukem bez daki a vytvédi hladky povrch
svarové housenky a samoodpadajici strusku. ldgamivysoce produktivni syvavani ve

vertikalni pozici.

Svarovaci polohy:

OOOGED

Svarovaci proud:

DC +

Uginnost ukladani:

87%

Ochranny plyn:

80% Ar + 20% CQ, 22-25 littti/min
100% CQ, 22-25 I/min
Vyénivani:

15-25 mm

Chemické slozeni, vah. %:

C Si | Mn| Cr | Ni | Mo

003| 08| 15| 1868 124 2,9

Mechanické vlastnosti:

Jmenovité
Mez kluzu, Re: 430 N/mm2
Pevnost v tahu, Rm: 600 N/mm2
Taznost, A5: 36%
Vrub. houz., CV: -20°C* 40J
Obsah feritu:
FN 9
Certifikace:
GL 4429S
uDT E 316LT-1
TUOV 09142.00
CL 1064 99.02
DNV 316L MS

Doporuéeny rozsah parametii:

Yolt

36t

24 /’1

Bl 'm —

24 - V 1

20 - - - 1

16

L
100 150 200 250 300

Ampere

Pomér ukladani za hodinu:

Kg

9 a

8 ;] 012=20mm |

7 s I

6

5

4

3

2

1

Y - -
100 150 200 250 300

Ampere
Data vyrobku
Primér mm Kod vyrobku

1.2 95742012
1.2 95741012
1,2 95741112

28



e

Cromacore DW 309L

Klasifikace:

EN 12073 T2312LR M/C 3
AWS A5.22 E 309LT0-4/-1
NF A81-358 TGSZ 24-13..L.3

Popis:

Cromacore DW 309L je rutilovy trulliovy drat s tavidlovym jadrem, ktery vytitanizkouhlikovy

24%Cr/13%Ni nerezovy svarovy kov s feritickym obsahokolo FN 14. Drat pracuje s velmi stabilnim
obloukem bez kuiek a vytvdi hladky povrch svarové housenky a samoodpaddjigslsl. Cromacore DW
309L se hlavé pouziva pro suavani shora ddla horizontal — vertikalni svéovani a je idealni pro koutové

svary.
Pouziti:

= Raznorodé spoje mezi nerezem &kikymi nebo nizkolegovanymi ocelemi
= Tvrdo-navary na rkkou a nizkolegovanou oceltgd navéenim Cromacore DW 308L/P nebo

Cromacore DW 347
= Rozhrani naigplatovanych spojich

= Svaovani nerezové oceliitly 309 s podobnym slozenim
=  Svaovani feriticko-martenzitickych nerezovych oceli

Svarovaci polohy:

Svarovaci proud:

DC +

Uginnost ukladani:

87%

Ochranny plyn:

80% Ar + 20% CQ, 22-25 littti/min
100% CQ, 22-25 I/min
Vyé&nivani:

15-25 mm

Chemické slozeni, vah. %:

C Si | Mn| Cr | Ni

0,03| 07 14| 240 12,

Mechanické vlastnosti:

Jmenovité
Mez kluzu, Re: 460 N/mm2
Pevnost v tahu, Rm: 590 N/mm2

Taznost, A5: 36%

Vrub. houz., CV: -20° Ce+ 38J
Obsah feritu:

FN 14

Certifikace:

uDT E 309LT-1

GL 4332S

LR BF, SS/ICMn S
DNV 309LMS

TUOV 07381.01

Doporuéeny rozsah parametii:

Volt
361

324

281

24

20

6]

L

00 150 200 250 300
Ampere

Pomér ukladani za hodinu:

Kg
@089=20mm
1 @12=20mm

Q/

B

2

6 T ]

5 i i :
41 y ‘-.?Pﬂﬁ
3 oY /
9 . .
'1..

0

00 150 200 250 300

Ampere
Data vyrobku
Pramér mm Kéd vyrobku
0,9 95722009
1,2 95722012
1,6 95722016
1,2 95721012
1,2 95721112

29



e

Cromacore DW 309LP

Klasifikace:
EN 12073
AWS A5.22
NF A81-358

T23

12LPM/IC1

E 309L T1-4/-1
TGSZ 24-13.L.1

Popis:

Cromacore DW 309LP je rutilovy trulkovy drat s tavidlovym jadrem, pracujici ve vSedlopach, ktery

vytvai ni nizkouhlikovy 24%Cr/13%Ni nerezovy svarovy keveritickym obsahem okolo FN 14. Cromacore
DW 309LP pracuje s velmi stabilnim obloukem bezidak a vytvdi hladky povrch svarové housenky a
samoodpadaijici strusku. Idealni pro vysoce prodnktivaovani ve vertikalni pozici.

Pouziti:

= Raznorodé spoje mezi nerezem &kikymi nebo nizkolegovanymi ocelemi
= Tvrdo-navary na rkkou a nizkolegovanou oceltgd navéenim Cromacore DW 308L/P nebo

Cromacore DW 347

= Rozhrani naigplatovanych spojich
= Svaovani nerezové oceliitly 309 s podobnym slozenim

= Svaovani feriticko-martenzitickych nerezovych oceli

Svarovaci polohy:

OOOGED

Svarovaci proud:
DC +

Uginnost ukladani:
87%

Ochranny plyn:

80% Ar + 20% CQ, 22-25 litti/min

100% CQ, 22-25 I/min
Vyénivani:
15-25 mm

Chemické slozeni, vah. %:

C Si | Mn | Cr

Ni

0,03]| 07 1,3] 239

12,4

Mechanické vlastnosti:

Mez kluzu, Re:
Pevnost v tahu, Rm:
Taznost, A5:

Vrub. houz., CV:

Obsah feritu:
FN 14

Certifikace:
LR

CL

DNV

ubDT

GL

TUOV

Jmenovité
460 N/mm2
590 N/mm?2
36%

-20° Ce 38 J

BF, SS/CMn S
1319 99.02
309L

E 309LT-1
4332S
09141.00

Doporuéeny rozsah parametii:

Yolt

7 —

12} /f"

24 - V 1

20 - - - 1

16

L
100 150 200 250 300
Ampere

Pomgr ukladani za hodinu:

Kg

9 i

8 ;] @1.2=zommi

7 s I

6

5

4

3

2

1

Y - -
100 150 200 250 300

Ampere
Data vyrobku
Primér mm Kod vyrobku

1,2 95752012
1,2 95751012
1,2 95751112
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Elgamatic 100

Klasifikace:
EN 440-95
AWS A5.18-96

G 42 2 (C) M G3Sil

ER 70 S-6

Popis:

Elgamatic 100 je po#sdény drat vhodny pro MAG swavani
nizkolegovanych oceli. Univerzalni pouzitelnost @0, a tizneé smsné plyny ve vyrob

opraw a rinim zpracovani.

Svarovaci proud:

DC+

Ochranny plyn:

C1, CQ, 7 - 12 lité/min

M21, 80% Ar + 20% CQ 7 — 12 I/min

Chemické slozZeni, vah. %:

C | Si | Mn
0,08 | 085 145

Certifikace:
CL, pending
Force

MRS
Inspecta
GL

SK

ubDT

DNV

TUV

LR

DB

Mechanické vlastnosti

Mez kluzu, Re:
Mez pevnosti, Rm:
Taznost, Ab:
Vrub. houz., CV:

Data vyrobku:

Primér mm

0,8
1,0
1,2
1,6

Jmenovité
470 N/mnf
550 N/mnf
26%

-20° Ce+ 85 J
-29° C+ 50 J

nelegovanych a
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Cromamig 308LSi

Klasifikace:

EN 12072-99 G 19 9LSi

AWS A.59-93 ER 308 LSi

BS 2901-90 308 S93

DIN 8556-86 SG X2 CrNi 19.9
NF A81-313 Z2 CNS 20 10

Popis:

Cromamig 308Lsi je jednozta urcen pro sveovani nizkouhlikovych 18%Cr/10% Ni
austenitickych nerezovych ocdlidy 304L. Je také vhodny pro seaani uhlikové oceliitdy
304 a Nb a Ti stabilizované oceli (347, 321) pradupod teplotou 40@. VySSi obsah
kiemiku zarduje lepSi stabilitu oblouku a tekutost svarovéhwukocoz zlepSuje vzhled

svaru, zejména u uhlového gwaani.

Svarovaci proud:
DC +

Ochranny plyn:

v souladu s EN 439:

M12, Ar + 2% CQ, 16 — 21 lit/min
M13, Ar + 1-3% Q, 16 — 21 I/min

Chemické slozeni, vah. %:

C Si | Mn | Cr | Ni

0,02| 0,80| 1,75 2040 10,0

Certifikace:

DB Chat. 43.042.21
TUV

uDT

Udaje o vyrobku:

Pramér (mm) Cislo vyrobku
0,8 9802-2008
1,0 9802-2010
1,2 9802-2012

Mechanické vlastnosti

Jmenovité
Mez kluzu, Rp0,2%: 490 N/mm2
Pevnost v tahu, Rm: 600 N/mm2
Taznost, A5: 32%
Vrub.houz, CV: -20°Ce+ 55

-120° Ce 457

Obsah ferritu

FN9

Odolnost proti korozi:

Dolie odolny proti celkové a mezikrystalické
korozi v ®zSich prosedich, nap zedné
horké kyseliny. Také ddab odolny proti
oxidickym kyselinam a studenym redum
ginidlam.
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Cromamig 316LSi

Klasifikace:

EN 12072-99 G 19 123 LSi

AWS A5.9-93 ER 316 LSi

BS 2901-90 308 S93

DIN 8556-86 SG X2 CrNiMo 19.12
NF A81-313 Z2 CND 19 12

Popis:

Cromamig 316LS je den pro sviovani nizkouhlikovych, molybdenem legovanych,
kyselinam odolnych austenitickych nerezovych otglly 316L s podobnym chemickym
sloZzenim. Je také vhodny pro swaéani oselittidy 304L, stejy jako uhlikové 316 a Nb a Ti

v v s

stabilizované oceli ip teplotach pod 40@. VysSi obsah f#lemiku zarduje lepSi stabilitu
oblouku a tekutost svarového kovu, coz zlepSujéedzbvaru, zejména u uhlového swani.

Svarovaci proud:
DC +

Ochranny plyn:

v souladu s EN 439:

M12, Ar + 2% CQ, 16 — 21 lit/min
M13, Ar + 1-3% Q, 16 — 21 I/min

Chemické slozeni, vah. %:

C Si | Mn| Cr | Ni | Mo

0,015| 0,85 | 1,75| 1855 12,0 2,7

Certifikace:

DB Chat. 43.042.22
TUV

uDT

Udaje o vyrobku:

Pramér (mm)|  Cislo vyrobku
0,8 9810-2008
1,0 9810-2010
1,2 9810-2012

Mechanické vlastnosti

Jmenovité
Mez kluzu, Rp0,2%: 400 N/mm2
Pevnost v tahu, Rm: 600 N/mm2
Taznost, A5: 40%
Vrub.houz, CV: -20° Ce+ 120J

-196° C+ 50 J

Obsah ferritu
FN 8

Odolnost proti korozi:

Dobie odolny proti celkové a mezikrystalické
korozi v €zSich progedich, nap zZredné
horké kyseliny. Dofe odolny proti chloridické
dalkové korozi.
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Cromamig 316LSi

Klasifikace:

EN 12072-99 G 19 123 LSi

AWS A5.9-93 ER 316 LSi

BS 2901-90 308 S93

DIN 8556-86 SG X2 CrNiMo 19.12
NF A81-313 Z2 CND 19 12

Popis:

Cromamig 316LS je den pro sviovani nizkouhlikovych, molybdenem legovanych,
kyselinam odolnych austenitickych nerezovych ot¢glly 316L s podobnym chemickym
sloZzenim. Je také vhodny pro swaéani oselittidy 304L, stejy jako uhlikové 316 a Nb a Ti

v v s

stabilizované oceli ip teplotach pod 40@. VysSi obsah f#lemiku zarduje lepSi stabilitu
oblouku a tekutost svarového kovu, coz zlepSujéedzbvaru, zejména u Uhlového swani.

Svarovaci proud:
DC +

Ochranny plyn:

v souladu s EN 439:

M12, Ar + 2% CQ, 16 — 21 lit/min
M13, Ar + 1-3% Q, 16 — 21 I/min

Chemické slozeni, vah. %:

C Si | Mn| Cr | Ni | Mo

0,015| 0,85 | 1,75| 1855 12,0 2,7

Certifikace:

DB Chat. 43.042.22
TUV

uDT

Udaje o vyrobku:

Pramér (mm)|  Cislo vyrobku
0,8 9810-2008
1,0 9810-2010
1,2 9810-2012

Mechanické vlastnosti

Jmenovité
Mez kluzu, Rp0,2%: 400 N/mm2
Pevnost v tahu, Rm: 600 N/mm2
Taznost, A5: 40%
Vrub.houz, CV: -20° Ce+ 120J

-196° C+ 50 J

Obsah ferritu
FN 8

Odolnost proti korozi:

Dobie odolny proti celkové a mezikrystalické
korozi v €zSich progedich, nap zZredné
horké kyseliny. Dofe odolny proti chloridické
dalkové korozi.
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Cromamig 318Si

Klasifikace:

EN 12072-99 G 19 12 3 NbSi

AWS A5.9-93 ~ER 318Si

BS 2901-90 309 S97

DIN 8556-86 SG X2 CrNiMoNb 19 12
Materialovés. 1.4576

Popis:

Cromamig 318Si je vyroben pro seaani austenitickych nerezovych oceli 18%Cr, 12%Ni
3%Mo tidy stabilizovanych Nb nebo Ttitdy 316Cb a 316Ti. V prvniad je ugen pro
pouziti ¥ teplotach nad 40, ale @i konstrukénich aplikacich P zvySenych teplotach by
méla byt poZadovana titd hodnota pevnostifpteceni.

Svarovaci proud:
DC +

Ochranny plyn:

v souladu s EN 439:

M12, Ar + 2% CQ, 16 — 21 lit/min
M13, Ar + 1-3% Q, 16 — 21 I/min

Chemické slozeni, vah. %:

C Si | Mn| Cr | Ni | Mo |[Nb

0,04 | 080| 18| 198 11,5 2,7 (0,5

Certifikace:
TUOV
DB Kenblatt Nr. 43.042.01

Udaje o vyrobku:

Pramér (mm) | Cislo vyrobku
0,8 9813-2008
1,0 9813-2010
1,2 9813-2012

Mechanické vlastnosti
Jmenovité
Mez kluzu, Rp0,2%: 400 N/mm2
Pevnost v tahu, Rm: 610 N/mm2
Taznost, Ab: 34%
Vrub.houz, CV: -20°C+ 90J
-120° C+ 40J

Obsah ferritu
FN 9

Odolnost proti korozi:

Dobie odolny proti celkové a mezikrystalické
korozi v €zSich progedich, nap zZredné
horké kyseliny. Dofe odolny proti chloridické
dalkové korozi.
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Alumig Mg5

Klasifikace:

AWS A5.10 ER 5356
BS 2901 5356

DIN 1732 SG-AlMg5
NF A81-331 AG 5/AIMg5
Materialovés. 3.3556

Popis:

Hlinikovy MIG drat obsahujici 5% Hhdiku pro svéovani material podobného slozeni. Al-
Mg a Al-Mg-Si. Vysoce pevny svarovy kov ma velmibtdou korozni odolnost v narfidm
prostedi. Excelentni barva odpovida eloxovanému materide to nejvSestradi8i a
nejuniverzaljsi pouzivany hlinikovy drat. Teplota taveni 56880°C.

Svarovaci proud:
DC +

Ochranny plyn:

11, Argon 16 — 20 I/min

12, Helium 16 — 20 I/min

13, Argon/Helium 16 — 20 I/min

Chemické slozeni, vah. %:

Si | Mn| Al | Mg | Fe

0,05| 0,15| =zb. 50| 0,1%

Certifikace:

TUOV Chat. 61.042.03
DNV

DB

uDT

Udaje o vyrobku:

Pramér (mm) | Cislo vyrobku
0,8 9504-2008
1,0 9504-2010
1,2 9504-2012
1,6 9504-2016
0,8 9504-3008
1,0 9504-3010
1,2 9504-3012
1,2 9504-8012

Mechanické vlastnosti
Jmenovité
Mez kluzu, Rp0,2%: 125 N/mm2
Pevnost v tahu, Rm: 255 N/mm2
Taznost, A5: 24%

36



Alumig Mg4.5 Mn

Klasifikace:

AWS A5.10 ER 5183

BS 2901 5183

DIN 1732 SG-AIMg 4,5 Mn

NF A81-331 Ag 4 MC/AIMg 4,5 Mn
Materialovés. 3.3548

Popis:

Alumig Mg4.5 Mn je hlinikovy MIG drat obsahujici9® Ha¢iku a 0,8% Manganu, a proto
dosahne &tsi tvrdosti svarového kovu neZ standardni 5% Munal

Svarovaci proud:
DC +

Ochranny plyn:

11, Argon 16 — 20 I/min

12, Helium 16 — 20 I/min

13, Argon/Helium 16 — 20 I/min

Chemické slozeni, vah. %:

Si [ Mn | Al | Mg | Fe

0,08 | 0,7 zb. 4,9 0,2

Certifikace:

TUOV Chat. 61.042.01
DNV

DB

GL

uDT

Udaje o vyrobku:

Pramér (mm) | Cislo vyrobku
0,8 9506-2008
1,0 9506-2010
1,2 9506-2012
1,6 9506-2016
0,8 9506-3008
1,0 9506-3010
1,2 9506-3012

Mechanické vlastnosti
Jmenovité
Mez kluzu, Rp0,2%: 145 N/mm2
Pevnost v tahu, Rm: 275 N/mm2
Taznost, A5: 24%
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Elgatig 100

Klasifikace:

EN 1668-97 W 462 W 3Si1
AWS A5.18-93 ER 70 S-6

BS 2901-83 A 18

DIN 8559-84 WSG 2 IY 4654
Materialovés. 1.5125

Popis:

Elgatig 100 je kemikovy, manganovy dvakrat dezoxidovanyievaci drat vhodny pr
celistvé TIG svkovani nekkych a stedre legovanych oceli. Je dop@avan pro oceli

uklidnéné kemikem.

Svarovaci proud:
DC -

Ochranny plyn:
11, Argon 7 — 10 I/min

Chemické slozeni, vah. %:

C Si | Mn

1,50

0,08 | 0,90

Udaje o vyrobku:

Mechanické vlastnosti

Jmenovité
Mez kluzu, Re: 500 N/mm?2
Pevnost v tahu, Rm: 620 N/mm2
Taznost, A5: 26%
Vrub. houz., CV: -20°Ce 65

Obsah ferritu
FN 8

Certifikace:
DB

TUV

uDT

42.042.03

Prameér (mm) Délka (mm) Cislo vyrobku
1,6 1000 9526-1016
2,0 1000 9526-1020
2,4 1000 9526-1024
3,0 1000 9526-1030
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Elgatig 101

Klasifikace:

EN 1668-97 W 42 2W2Si
AWS A5.18-95 ER 70 S-3
BS 2901-83 A 15

Popis:

Elgatig 101 je kemikovy, manganovy dvakrat dezoxidovanyievaci drat vhodny pr
celistvé TIG svikovani nekkych a stedre legovanych oceli. Je dop@avan pro oceli
uklidnéné kkemikem. Ma mensi obsakbekniku a manganu nez Elgatig 100

Svarovaci proud:
DC -

Ochranny plyn:

11, Argon 7 — 10 I/min

Chemické slozeni, vah. %:

C Si | Mn

0,09 | 0,65] 1,10

Udaje o vyrobku:

Mechanické vlastnosti

Jmenovité
Mez kluzu, Re: 460 N/mm2
Pevnost v tahu, Rm: 560 N/mm2
Taznost, A5: 26%

Vrub. houz., CV: -20° Ce 100J

Pramér (mm) | Délka (mm) Cislo vyrobku
1,6 1000 9527-1016
2,0 1000 9527-1020
2,4 1000 9527-1024
3,0 1000 9527-1030

39



Elgatig 115

Klasifikace:
EN 1668-97
AWS A5.18-96
BS 2901-83
DIN 8559-84
Materialovés.

W 42 2W2Ti
ER 70 S-2

A 15

~WSG 1
~1.5112

Popis:

Elgatig 115 je trojnasokén desoxidovany (emik, mangan, hlinik) #di obaleny TIG
svaovaci drat. Je dopo¥avan pro vysoce kvalitni sk@vani potrubi z rkké a

nizkolegované oceli a je idealni pror&nové vrstvy u tlustych pleth

Svarovaci proud:

DC -

Ochranny plyn:
11, Argon 7 — 10 I/min

Chemické slozeni, vah. %:

C

Si

Mn

0,05

0,6

1,2

Udaje o vyrobku:

Pramér (mm) | Délka (mm) Cislo vyrobku
1,6 1000 9522-1016
2,0 1000 9522-1020
2,4 1000 9522-1024
3,0 1000 9522-1030

Mechanické vlastnosti

Mez kluzu, Re:

Jmenovité
460 N/mm2

Pevnost v tahu, Rm: 540 N/mm2

Taznost, A5:

Vrub. houz., CV:

Certifikace:
TOV

26%
-20°C- 80J

40



Elgatig 135

Klasifikace:
EN 12534 Mn3Ni1CrMo
AWS A5.28 ER 100 S-G

Popis:

Elgatig 115 je trojndsokén desoxidovany (emik, mangan, hlinik) #di obaleny TIG
svaovaci drat. Je dopo¥avan pro vysoce kvalitni sk@vani potrubi z rkké a
nizkolegované oceli a je idealni pror&nové vrstvy u tlustych plegh

Svarovaci proud:

DC -

Ochranny plyn:

11, Argon 7 — 10 I/min

Chemické slozeni, vah. %:

C Si | Mn

Cr | Ni | Mo

0,10 | 0,55] 1,65

0,3 1,350,25

Udaje o vyrobku:

Pramer (mm)| Délka (mm) | Cislo vyrobku
1,6 1000 9537-1016
2,4 1000 9537-1024

Mechanické vlastnosti

Jmenovité
Mez kluzu, Re: 700 N/mm2
Pevnost v tahu, Rm: 790 N/mm2
Taznost, A5: 20%
Vrub. houz., CV: -40° Ce 55
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Elgatig 162

Klasifikace:
EN 12534 Mn3Ni1CrMo
AWS A5.28 ER 100 S-G

Popis:

Elgatig 162 je nizkoslitinovy TIG-ovy drat tiici 0,9%Ni svarovy kov. M& zatkany obsah
niklu maximal® 1%, coZz koresponduje s pozadavky NACE pro vyrolejooych a
plynovych zgizeni. Elgatig 162 m& velmi dobrou razovou pevmiisteplotach pod -5TC a
je ukena pro svivani naminich potrubi a podobnych specialnich aplikaci.

Svarovaci proud:
DC -

Ochranny plyn:

11, Argon 7 — 10 I/min

Chemické slozeni, vah. %:

C Si | Mn

P

S Ni| Cu

0,09 | 0,60] 1,07

0,01

00,010/ 0,95] 0,13

Udaje o vyrobku:

Mechanické vlastnosti

Jmenovité
Mez kluzu, Re: 490 N/mm2
Pevnost v tahu, Rm: 600 N/mm2
Taznost, Ab: 26%
Vrub. houz., CV: -46°C+ 90
- 60°Ce 60 J

Pramér (mm) Délka (mm) Cislo vyrobku
1,6 1000 9735-1016
2,0 1000 9735-1020
2,4 1000 9735-1024

42



Klasifikace:
EN 1668 W 46 6 W2Ni2
Elgatig 148K AWS A5.28 ER 80 S-Ni2

Popis:

Elgatig 148K je nizkoslitinovy TIG-ovy drét, t¥iai 2,4% Ni svarovy kov s dobrou pevnosti
v tahum a razovou energii pod 260 Je u&en pro svEovani potrubi z nizko legovanych oceli
namanim primyslu a v lalarstvi. Maze byt pouzit fi teplog -80°C pokud pouzijeme
prislusny ochranny plyn.

Svarovaci proud: Mechanické vlastnosti

DC - Jmenovité
Mez kluzu, Re: 520 N/mm2

Ochranny plyn: Pevnost v tahu, Rm: 610 N/mm2

11, Argon 7 — 10 I/min TaZnost, A5: 28%

Vrub. houz., CV: -60°C* 90 J

Chemické slozeni, vah. %:

C Si | Mn| Ni | Cu

0,10| 06| 1,10 2,4 | 0,15

Udaje o vyrobku:

Pramér (mm)| Délka (mm) Cislo vyrobku
1,6 1000 9740-1016
2,0 1000 9740-1020
2,4 1000 9740-1024
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Elgatig 181CR

Klasifikace:

EN 1668 W 46 2 W2Mo
EN 12070 W MoSi

AWS A5.28 ER 70S-Al
BS 2901 A 30
Materialovés. 1.5424

Popis:

Elgatig 181Cr ke 0,5%Mo slitinovy drat aany pro TIG svéovani oceli s podobnym

chemickym sloZzenim, u kterych je poZadovana pevptisteceni a taznost ip pracovni

teplot 55C°C, nag. DIN 15 Mo3, BS 305%ida 243 a ASTM A335tda P1. Obsah Mo dava
dratu odolnost proti vodikové korozfipouziti v chemickém mimyslu. Elgatig 181CR je
vhodny také pro &né C-Mn oceli, v fipact Ze je pozZzadovanaétsi pevnost v tahu

svarového kovu. Teplotatrgdeltevu a interpass teplota je doptena 100 — 150C.
Odstrarni vnitinich pnuti pi 620°C.

Svarovaci proud:
DC -

Ochranny plyn:
11, Argon 7 — 10 I/min

Chemické slozeni, vah. %:

C Si | Mn | Mo

0,10 | 0,60| 1,10/ 0,50

Udaje o vyrobku:

Mechanické vlastnosti

Jmenovité
Mez kluzu, Re: 480 N/mm2
Pevnost v tahu, Rm: 580 N/mm2
Taznost, Ab: 24%
Vrub. houz., CV: -20°Ce 75 1]
-30°Ce 45
Certifikace:
DB
TUV
uDT
Force

Praimér (mm) Délka (mm) Cislo vyrobku
1,6 1000 9710-1016
2,0 1000 9710-1020
2,4 1000 9710-1024
3,0 1000 9710-1030
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Elgatig 183CR

Klasifikace:

EN 12070 WcrMo1lSi
AWS A5.28 ER 80 S-G
BS 2901 A 32
Materialovés. 1.7339

Popis:

Elgatig 183CR je 1,25% Cr/0,5% Mo slitinovy dratemy pro TIG svéovani oceli odolnych
proti teeni s podobnym chemickym slozeni, které se pouzivanergetice nad teplotami
57C0°C, nap. DIN 13 CRMo 44, GS-17 CrMo 55, BS 36Gddy 620 a 621 atd. Déale je také
vhodny pro pouziti v chemickémpmyslu kde se vyZaduje odolnost proti vodikové kgroz
korozi pod nagtim v kyselych prosgedich. Teplota fedeltevu a interpass je dop@ena
mezi 150 — 20TC. Tepelné zpracovani po $eai na 696C.

Svarovaci proud:
DC -

Ochranny plyn:

11, Argon 7 — 10 I/min

Chemické slozeni, vah. %:

C Si | Mn

Cr | Mo

0,11 | 0,65] 1,00

1,20| 0,50

Udaje o vyrobku:

Mechanické vlastnosti

Jmenovité
Mez kluzu, Re: 520 N/mm?2
Pevnost v tahu, Rm: 620 N/mm2
Taznost, A5: 22%

Vrub. houz., CV: 20°C+ 80J

Certifikace:
Force

TUV

uDT

Pramér (mm)| Délka (mm) Cislo vyrobku
1,6 1000 9715-1016
2,0 1000 9715-1020
2,4 1000 9715-1024
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Klasifikace:
EN 12070 WcrMo1lSi
= AWS A5.28 ER 80 S-G
Elgatlg 184CR BS 2901 A32
Materialovés. 1.7339

Popis:

Elgatig 184CR je 24% Cr/1,0% Mo slitinovy dratemy pro TIG sviovani oceli odolnych
proti teteni, Wweny pro parovody pracujici nad teplotami 800nag. DIN 10 CrMo 9 10,
GS- 18 CrMo 9 10, GS-17 CrMo V 5 11, BS 368dy 622 atd. Je také vhodny pro pouziti v
chemickém a petrochemickémuapryslu, kde se vyZzaduje odolnost proti vodikové koo
korozi pod nagtim v kyselych prosedich. Teplota fedeltevu a interpass je dop@ena
mezi 200 — 25TC. Tepelné zpracovani po $eai na 700C.

Svarovaci proud: Mechanické vlastnosti

DC - Jmenovité
Mez kluzu, Re: 460 N/mm2

Ochranny plyn: Pevnost v tahu, Rm: 600 N/mm2

11, Argon 7 — 10 I/min TaZnost, A5: 22%

Vrub. houz., CV: 20°C+ 80J

Chemické slozeni, vah. %:

C Si | Mn| Cr | Mo

0,08 | 060| 1,0/ 2,4 | 1,00

Udaje o vyrobku:

Pramér (mm) Délka (mm) Cislo vyrobku
1,6 1000 9720-1016
2,0 1000 9720-1020
2,4 1000 9720-1024
3,0 1000 9720-1030
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Cromatig 308LSi

Klasifikace:

EN 12072-99 W 199 LSi
AWS A5.9-93 ER 308 LSi

BS 2901-90 308 S93

DIN 8556-86 SG X2 CrNi 19.9
NF A81-313 Z2 CNS 20 10

Popis:

Cromatig 308LSi je jednoziee uréen pro svéovani nizkouhlikovych 18% Cr/10%Niida
304L, austenitické nerezové oceli. Je také vhodwangrezovou ocelidy 304 a Nb a Ti
stabilizovanéiidy 347 a 321, pokud pracovni teploty jsou pod°@0/ySSi obsahilemiku
zlepSuje tekutost svarového kovu, colzm byt vyhoda $ nékterych aplikacich.

Svarovaci proud:
DC -

Ochranny plyn:

v souladu s EN 439:
11, Ar 99.99%, 6 — 12 I/min

Chemické slozeni, vah. %:

C Si | Mn

Cr | Ni

002| 08] 1,75

20,0] 10,0

Udaje o vyrobku:

Mechanické vlastnosti
Jmenovité

Mez kluzu, Rp0,2%: 400 N/mm2

Pevnost v tahu, Rm: 590 N/mm2

Taznost, A5: 40%
Vrub. houz., CV: 20°C+ 120J
-196°Cs 50 J

Obsah feritu:

FN 9

Korozni odolnost:

Dobre odolny proti celkové a mezikrystalické
korozi v €ZSich prosedich, napp zZredkné
horké kyseliny. Také ddab odolny proti
oxidickym kyselinam a studenym redum
cinidlam.

Certifikace:
DB

TOV

uDT

Char. 43.042.21

Pramér (mm)| Délka (mm) Cislo vyrobku
1,2 1000 9802-1012
1,6 1000 9802-1016
2,0 1000 9802-1020
2,4 1000 9802-1024
3,2 1000 9802-1032
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Cromatig 316LSi

Klasifikace:

EN 12072-99 W 1912 3 LSi

AWS A5.9-93 ER 316 LSi

BS 2901-90 316 S93

DIN 8556-86 SG X2 CrNiMo 19.12

Swedisch stand. -88 SS 3505

Popis:

Cromatig 316LSi je vyhradn urken pro sviovani nizkouhlikovych, molybdenem
legovanych, kyselinam odolnych austenitickych nevgzh oceli tidy 316L podobného
chemického sloZeni. Je také vhodny gidu oceli 316 a Nb a Ti stabilizovanatidu 347 a

321 v gipac, Ze pracovni teploty jsou pod 380 VysSi obsahiflemiku zlepSuje tekutost
svaroveho kovu, coz e byt vyhoda  nékterych aplikacich.

Svarovaci proud:
DC -

Ochranny plyn:

v souladu s EN 439:
11, Ar 99.99%, 6 — 12 I/min

Chemické slozeni, vah. %:

Mechanické vlastnosti
Jmenovité

Mez kluzu, Rp0,2%: 400 N/mm2

Pevnost v tahu, Rm: 600 N/mm2

Taznost, A5: 40%
Vrub. houz., CV: 20°Ce 120J
-196°Ce 50J

Obsah feritu:

C Si [Mn| Cr | Ni | Mo FN 8
0,015| 0,85 | 1,75|18,5|12,0| 2,7 Korozni odolnost:
Dobie odolna proti celkové a mezikrystalické
korozi v ®z3ich prosedich, nap zedné
horké kyseliny. Dof®e odolna proti chloridické
dalkové korozi
Certifikace:
DB Chat. 43.042.22
TOV
ubT
Udaje o vyrobku:
Pramér (mm) Délka (mm) Cislo vyrobku
1,0 1000 9810-1010
1,2 1000 9810-1012
1,6 1000 9810-1016
2,0 1000 9810-1020
2,4 1000 9810-1024
3,2 1000 9810-1032
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Cromatig 309LSi

Klasifikace:

EN 12072-99 W 23 12 LSi
AWS A5.9-93 ER 309 LSi

BS 2901-90 309 S93

DIN 8556-86 SG X2 CrNi 24.12
NF A81-313 Z2 CN 24 13

Popis:

Cromatig 309LSi vytvA 24% Cr/ 13%Ni austeniticky nerezovy svarovy kassahem feritu
FN 10. Ponarné vysoky obsah legur a feritu unmaje svarovému kovu tolerovaterkni od

N1

mekké a nizkolegované oceli, bez toho aby hrozil kzrhilin za tepla. VySSi obsatrdmiku
zlepSuje tekutost svarového kovu, coize byt vyhoda $ nékterych aplikacich.

Pouziti:

» Tvrdo-navary na rkkkou a nizkolegovanou ocetqd TIG/MIG navéenim 308L

*» Rozhrani na feplatovanych spojich a spoje mezi nerezem &kou nebo
nizkolegovanou oceli

» Svaovani nerezové oceltitly 309L s podobnym sloZzenim

» Svaovani feriticko-martenzitickych nerezovych oceli

Svarovaci proud:
DC -

Ochranny plyn:

v souladu s EN 439:
11, Ar 99.99%, 6 — 12 I/min

Chemické sloZeni, vah. %:

Mechanické vlastnosti
Jmenovité

Mez kluzu, Rp0,2%: 450 N/mm2

Pevnost v tahu, Rm: 650 N/mm2

Taznost, A5: 35%
Vrub. houz., CV: 20°C+ 130J
-120°Ces 65

Obsah feritu:

C Si | Mn| Cr | Ni | Mo FN 11
002| o8| 18|235|13,5|0,10
Udaje o vyrobku:
Pramér (mm) Délka (mm) Cislo vyrobku
1,2 1000 9805-1012
1,6 1000 9805-1016
2,0 1000 9805-1020
2,4 1000 9805-1024
3,2 1000 9805-1032
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Alutig Mg4.5Mn

Klasifikace:
AWS A5.10
BS 2901
DIN 1732
NF A81-331
Materialovés.

ER 5183

5183

SG-AIMg 4,5 Mn

AG 4 MC/AIMg 4,5 Mn
3.3548

Popis:

Alutig Mg4.5 Mn je hlinikovy TIG-ovy drat obsahuji@,9% Hdc¢iku a 0,8% Manganu a
vytvari pevrejSi svarovy kov nez standardni 5% Mg slitina.

Svarovaci proud:

AC

Ochranny plyn:

11, Argon, 5 — 10 I/min
12, Helium, 8 — 16 I/min

13, Argon/Helium, 5 — 10 I/min

Mechanické vlastnosti

Jmenovité

Mez kluzu, Rp0,2%: 450 N/mm2
Pevnost v tahu, Rm: 650 N/mm2

Taznost, A5:
Vrub. houz., CV:

Chemické slozeni, vah. %: Certifikace:
Si [ Mn | Al | Mg | Fe DB
008| 07| zb.| 4,9 0,20 TUV
ubT
GL
Udaje o vyrobku:
Prameér (mm) Délka (mm) Cislo vyrobku
1,6 1000 9506-1016
2,0 1000 9506-1020
204 1000 9506-1024
3,2 1000 9506-1032
4,0 1000 9506-1040

35%
20°C- 130J
-120°Ce 65J

Chaf. 43.042.02
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KERAMICKE PODLOZKY

Pouziti keramickych podlozekiipjednostranném svavani je velmi d@inna moznost
racionalizace swavaciho procesu a snizeni vyrobnich nakldgga - program s keramickymi
podlozkami je uten pro sviovani MMA - rwni elektrodou, MIG/MAG s plnym nebo
trubickovym dratem jakoZz i automatickym seaanim pod tavidlem.

Elga - keramické podlozky nabizeji nasledujici pednosti:

= zkraceni pipravnychéasi uspdeniméasow nara:nych pracovnich postup (nap
drazkovani, vybruSovani kene svaru a w¥ani podlozné housenky, pracévwmara@né
obraceni svi@nce)

* rovnonerné tvaeni kaene svaru se stejnynigvySenim a plynulymigvySenim a plynulym
piechodem do zakladniho materialu,

= vysokou hospodarnostigvaovani kadenovych vrstev v polohach w (vodorovna do uzlabi),
h (horizontalni) a s (svisla)

= malé naklady naifpravu ke svéovani

» vysoky vykon odtaveni v oblasti kene svaru

ZlepSeni kvality svaru:

» hladky povrch, dokonce i Kenové vrstvy maji jeminkonvexni profil, vyborné ztaveni se
zakladnim materialem

» keramicky material nevypousti Zadné zplodiny, idepfo nizko vodikové aplikace

» kdyz svdujete v tSnych prostorech, pracovni praesti neni zn&@stetno zplodinami z
drazkovéani a brouseni
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