Plasma HPR130

Vynikajici kvalita fezu a stabilita
Maximalni produktivita
Minimalni provozni naklady
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Vynikajici kvalita rezu a stabilita Maximalni produktivita

2000 20sekundove rezani nizkouhlikove oceli na jeden start.
Kvalita fezu mérena podle 1ISO 9013.
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HyPerformance HD3070 Konkurent A Konkurent B ﬁezné rychlost pii 130 A u nizkouhlikové oceli
(130 A) (100 A) (100 A) (130 A)

Tloustka

e L . ) e ZvySené fezné rychlosti priblizujici se procesu
¢ Nizsi kolisavost Uhlu fezu nez u ostatnich pracujicimu s proudem 200 A

»presnych” konkurencnich systému. . o .
e Pri uvedenych feznych rychlostech se dosahuje

* Stabilni a opakovatelny fezny vykon. nejvyssi kvality fezu, ale fezné rychlosti mohou
e V podstaté bezstruskové fezani snizuje potfebu byt az o 50 % vyssi.
dokoncovacich operaci. o Kratké ¢asy mezi jednotlivymi fezy zvy3uiji
produktivitu.

Nova generace mechaniza

Hypertherm je nositelem pokroku v technologii plazmového rezani jiz vice nez 35 let a je
nejprednéjsSim svétovym vyrobcem zarizeni na fezani plazmovym obloukem. Hypertherm
neustéale dosahuje zasadnich zlepSeni v kvalité fezu, produktivité a v provoznich nakladech, a
tim potvrzuje a rozsSituje svou pozici vedouciho svétového dodavatele pokrokovych technologii
vysokoteplotniho fezani kova.

Systém HyPerformance Plasma zajistuje HyPerformance Plasma reze, ikosuje
nesrovnatelné presnéjsi rezani a znackuje radu riiznych kovi, silnych
HyDefinition® pfi polovicnich nakladech i slabych a predstavuje tak jeden systém

na vSechny tyto operace
Systém HyPerformance Plasma poskytuje prakticky
bezstruskovou kvalitu fezani HyDefinition, ale pfi
vySSi stabilité procesu, s vy§Simi rychlostmi, delsi
Zivotnosti spotfebnich dill a pfi polovicnich
provoznich nakladech.

Rezy v nerezové oceli

Patentovany systém HyDefinition
k dosazeni stalé kvality fezu
e Pomoci patentovaného rezani HyDefinition se

PFivod dosahuje stabilni kvality.
plazmového plynu .
— Vjtok ¢ Rezaniv Sirokém rozsahu tlousték materialu od

L plazmového plynu 4mm plechu azZ po propéleni materialu o tloustce
I 25 mm.

Vitiva tryska
HyFlow

¢ Vynikajici kvalita fezu HyPerformance u nerezové

Technologie oceli.
ochrany
Hypertherm e Znaceni i fezani se provadi se stejnymi

© spotrebnimi dily.

Privod
ochranného plynu

[ Obrobek

o ) - L. e Horak s rychlospojkou usnadnuje a zrychluje
Vitiva technologie HyFlow stabilizuje oblouk presné vyménu spotiebnich dild
do stfedu elektrody. Tato stabilita zlepSuje kvalitu ’
fezu a prodluZuje Zivotnost spotfebnich dil{. o Sikmy fez a7 do Gkosu 45°.
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¢ Patentovany proces LongLife spoleénosti Hypertherm
vyznamné prodluZuje Zivotnost spotrebnich dil(.

¢ Rozvod vody prihlaseny k patentovani a
konstrukce elektrody poskytuji vyssi Zivotnost
spotrebnich dild a stabilni kvalitu fezu.

fezani

Relativni naklady na

Néklady na trysku a elektrodu

Minimalni provozni naklady

10 mm
HyPerformance HD3070 Konkurent A Konkurent B
(130A) (100A) (100A) (130A)

Polovicni provozni naklady ve srovnani s ,presnymi"
konkurencénimi postupy, které spole¢nost Hypertherm
testovala.

Vlysoka presnost fezani HyDefinition pfi polovi¢nich
provoznich nakladech.

vanych plazmovych systému

Systém HyPerformance Plasma je navrzen ke
snadné obsluze a k vysoké stabilité rezani

Jednoduché a snadno pouzitelné ovladaci prvky

e Rucni plynova konzole
s nastavenim napéjenti,

proudu, plynu a

s odstranovanim zavad
na jednom terminalu.

e Automatické ovladani funkci
plynu piné integrované do
CNC umoznuje Fizeni vSech

parametr( plazmy.*

Napajeni

Sestava
manuéalniho
stopventilu

* Automaticka konzole vybéru
plynu a méfici konzole nejsou
zobrazeny.

rﬂl

Rucni
plynova
konzole

fv

. Sestava horaku
s rychlospojkou a vedenim

Prutok hofakem v % nastavené hodnoty

Systém HyPerformance Plasma je k dispozici
s automatickym nebo ru¢nim systémem regulace plynu

Citliva regulace plynu kompenzuje kolisani tlaku na pfivodu.

¢ Jak automaticky, tak manualni systém poskytuje diagnostické

informace pro CNC pres sériové rozhrani.

Dalsi vyhody automatického plynového systému

Dodavka plynu je monitorovana a fizena v blizkosti horaku, coz
optimalizuje kvalitu fezu a Zivotnost spotrebnich dil0.

Rychlé pfepinani mezi znackovanim a fezanim.
PIna integrace s CNC umoznuje fizeni vSech parametr(i plazmy.

Smésovani topného plynu zlepsSuje fezani nerezového a
hlinikového materialu.

Citliva regulace plynu snizuje nestabilitu, zvysuje
kvalitu a prodluzuje Zivotnost spotiebnich dila
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Vstupni tlak M Standardni systém
B HyPerformance (HPR130)



Specifikace CE, CCC, CSA Provozni adaje

T — V st hz A Rezny vykon prakticky bez strusky — nizkouhlikova ocel 16 mm
(3fazové) 200/208 50 -60 62/58 Doporuceny propalovaci vykon — nizkouhlikova ocel 25 mm
a proudy 220 50 — 60 58 Maximalni fezny vykon (start na hrané) - nizkouhlikova ocel 38 mm
240 60 52
380 2060 34 Material Proud Tloustka Fezzfz‘;brlyi/zcrr]]?ost
jgg Zg Y 252; ) (mm) (mm/min.)
480 60 26 Nizkouhlikova ocel 30 0,5 5355
600 60 21 0, plazma 1 3615
0, ochrana 1,5 2210
Vystupni napéti 50 — 150V ss 3 1160
6 665
Vystupni proud 130 A 0, plazma 50 1 5000
0, ochrana S 1800
Dovolené zatiZzeni 100 % 6 950
0, plazma 80 3 6145
Maximaini napéti Vzduch ochrana 6 3045
naprazdno 311Vss 10 1810
12 1410
Rozmeéry hloubka 1079,5 mm, §itka 566,4 mm, 20 545
vyska 967,7 mm
0, plazma 130 6 4035
Vzduch ochrana 10 2680
Hmotnost s hofakem 317,5 kg 12 2200
20 1050
Zasobovani plynem 25 550
Plazmovy plyn 0,, N, F5%, H35**, Vzduch 38 255
Ochranny plyn N5, 05, Vzduch T
Tlak plynu 8,3 bar Ruéni plynovéa konzole
o 8 bar Automatli)cié plynova konzole P (ke “E i e
N, ochrana 2,5 2510
845
- 553;32?0/’:‘%55/%; A F5* plazma 80 4 2180
N, ochrana 6 1225
10 560
U systému Hypertherm je kvalita vestavéna H35%* plazma 130 10 980
N, ochrana 12 820
Systémy HyPerformance Plasma byly v laboratofich Hypertherm 20 360
podrobeny tisicim hodin testd spolehlivosti. Jejich vysledky davaji » 25 260
spoleénosti Hypertherm odvahu chlubit se 100% dovolenym Hiinik
zatizenim v provoznich podminkéch od -10 °C do 40 °C. LM A 4 e ;“5‘32
* Certifikace CCC, CE, CSA. ° 1690
H35%* plazma 130 12 1455
e \lyrobky Hypertherm maji osvédéeni ISO9001: 2000. N, ochrana 20 940
25 540

e Systém plné zaruky spolecénosti Hypertherm — kompletni kryti
po dobu dvou let u vSech komponent systému a po dobu
jednoho roku u horaku.

Poznamka: Pozor pfi porovnavani — konkurenti ¢asto vykazuji maximalni fezné
rychlosti namisto rychlosti, u kterych se dosahuje nejlepsi kvality fezu,
jak bylo dfive uvedeno. VySe uvedené fezné rychlosti poskytuji nejlepsi
kvalitu fezu, ale mohou byt az o 50 % zvySeny.

¢ Snadnéjsi obsluha a snizeny pocet soucasti charakterizuji

. = > . Tabulka provoznich dat neuvadi vSechny procesy dostupné u systému
tuto jednoduchou a pritom robustni konstrukci. g i y : z

HPR130. Dalsi informace ziskate u spoleénosti Hypertherm.

BAWR®™  Hypertherm, Inc. USA 603-643-3441 Tel 603-643-5352 Fax manual.info@hypertherm.com

[ o) [ o)
' c’ ‘ " G' "' Hypertherm Automation USA 603-298-7970 Tel 603-298-7977 Fax info@hyperthermautomation.com

Hypertherm Plasmatechnik GmbH Deutschland 49 6181 58 2100 Tel 49 6181 58 2134 Fax
HTDeutschland.info@hypertherm.com
Hypertherm (S] Pte Ltd. Singapore 65 6841 2489 Tel 65 6841 2490 Fax
HTSingapore.info@hypertherm.com
Hypertherm (Shanghai) Trading Co., Ltd. PR China 86-21 5258 3330 /1 Tel 86-21 5258 3332 Fax
HTChina.info@hypertherm.com
Hypertherm Branch of Hypertherm UK, LLC England 00 800 3324 9737 Tel 00 800 4973 7329 Fax
Hypertherm, HyPerformance, HyDefinition, LongLife a HPR HTUK.info@hypertherm.com
jsou ochranné znamky spolec¢nosti Hypertherm, Inc. a
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dalich zemich. Hypertherm S.r.l. Italia 39 02 725 46 312 Tel 39 02 725 46 400 Fax HTltalia.info@hypertherm.com
Hypertherm Europe B.V. Nederland 31 165 596907 Tel 31 165 596901 Fax
© Copyright 11/07 Hypertherm, Inc. Verze 3 HTEurope.info@hypertherm.com
87029G Cesky / Czech Hypertherm Japan Ltd. 81 6 6170 2020 Tel 81 6 6170 2015 Fax HTJapan.info@hypertherm.com
www.hypertherm.com HYPERTHERM BRASIL LTDA. 55 11 6409 2636 Tel 55 11 6408 0462 Fax HTBrasil.info@hypertherm.com

Mexico (Representative office) 52 55 5681 8109 Tel 52 55 5683 2127 Fax ventas@hypertherm.com.mx



