Plgma HPR260

Vynikajici k@ta Fezi a konzistence materialu
Maximalnf\produktivita

Miniméh&f)rovozni naklady

Nesrovnatelna flexibilita prubéhu paleni
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HyPerformance Plasma provides more consistent cut quality and longer consumable life than the competition.
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HyPerformance: the next ge

Vynikajici kvalita ezl a konzistence materialu
Plasma HPR feze kvalitné a konzistenci materidlu a diky tomu se snizila cena sekundarnich praci.

Patentované ¥ezani HyDefinition — kvalita materialu
- patentovana technologie se zamétuje na

HyRow Plasma oblouk plazmy, zvyseni stability oblouku
vortex nozzla gas inlet a energi onn&is L e
gie pro vykonngjsi a precizngjsi
Bl fezani
a gt - izké Fezy umoziiuji kvalitni vypalky a

minimalizuji ztraty materialu

- fezani materiald s minimalnim
ocCistovanim fez

- fezani bez strusek snizilo potiebu

Shiald Hypertherm ’ - o
gas inlat shiald nasledného opracovani
technology - uz3i spara fezu a zlepSeni vnitinich tvarti
[ Wark pieca ] fezu konkuruje tato plazma i kvalité

laserového fezani a navic s nizsi cenou
- zlepSené vysledky nerezového
procesu v ,,zrcadlovém zavéru*
Maximdlni produktivita
Kombinace rychlosti fezani, rychlost zmény procesu a vysoké spolehlivosti
pro maximalizaci produktivity.

Navyseni rychlost Fezani aZ o 38%
- HPR dodavané se silou fezani
HyDefinition pro precizni fezani a s

1o nebyvalou rychlosti: rychlost fezani se
& I blizi ke konkurenénim 400A systémim

o0 10 mm (348" 12 mm (142" 20 mm (34")

€0 - Cut-to-cut ¢as (dob&h ¢asu mezi fezy)

zredukovan na méné nez 1,1s — nizsi nez

jakykoliv testovany zdroj ve stejné tiidé
- Rychlé odpojeni hofaku a intuitivni

HFR2E0 HOS0T HFRZE0 HO4070 HFR2E0 HD4070 HT4400 v , y 1
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- dlouha Zivotnost spotfebnich dili a vysoka spolehlivost systému pro maximalizaci
produktivity a ¢asu ,,arc-on*




HyPerformance HPR260's operating cost is less than half the cost of the competition.
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neration of mechanized plasma

Minimalni provozni naklady
Plazma HPR sniZuje VasSi provozni cenu a zvySuje VaSe zisky
Dlouha Zivotnost spotiebnich dila
- patentovana technologie LongLife zvySuje

M HyPerformance (130 A) B HyFeriomance (260 &) v v e r1.o
w500 t Zivotnost spotfebnich dill
3000 - vyjimec¢na rychlost fezani zarucuje vice
oo ukoncenych fezl s jednou sadou pouzitych

2000

1500 spottebnich dilt
1000 \ - spottebni dily jsou navrzené pro vyssi kvalitu
5o fezu a niz$i provozni cenu

4 seconds 20 zeconds 60 seconds

MNumber of starts

Cnt tima nar start

Nesrovnatelna flexibilita procest
Plazma HPR fteze, tkosuje a znaci rtizné typy materiali, jediny systém,
ktery tohle vS§echno dokaze.

- HPR feze uhlikovou ocel, nerez, hlinik a jiné
materialy s pfesnosti HyDefinition

- Vykon HPR 260 je srovnatelny (tl.fezaného
materialu, rychlost) s konkuren¢nimi 400A
systémy

- bezstruskové fezani do 32mm

- maximalni fez do 65mm

- ukosovani do 45 stupii

- znaceni a fezani se stejnymi spotfebnimi dily

Hypertherm
je jiz ptes 35 let jednou z vedoucich firem v oblasti vyvoje technologie plazmového déleni.
Je jednim z ptednich vyrobci plazmové technologie a potfebného ptislusSenstvi.

V pokracujicim pokroku v fezani, produktivité a cen¢ za metr fezu, Hypertherm potvrzuje
vzrastajici vedouci lohu mezi svétovymi dodavateli plazmové technologie.



Specifikace CE, CCC, CSA Provozni data
Vyrobni kapacita fezani (s propalem) — stf. ocel 32mm

InpLt voltagies :ggxzue ;‘E . ’1“*;";5;44 Maximalni kapacita prifezu — nelegovana ocel ocel 32mm
240 80 124 Maximalni kapacitu fezani — stf. ocel 64mm
400 50-60 75
:gg gg :g Approvimata Approdmets
800 80 50 Material Curment | Thickness |cutting speed | | Thickness | cutting speed
lamps) {mm) (mmymin.) finches) (ipm)
Output voltage 175 VDC Mild stesl a0 5 5355 018 215
0, plasma 1 2615 036 155
Output currart TR 0y shisld a 1160 135 40
] 865 a 5
Duty cycle 100% at 40°C at 45.5KW 0y plasma 8o 3 6143 g 180
Air shield [} 3045 4 110
10 1810 ¥ 75
Masimum OCV 311 VDG o0 545 3, o5
0y plasma 130 [} 4035 Va 150
Dimensions 115 cm (454") H, B2 cm (224") W, Air shield 10 2880 !B 110
119 cm (467" L 19 2900 i a0
25 550 1 20
Weight 567 kg (1250 |bs) 0, plasma 200 8 5250 /4 200
Air shisld 12 3060 ' 115
Gas supply 20 1575 % 85
Flasma gas 0y, Mg, FS*, H35*, Air 25 1165 1 45
Shield gas Mg, Oy, Air 50 255 2 10
Gas pressure 8.9 bar (120 psi) Manual gas console 0y plasma D80 10 4440 £ 180
8.0 bar (115 psi) Automatic gas console Air shiald 19 2850 i 145
20 70 Ya an
1
* F5=08% Ny, 5% Hg 3z 1135 11-1 45
* H35 = 35% Hy, B5% Ar 64 105 2% B
Stainless steal | 45 1 5740 036 240
F5* plasma 2.5 2510 A0 20
CNC - kontrola plynu L. N, shisld ] B45 1 30
HPvafoptrola Plynu usnadnuje’prOV(’)Z a ] F5* plasma i 7 78D e e
umoziuje dosahnout konstantnich vysledku. N, shicld 8 1225 a 45
. v . r v 8
-CNC kontrola zjednoduSuje nastaveni vSech i clilt — L
parametri fezani plazem :SZHi;:Esma 130 :g 323 5 ;E
. I3 ’ . . . 2
-automaticka plynova konzola optimalizuje 25 260 1 10
prutok plynu Has*plasma | 200 10 1620 % 65
. , ’ Vv e 7 H 1
-automatickd plynova konzola umoziuje rychlé LRI :; :;gg i if;
pfepnuti z jednoho procesu fezani na dal§i nebo 20 820 %, a5
Z procesu fezani na znaCeni Ha35"* plasma 280 12 1710 G &5
Ny shisid 20 1085 Y 45
25 785 1 a0
50 270 2 10
Aluminum 45 1.5 4420 048 220
Air plasma 4 2875 135 110
Air shisld ] 1680 Ya 80
H35*plasma | 130 12 1455 Ya 55
Ny shigld 20 940 Ya 40
25 540 1 20
H35*plasma | 200 10 4400 % 180
N, shisld 12 3800 Ya 140
20 1450 3 70
H35*plasma | 260 12 5160 Va 190
N shisld 20 2230 Ya a0
50 300 2 14

Poznamka: Bud'te opatrni u konkurence, kterd vétSinou udava maximalni rychlost fezani, ne optimalni rychlost
pro nejlepsi kvalitu fezu.Uvedené rychlosti fezani v tabulce udavaji optimalni rychlost pro nejlepsi kvalitu fezi.
Rychlost ¥fezdni miiZe byt zvySena o0 50%.

- certifikace ISO 9001:2000

- zdruéni doba: 2 roky na vSechny komponenty plazmy a 1 rok zaruky na hotak

ARC-H a.s. ARC-H Welding s.r.o.
Doudlevecka 17, CZ - 301 38 Plzeii Kastanova 34, CZ - 620 00 Brno
Tel./Fax: +420 377 227 918,377 221 145 Tel./Fax: +420 545 563 199
E-mail: arc@arc-h.cz E-mail: arc-h@volny.cz

www.arc-h.cz
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