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VÝKON A PULZ , PŘIPRAVEN



 Špičkový výkon synergickým i pulzním MIG/MAG, k tomu DC TIG a MMA jako standard
 Může být napájen jednofázovým napájením, 110V-130V nebo 220V-230V 
 S funkcí Weld Assist je možné o 60 % rychlejší nastavení parametrů než u standardních strojů
 Hmotnost bez příslušenství pouze 16,2 kg

Master M 205 je přenosný 
pulzní svařovací stroj,  k ter ý 
se snadno používá kdekoli.

S 200 ampéry svařovacího výkonu při 40 % nominální hodnoty nabízí Master M 205 excelentní výkon a 
snadné přemístění. Svařujte širokou škálu materiálů pomocí pulzního svařování. Odvádějte svou nejlepší 
práci kdekoliv s pohodlím jednofázového napájecího zdroje. 5“ LCD displej je jasný a snadno čitelný, 
zatímco pro vyšší bezpečnost lze zapnout samonabíjecí LED světla, která pracují se síťovým napájením 
nebo bez něj.

Weld Assist šetří čas a usnadňuje svařování díky automatickému nastavení parametrů. Stačí vybrat 
tloušťku materiálu, typ spoje a svařovací polohu a začít svařovat. Kromě toho je Master M 205 dodáván 
s 37 již instalovanými svařovacími programy MIG/MAG pro přídavné materiály Fe, Ss, AlMg5, AlSi5, 
CuSi3 a CuAl8. 



technické specifikace

SKENOVÁNÍ PRO VÍCE 
INFORMACÍ 

výhod, funkcí, kódů 
produktů a možností.
Podívejte se na videa!

Designed for welders

 Charakteristiky MASTER M 205 GM
Síťové připojovací napětí 1~ 50/60 Hz 110 - 130 V ±10 % 

220 - 240 V ±10 %
Výkon při +40 °C 40% [220 - 240 V] 

40% [110 -130 V]
200 A (MMA 175 A) 

 120 A  (MMA 100 A)  (30% ED)
60% [220 -230 V] 
60% [110 -130 V]

170 A  (MMA 150 A) 
 95 A  (MMA 80 A)

100% [220 -230 V] 
100% [110 -130 V]

140 A  (MMA 120 A) 
 75 A  (MMA 65 A)

Rozsah svařovacího proudu a napětí MIG [220 -230 V] 
MIG [110 -130 V]

15 A/10 V  175 A/27 V 
15 A/10 V  100 A/24 V

MMA [220 -230 V] 
MMA [110 -130 V]

15 A/10 V  175 A/27 V 
15 A/10 V  100 A/24 V

TIG [220 -230 V] 
TIG [110 -130 V]

15 A/1 V 200 A/18 V 
15 A/1 V  120 A/14,8 V

Připojení hořáku Euro
Mechanismus podávání drátu 2kladkový, jednomotorový
Průměr podávací kladky 32 mm
Přídavné dráty Fe 0,8 - 1,0 mm

SS 0,8 - 1,0 mm
Mc/Fe -

Al 0,8 - 1,2 mm
Pojistka Pomalá pojistka 16 / 16 A
Rychlost posuvu drátu 0,5 - 25 m/min
Hmotnost cívky (max .) 5 kg
Průměr Cívky (max .) 200 mm
Tlak ochranného plynu (max .) 0,5 MPa
Rozsah provozních teplot -20 až +40 °C
Rozsah skladovacích teplot -40 až +60 °C
Třída EMC A
Stupeň ochrany IP23S
Vnější rozměry D x Š x V 520 x  250 x 379 mm
Hmotnost bez příslušenství 16,2 kg
Jmenovitý výkon při Maximální proudu 13 kVA
Doporučený  výkon generátoru (min) 400V 15 kVA



PŘENOSNÝ A PULZNÍ 
SVAŘOVACÍ ZDROJ

s 1fázovým napájením

VYSOCE KVALITNÍ 
VÝSLEDKY  

SVAŘOVÁNÍ 
s širokou škálou materiálů a 

tlouštěk

INTUITIVNÍ 
UŽIVATELSKÉ  

ROZHRANÍ
včetně Weld-Assist , podporující 

svářeče ve všech situacích.
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