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RuéNi \
LASEROVE
SVAROVANI

Jednoznaénym progresem v oblasti spojovani
materialli je vyuZiti ruénich laserovych svarovacich
systémd. Efektivita laserového svafovani ve
strojovém provedeni je zndma jiZ desitky let.

Laser ma v porovnani s metodou TIG vyrazné

lepSi vysledky pfi svafovani tenkych materidld.
Zcela zasadni rozdil oproti technologii TIG je
v rychlostech svafovani.

Lze dosahnout i 10x vy$Si rychlosti svafovani.
Doddvame technologii véetné servisni podpory,
Skoleni a konzultace bezpe¢nosti, ktera je

u laserového svafovani nezbytné nutna.
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AKCIOVA SPOLECNOST

Ruéni Iz

Zasadni vyhody:

Az desetinasobna rychlost svafovani v porovnani s konvencni technologii
Svafovani materidli od tloustky 0,2 mm

Jednoduché nastavovani parametril

Snadné bodovani (mikrobodovani) materiali

Minimalni deformace materidlu a T0O

Nastavitelnd Sitka svaru a hloubka privaru

Vymeénné trysky pro riizné typy svart

MoZnost poddvani pfidavného dratu

Moznost CiSténi svaru laserem




Technické parametry
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Svarovatelné materialy Parametry
® Ko.rolzwzdorne materidly (nerez) 0,2-8 mm Vjkon 1500 /2 000 W
® Hlinik 1-5 mm
® Uhlikové oceli 0,3-8 mm Vinova délka 1070 nm +/-10
[ -

Mosaz 1,5-2 mm Frekvence wobble 1-300 Hz

Modulace pulsu 1-50 kHz

Typy svaru Sitka svaru 01-5mm
® Koutovy svar vngjsi Pamét 55 pfednastavenych
® Koutovy svar vnitini + 20 nastavitelnych programd
® Bodovy svar (stehovani) Priimérny pfikon 3,1kW /1NP
® Svar natupo
® Oboustranny svar natupo Chlazeni Vzduch
° Preplat,ovany svar Délka svazku 10m
® Lemovy svar
® VSechny svary Ize realizovat

i s pfidavnym dratem

Bodovani - material nerez 1,5 mm Rohovy svar - materidl hlinik 2,5 mm Svar natupo - material nerez 3 mm | kofen
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Svar natupo - material hlinik 2,5 mm Detail bodovani Koutovy svar - material nerez 3 mm

ARC-H, a.s. Doudlevecka 17, 301 00 Plzeii, Ceské republika

telefon: +420 377 221 145, e-mail: arc@arc-h.cz, www.arc-h.cz
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