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Nase novinky

ORBIWELD 17 | Svafovaci mikrohlava

OrbitadIni svarovaci hlava s aktivnim chlazenim pro trubky ve vyrobé polo-
vodi¢l: Diky odnimatelné upinaci kazeté, integrovanym ovlddacim prvkdm a
aktivnimu chlazeni ORBIWELD 17 - zkracené OW 17 - vyznamné skoruje ve
srovnani s béznymi konkurenénimi systémy na trhu. To znamena, ze tenké
trubky, které se pouzivaji pfi vyrobé polovodi¢l, Ize svarovat snadno, rych-
le, spolehlivé a predevsim vysoce kvalitné.

Kompatibilita s trznimi standardy usnadnujici prechod na nejnoveéjsi tech-
nologii Orbitalum

Extrémné uzka konstrukce pro pouziti ve stisnénych prostorovych pod-
minkach, napt. v polovodic¢ovém pramyslu

Odnimatelné upinaci kazety uréené speciadlné pro inline montadz nebo pre-
fabrikovanou vyrobu modull

Pro malé prdméry trubek 3,0 mm - 17,2 mm (0.118" - 0.677")

COAXiaIni trubkové systémy lze svafovat az do tloustky stény 1,62 mm
(0.064")

Vysoka zatizitelnost diky integrovanému aktivnimu chlazeni kapalinou
Integrovany ovladaci panel pro rizeni zdroje napajeni

...vice od str. 25

ORBIMAT 180 SW | Zdroj proudu pro orbitalni
svarovani rady

Vice kvality, bezpecnosti a pruznosti pfi orbitalnim svarovani zasluhou
technologie Primysl 4.0: Tento inteligentni zdroj proudu spojuje orbitalni
svarovaci proces s nejmodernéjsi informacni a komunikac¢ni technologii a
zajistuje nejlepsi vysledky svarovani, vysokou hospodarnost a intenzivni
fizeni jakosti.

» Na budoucnost orientovana konektivita prostfednictvim technologie loT/
Pramysl 4.0

e Intenzivni rizeni jakosti prostrednictvim kontroly produktivity na bazi
webu

* 100% zdznam dat - data jsou dostupna kdekoliv a kdykoliv

« Uspory nakladC diky precizni a digitaIni regulaci svafovaciho plynu "PER-
MANENT GAS"

* Kratsi svarovaci cykly diky jedinecné funkci "FLOW FORCE" plynu

* Vys$si bezpecnost a delsi zivotnost produktu diky kontrole krouticiho
momentu rotoru

* Intuitivni a jednoduché ovladani prostrednictvim barevného dotykového
displeje 12,4" anebo oto¢nym ovladacem

» Automatické programovani zadanim pr&méru trubky, tloustky stény, ma-
teridlu a svarovaciho plynu

* Integrované kapalinové chlazeni pro konstantné nizké teploty svarovaci
hlavy

...vice od str. 7
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Orbitalni svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizenf

ORBITALUM je celosvétove firmou, kterd vede nabidku prenosnych, vykonnych strojd k dé-
leni, celnimu zarovnavani a Ukosovani trubek pro prdmyslovou pfipravu pro svar. Navic na-

bizi ORBITALUM rozsahly sortiment systémud pro orbitadlni svarovani pro aplikace vyzadujici
vysokou ¢&istotu, pro aplikace zpracovatelské a pro pouziti na vyméniky tepla. Siroké vyuziti
nachazeji produkty pro déleni & svarovani od ORBITALUM v nasledujicich oborech:

Aplikace napi. _______________________[Produkty

Kotle & vyméniky tepla

Farmacie & chemie

Polovodice

Letectvi a kosmonautika

Potravindfsky,
mlékdrensky pramysl a
primysl népojd

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

Svazkové trubkové vymeéniky tepla

Boxheadery

Kotle

Lamelové vymeéniky tepla HVAC [Heating, Ventilation,
and Air Conditioning]

HP High-Purity
Zpracovatelské linky
Smésovaci ventily

Linky CIP [Cleaning in Place]

HP High-Purity

UHP Ultra High-Purity
Zpracovatelské linky

GAS kabinety

Vyroba komponent(

Z&sobovani plynem CFOS
Z&sobovani vodou PCW
Hydraulika

Zasobovani pohonnymi hmotami
Komponenty hnacich mechanismd
Klimatizace

HP High-Purity
Zpracovatelské linky
SméSovaci ventily

Linky CIP [Cleaning in Place]

ARC-H a.s. Doudlevecka 17

RPG stroje k celnimu zarovndvani trubek

BRB stroje k opracovani kotlovych trubek
ORBIMAT zdroje proudu pro orbitalni svafovani
ORBIWELD orhitalni svafovaci hlavy

TX Hlavy k zavafovani trubek do trubkovnice
P16 Hlavy k zavafovani trubek do trubkovnice
HX orbitalnf svafovaci hlavy

ORBmax pfistroj k méfenf kysliku

GF, PS, RA & GFX stroje k déleni/tkosovani trubek
RPG stroje k ¢elnimu zarovndvani trubek
ORBIMAT zdroje proudu pro orbitaIni svafovani
ORBIWELD orbitéIni svafovaci hlavy

ORBmax pristroj k méfeni kysliku

RPG stroje k celnimu zarovndvani trubek
ORBIMAT zdroje proudu pro orbitdIni svafovani
ORBIWELD orbitéIni svafovaci hlavy

ORBmax pfistroj k méfeni kysliku

GF, PS, RA & GFX stroje k déleni/ukosovani trubek
RPG stroje k celnfmu zarovndvani trubek
ORBIMAT zdroje proudu pro orbitalni svafovani
ORBIWELD orbitéIni svafovaci hlavy

ORBmax pfistroj k méfenf kysliku

GF, PS, RA & GFX stroje k délenf/ukosovani trubek
RPG stroje k Celnimu zarovndvani trubek
ORBIMAT zdroje proudu pro orbitalni svafovani
ORBIWELD orbitéIni svafovaci hlavy

ORBmax pristroj k méfeni kysliku

38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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Matrice k zajisténi kompatibility zdroju proudu a
svarovacich hlav

Ndésledujici prehled zndzornuje rizné moznosti kombinaci nasich zdroj& proudu a svarovacich

hlav a ma Vam usnadnit sestaveni spravného orbitalniho svarovaciho systému. Prejete si osobni
poradenstvi? Pak nas kontaktujte na tel. +49 (O) 77 31 792-0 nebo na tools@orbitalum.com.

N&s tym Vam rad pomUze najit vhodny produkt pro Vas individualni pozadavek.

ORBIWELD 12
821000 010
ORBIWELD 17
817 000 001
ORBIWELD 19
822 000 010
ORBIWELD 38S
826 000 001
ORBIWELD 76S
827 000 001
ORBIWELD 115S
828 000 001
ORBIWELD 170
825 000 001
HX 12P

847 000 010
HX 16P

848 000 010
HX 25P

845 000 010
TP 250 (KD)

811 000 001

811 000 005

TP 400 (KD)
812 000 011

TP 600 (KD)
813 000 001
813 000 005
TP 1000 (KD)
814 000 001
814 000 005
TP 400 AVC/OSC
812 000 012

TP 600 AVC/OSC
813 000 002
TP 1000 AVC/OSC
814 000 002
TX 38P

830 000 005
P16 (KD)

831 000 001
831000 003
P16 AVC
831000 002

DVR Otocné stoly
Rucni svafovaci
hofak

890 013 010

@ = kompatibilni

ORBIMAT
180 SW
850 000 001

o O O (]

O = nekompatibilni

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

ORBIMAT
300 CA
872 000 010

o O O (]

ORBIMAT ORBIMAT ORBITWIN

300 CA AC/DC 300 CA AVC/OSC  SW

877 000 001 872 000 020 853 000 001
O ® [ )
O ([ ] ([ ]
O ® ®
(DN ® ()
O ([ ] ([ ]
o ([ ] ([ ]
® ([ ] ([ ]
O ([ ] O
O ([ ] (@)
O ([ ] O
® ([ ] ([ ]
( [ ] [ ]
(] ([ ] ([ ]
{J ([ ] ([ ]
@) ([ ] O
O ([ ] (@)
O [ ] (@)
® ([ ] ([ ]
® ([ ] ([ ]
@) ([ ] O
® ([ ] ([ ]
® ([ ] ([ ]

© = podminéné kompatibilni

ARC-H a.s. Doudlevecka 17

301

38 Plzen

* = svafovani jen ss proudem

Tel.. +420 377 221

145

Fax: +420 377 227 918

arc@arc-h.cz

KD = Privod studeného dratu

www.arc-h.cz
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Svétova novinka:

Inteligentni zdroj
svarovaciho proudu

Vice kvality, bezpeénosti a pruznosti pfi orbitalnim svarfovani zasluhou technologie

Pramysl 4.0: Tento inteligentni zdroj proudu spojuje orbitdlni svarovaci proces s

nejmodernéjsi informacni a komunikacni technologii a zajistuje nejlepsi vysledky svarovani,

vysokou hospodarnost a intenzivni rizeni jakosti.

| ORBIMAT 180 SW (zde spolu se

svafovaci hlavou ORBIWELD 76S) -
inovativni zdroj svafovaciho proudu,
ktery nastavuje novd méfitka na poli
svafovani, operacnich moznosti a
komunikace

Tato nova generace zdrojii proudu pro orbi-
tdlni svafovani kombinuje znamé a tispés-
né charakteristiky pfedchozich modelt s
nejnovéjsimi technickymi inovacemi:

Centralizovany pfistup k projektiim a para-
metriim

Diky integrovanému rozhrani LAN je mozno
pfipojit ORBIMAT 180 SW k pocitacoveé siti
zdkaznika: VSechna svafovaci data a programy
pro kazdy jednotlivy svafovaci proces je mozno
bez vyjimky vyvolat, dokumentovat, Ize je ana-
lyzovat a pouZit pro budouci svafovaci procesy
anebo optimalizovat. Timto zpdsobem Ize 1épe
planovat vyrobni procesy, ty jsou kromé toho

Intuitivni ovladani a interfejs s vicejazyc-
nym menu

ORBIMAT 180 SW se ovlada prostfednictvim
barevného dotykového displeje 12,4, nebo
alternativné pomoci multifunkéniho otocného

ovladace, pouzivaného u prémiovych auto-
mobill a u zdrojd proudu fady ORBIMAT CA.
Interfejs s vicejazycnym menu podporujici
grafiku umoznuje jednoduchou a intuitivnf
obsluhu a zaddvani parametrd do zdroje sva-
fovaciho proudu. Pomoci mékkych klaves Ize
pfimo vyvolat dlilezité pfikazy.

Vice kvality a bezpecnosti

ORBIMAT 180 SW dosahuje vice kvality diky
digitalni a precizni regulaci svafovaciho

plynu pomoci funkce ,PERMANENT GAS".

Tato umoznuje provadét svafovaci postupy s
nejvy$sim stupném Cistoty a pfi velmi malé
spotfebé plynu, ¢imz se snizuji ndklady na
kazdy svafovaci proces. Hodnoty mnozstvi
plynu ulozené ve svafovacim programu tak
umoznuji snadno reprodukovat dobré vysledné
svary. Funkce pro automatické zastaveni rotoru
Zvysuje bezpecnost. Navic ORBIMAT 180 SW
disponuje kontrolou krouticiho momentu
motoru. Pokud je béhem automatického obéhu

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

Na budoucnost orientovana konektivita
prostfednictvim technologie loT/Priimysl 4.0
(Je nutny bali¢ek "Connectivity lo T/4.0 Paket 1)

Trvale udrijtf]lnéjil' dokumentace
svarovacich dat diky centralnimu
ukladani dat

100% zaznam dat - data jsou dostupna
kdekoliv a kdykoliv

USDOI’V nakladii diky precizni a digitalni
regulaci svafovaciho plynu ,,PERMANENT GAS*

Kratsi svarovaci cykly diky jedineéné
funkci ,,FLOW FORCE* plynu

VysSi bezpecnost a delsi zivotnost pro-
duktu diky kontrole krouticiho momentu rotoru

Intuitivni a jednoduché ovladani
prostiednictvim barevného dotykového displeje
12,4 anebo oto¢nym ovladacem

Automatické programovani zadanim
priméru trubky, tloustky stény, materidlua
svarovaciho plynu

Integrované kapalinové chlazeni
pro konstantné nizké teploty svafovaci hlavy

SESESESESENE SENEY

=

branéno rotoru v pohybu vinou ztizeného
chodu nebo prekdzkou, zdroj proudu okamzité
zastavi pohyb rotoru svafovaci hlavy. Clovék
a stroj jsou takto lépe chranéni a pfedchazi se
tak drahym vypadklm ve vyrobé vinou zmetku
nebo nutné opravy. Soucasné se prodluzuje
Zivotnost svafovaci hlavy.

KratsSi cykly svafovani a vice produktivity

S cilem zkratit dobu pocatecniho vyplachovani
(predfuku) a dobu dobéhu plynu (dofuku),
integruje firma ORBITALUM jedine¢nou funkci
Flow-Force. Tato vyznamné zkracuje svafovaci
proces u svarovacich hlav kazetovych (uza-
vienych). Pomoci digitdIni regulace ochran-
ného plynu o velkém objemovém mnozstvi
vedeného od redukcniho ventilu pfimo do
svafovaci hlavy dochdzi k razovému vyplach-
nuti nezadouciho zbytkového kysliku. Takto
snizena doba predfuku a doba dofuku plynu
davaji vyznamné kratsi procesni ¢asy, tim
také vyssi produktivitu a vyssi zatéZovatel.

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 7
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Integrovany systém kapalinového
chlazeni udrZuje pfipojené svafovaci
hlavy priibé

na spravné teploté

e

VLASTNOSTI ORBIMAT 180 SW Bl TECHNICKE UDAJE

Jednoduché a pohodIné ovladani diky
multifunkénimu oto¢nému ovladaci
Ovladani prostrednictvim dotykové
obrazovky

Pouziti pro svarovani stejnosmérnym
proudem

WIDE RANGE - Siroky rozsah napdjeciho
napéti umoziuje bezpecny provoz s
elektrocentralami nebo napdjecimi sitémi
s extrémnim kolisanim napéti.

Funkce "Flow Force" pro zkraceni doby
predbéhu a dobéhu plynu

Funkce "Permanent Gas"

DigitdIni regulace mnozstvi svarovaciho
plynu

Hlidani chladici kapaliny a svafovaciho
plynu

MozZnost ovlddani privodu studeného
drétu

Moznost pfipojenf dalkového ovlddani
Konstantni nebo pulsujici pohyb posuvu
drétu a rotace

OptimdIni podminky pro sledovani a
ovlddani diky prehlednému naklapécimu
monitoru 12,4".

Obsluznd plocha podporujici grafiku a
vicejazy¢na navigace v menu prostiednic-
tvim barevného displeje

Metrické a imperidlni mérové jednotky
Na proces zaméreny, stabilni a v redlném
Case bézici operacni systém bez vypinaci
sekvence

Automatické rozpozndvani svarovaci
hlavy a z toho vyplyvajici prizpsobeni se
parametriim

Hlidani proudové zatéze motort pohonu
Kapacita paméti pres 5.000 svafovacich
program(l, umoznujici systematickou a
prehlednou spravu program(l vytvarenim
adresdarovych struktur

Ukladani svafovacich parametr( a tisk
aktudlnich hodnot

Integrovana systémova tiskdarna
Moznost pfipojeni externiho monitoru

a tiskarny (prostfednictvim HDMI/USB/
LAN)

Integrované rukojeti pro prendseni
Moznost naprogramovat az 99 sektori
Nastaveni prechodu proudu a rotace
motoru mezi jednotlivymi sektory
Integrovany kapalinovy chladici systém
pro pripojené svafovaci hlavy

Lze pouzivat ve spojeni se samostatné
dodavanym kapalinovym chladicim
systémem

@ = funkce obsazena

()

D = funkce obsazena pouze podminéné

8 AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

ORBIMAT 180 SW
Connectivity 0T/4.0 Paket 1
Napéjeci napéti

Rozsah regulace

(napdjeci napéti>160 V)

Obj. ¢. 850 000 001
Obj. ¢. 850 080 001

110 - 230 V, 50/60 Hz, 1f
5-180 A

Zatézovatel 60% pfi180 A
100% pfi160 A

Rozméry 600 x 400 x 310 mm
23.6"x15.7" x12.2"

Zdroj proudu pro orbitalni 1kus

svafovani ORBIMAT 180 SW

Sada pripojovacich hadic 1 kus

(obj. ¢. 875 030 018)

Zaslepovaci zdstr¢ka do pripojky — 1kus

délkového ovladani (obj. ¢. 850

050 004)

3,5 litru chladici kapaliny OCL-30 1 Kanystr

(obj. ¢. 850 030 010)

Navod k obsluze spolu s kalibra¢-  1sada

nim certifikatem

Privodce rychlym startem 1kus

VHODNE PRISLUSENSTVI

* ORBICAR W - pojezd s integrovanym vodnim chlazenim
* ORBICOOL - aktivni kompresorové chladici zafizeni
ORBICARS - pojezd

Uklddaci a prepravni kufr

ORBITWIN SW - zafizeni pro pfepindni mezi hlavami
Délkové ovladani s kabelem

Skener ¢arového kodu/QR kédu

ORBmax - pfistroj pro méreni zbytkového kysliku
Redukenf ventil

Rucni hofék WIG pro ORBIMAT

Technické udaje jsou nezdvazné.
Neobsahuji zadnd ujisténi o vlastnostech.

ARC-H a.s. Doudlevecka 17 301 38 Plzen Tel.:

+420 377 221 145

Sklopny kryt s obrazovkou displeje, pokud je sklopen,
chrani ovladaci prvky, systémovou tiskdrnu a oto¢ny
ovlada

Vysoky objemovy proud pfi dofuku a volitelné
nastavitelnd prodleva obéhu chladiva snizuji
teplotu svafrovaci hlavy - idedlni pfi vyssim
zatézovateli. Z toho vyplyvd kromé jiného delsi
Zivotnost svarovaci elektrody. Pomoci volitelné
nastavitelné funkce ,Permanent-Gas” se
zabranuje prdniku kysliku do svafovaci hlavy
také béhem vedlejsich ¢asl. Vysledek je, Ze
se systémem ORBIMAT se dosahuje svard bez
nabéhového zabarveni pfi soucasné kratkych
procesnich ¢asech.

Tvarové elegantni skfiii pro dobrou mani-
pulaci

ORBIMAT 180 SW ma elegantni a praktickou
skifn s madly pro pfendseni na strandch.
Vstupy na ¢elnim panelu jsou posazeny vzad
kvlli ochrané pfed mechanickym poskozenim.
Sklopny kryt s displejem chrani v zaklopeném
stavu ovlddaci prvky, systémovou tiskdrnu a
oto¢ny ovladac, kdyz je zafizenf ve vypnutém
stavu, nebo je pfepravovano.

ORBIMAT 180 SW pracuje v Sirokém rozsahu
napdajeciho napéti 110 V az 230 V AC 50/60 Hz
a kompenzuje kolisani sité od 90 V do 260 V
AC. Vystupni svafovaci proud 180 A vyhovuje
pro vetsinu aplikaci.

Zdroj proudu ORBIMAT automaticky roz-
pozndva a zaclenuje pripojené systémové
komponenty. Integrovany systém kapalinového
chlazeni udrzuje pfipojené svafovaci hlavy
pribézné na spravné teploté.

RozSiFitelny pomoci balicku "Connectivity-
-Paket”

Bali¢ek "Connectivity-Paket 1", dostupny jako
opce, umoznuje uklddani a spousténi sva-
fovacich programd prostfednictvim centrdl-
niho mista na siti. Pro zvysSeni bezpecnosti
dokumentacniho procesu je mozno soubory k
ulozeni (protokoly) zakladat centrainé.

Podrobné informace k balicku "Connectivity-
-Paket 1" od str. 9.

Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz



Orbitalnf svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizeni

Balicek Connectivity-Paket

pro zdroje proudu ORBIMAT 180 SW

Volitelné dostupny balicek "Connectivity-Paket 1" umoznuje zaclenéni stroje ORBIMAT 180 SW do

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

www.orbitalum.com

Zalohovani a dalSi zpracovani
svafovacich parametrd

v lokdlnich sitovych prostredich

lokalnich sitovych prostfedi (LAN). Svarovaci programy tak mohou byt ulozeny, spravovany a trvale

udrzitelné zalohovany v centralnich sitovych ulozistich. Zdroje proudu prfipojené k siti mohou paralelnée

pristupovat k centrdlné uloZzenym programim a jejich struktufre slozek. Tim je zajisténo, Ze vSechny

zdroje proudu, a to i pfi nadsledném nastavovani programu, budou mit stale pfristup k datdm v nejnovéjsi

verzi.

ORBIMAT 180 SW disponuje komplexnim
feSeni podporujicim uzivatele pfi zpra-
covani dokumentace, aby bylo mozno
pfed svafovacim procesem digitalné
zaznamenat dokumentované parametry
jako je Cislo Sarze materialu a plynu,
Cislo izometrie, polohu svarového Svu
nebo ID svafece.

Zadané dokumentované parametry jsou
dotazovany pfed pfislusnym spusténim sva-
fovaciho procesu. Individualné Ize definovat,
zda hodnota parametru m(ize byt zadana jen
jednou nebo pro kazdé svafovani, nebo musi
byt zadana.

Zadani Ize provést volitelné bud pomoci vir-
tudlni klavesnice, externi kldvesnice USB nebo
efektivné pomoci samostatné dostupného
snimace ¢arovych kodd/QR kodad.

Moznost dokumentace ramcovych podminek
vztahujicich se na svafovaci programy, jako
jsou dokumentac¢ni procesy zahrnujici napf.
typy formovacich a svatovacich plyn( a jejich
mnozstvi, geometrie elektrod, sefizeni svafo-
vaci hlavy a komentafe obsluhy.

VSechny zaznamenané parametry Ize spolecné
se vygenerovanymi svafovacimi daty zazname-
navat do protokolu svafovacich dat a digitdlné
uklddat. Tato svarovaci data pak mohou byt
automaticky ulozena na sitovém ulozisti, trvale
udrzitelné zélohovana a dale zpracovavana.
Diky tomu Ize podstatné redukovat a zjed-
nodusit naroky na uZivatele souvisejici s
dokumentaci.

Kromé sitovych umisténi [ze pouzit i jiné sitové
zdroje, napfiklad sitové tiskarny. Protoko-
ly svafovani nebo programy tak Ize podle

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com
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potfeby pfimo expedovat prostiednictvim sité
decentralizované jako vystup z tiskarny.

Pomoci datového protokolu "Primysl 4.0/loT"
"MQTT" mdZe byt ORBIMAT 180 SW integrovdn
do primyslového prostredi 4.0 a mdze byt
navazovana komunikace mezi zafizenimi a
fadi¢i na Urovni "Machine-to-Machine" (M2M).
Ucastnici si mohou navzajem vyménovat
riznd telemetrickd data, naméfené hodnoty a
parametry a prijimat fidici pfikazy pro feSenf
automatizace.

Aktivace balicku pfipojeni Connectivity-Paket
se provadi pomoci licen¢niho klice, ktery Ize
zadat pfimo v softwaru zdroje proudu. To zna-
mena, ze vsechny relevantni funkce a rozhrani
Ize okamzité aktivovat.

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 9
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Zdroj proudu pro orbitalni svarfovani

ORBIMAT 180 SW (SmartWelder)

Vlastnosti, rozsah pouziti, technické Udaje a obsah dodavky, viz str. 7.

NAZEV PROVEDENI 0BJ. C. HMOTNOST  ZASILACI
STROJE HMOTNOST
KG KG
ORBIMAT 180 SW 110 - 230V, 50/60 Hz, 1f 850000 001 24,600 27,000
Connectivity 0T/4.0 Paket 1 850080 001 0,002
ORBIMAT 180 SW Vhodné prislusenstvi (jako opce):

* Pojezd ORBICAR W s integrovanym kapalinovym chlazenim, viz str. 14
« Kompresorové chladici zarizeni ORBICOOL Active, viz str. 14

* Pojezd ORBICAR S, viz str. 15

e Prepravni kufr, viz str. 15

* Prepinaci jednotka ORBITWIN SW, viz str. 15

* Dalkové ovladani s kabelem, viz str. 16

» Skener ¢arového kodu/QR kodu, viz str. 16

e Pristroj k mérenf kysliku ORBmax, viz str. 83

* Rucni svarovaci horak WIG, viz str. 88

e Zdvojeny redukéni ventil, viz str. 87

ZDROJE PROUDU PRO ORBITALNi SVAROVANI & PRISLUSENSTVI

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR: ARC-H a.s. Doudlevecka 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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ORBIMAT CA

Zdroje proudu pro orbitalni svarovani

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

www.orbitalum.com

Kompaktni zdroje proudu pro mechanizované orbitalni svarovani WIG s jedine¢nou koncepci

obsluhy (¢lovék-stroj-rozhrani MMS) a radou dalsich technickych zvlastnosti.

Ve spojeni s orbitalni svarovaci hlavou od ORBITALUM TOOLS dostava uzivatel velmi

inovativni a hospodarny svarovaci systém.

Vedle osvédceného automatického progra-
movani, které vytvofi parametry pro svafo-
vani ze zadaného priiméru trubky, tloustky
stény, materidlu a plynu pro svafovani
disponuji modely ORBIMAT-CA funkci "Flow
Force" uréenou ke sniZeni ¢asu tivodniho
vyplachovani u uzavienych svafovacich
hlav.

Koncepce obsluhy zdroj proudu se podstatné
lisi od na trhu béznych obsluznych variant:
Vedeni obsluhy pomoci displeje a jednokno-
flikového ovladani (oto¢né rukojeti) ma svij
plvod v automobilovém priimyslu a osvédc¢uje
se celosvétove v systémech "information
Podstatnou pfednosti pfi tom je, ze pohled
obsluhy zdstdvd zaméfen na displej.

Dalsf technické finesy u zdrojd ORBIMAT CA
jsou mékké kldvesy (Softkeys) pro podstatné,
nadfizené povely, které je nutno rychle aktivo-
vat, napft. Start/Stop". Pouzity operacni systém
RTOS (Real Time Operating System) ma oproti
systém{m na bazi Windows tu prednost, Ze ani
pfimé, ndhlé vypnuti systému nezplsobi zddné
problémy. Toto je dlileZité zejména pfi napa-
jenf ze snadno selhdvajicich zdrojl proudu,
takovych, jaké byvaji na stavbach. Oproti Win-
dows jsou u RTOS Ffizeni a regulace neustadle
zamerfené na svarovaci proces, coz je nakonec
pro kvalitu vysledného svaru rozhodujici.

Ojedinéld na trhu je navic funkce Flow Force,
kterd rozhodujicim zplsobem zkracuje u
uzavienych hlav ¢as pracovni operace. Druhym
kanalem pro ochranny plyn se pfed zahajenim

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

Jednoduchd a pohodind
obsluha diky multifunkéni-
mu oto¢nému ovladaci

ORBIMAT 300 CA

Nakldpéci10,5" monitor a
integrovana tiskarna

Automatické programovani
a vicejazycné vedeni v
menu prostrednictvim
barevného displeje

pracovni operace pfivede ochranny plyn pfimo
od reduk¢niho ventilu do komory svafovaci
hlavy - dojde tak k rychlému vyplachovdni
nezddouciho kysliku; zdroj proudu ORBIMAT
automaticky rozpozndva a pfi pracovni operaci
bere v Uvahu pfipojené systémové kompo-
nenty, pocinaje uzavienou nebo otevienou
svafovaci hlavou s automatickou regulaci
vysky oblouku* (AVC = Arc Voltage Control) a/
nebo s integrovanym rozkyvem horaku* (OSC
= Oscilation) az po monitor kysliku. Oproti
klasickym systémdm pro fizeni proudu pro
orbitdIni svafovani jsou nastavovdani a regulace
vzddlenosti hofaku od svaru odvozeny pfimo
od vysky oblouku.

* pouze pro ORBIMAT 300 AVC/0SC

ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 1
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VLASTNOSTI ZDROJE PROUDU PRO ORBITALNI SVAROVANI ORBIMAT: 300 CA 300 CA AC/DC 300 CA AVC/OSC

Jednoducha a pohodIna obsluha diky multifunkénimu oto¢nému ovladaci

Svafovani stejnosmérnym proudem (DC) [ ) ° [ )
Zdroj sttidavého proudu (AC) pro svafovani hlinikovych material(. O ° (@)
Funkce "Flow Force" pro zkraceni ¢asu vyplachovani pfi zahdjenf a pfi ukon¢ovani svaru () ° [ )
Funkce "Permanent Gas" (trvaly plyn) ) ° [ )
Hlidani chladici vody a plynu pro svafovani [ ) ° [ )
Moznost ovlddat privod studeného drétu ° ° [ )
Moznost pfipojeni externiho dalkového ovladani ° ° [ )
Rotace a posuv dratu konstantni nebo pulsujici ° ° [ )
Optimalni podminky pro sledovéni a obsluhu diky prehlednému 10,5" nakldpécimu monitoru [ ) ° [ )
Grafikou podporovana obsluzna plocha a vicejazy¢né vedeni v menu prostrednictvim barevného displeje ) ° [ )
Metrické a imperidIni mérové jednotky ° ° [ )
Procesné zaméreny, stabilni operacni systém redlného ¢asu bez vypinaci sekvence ° ° [ )
Automatické rozpoznavani svarovaci hlavy a z toho vyplyvajici omezeni parametr [ ) ° ()
Kapadtanpamé’ti Yicg nez 5.0’99 svarovacich program, ¢imz je dana moznost systematické a prehledné spravy O O a
program( zakladanim adresarli

Zapisovani svafovacich udajli a tisk namérenych hodnot ° o [ )
Integrovana mala tiskdarna ° ° [ )
MozZnost pfipojeni externiho monitoru a tiskarny (pfes VGA/LPT) () ° [ )
Integrovana multi ¢tecka karet k prenaseni souborlj s protokoly a svarovacich programt prostfednictvim karet O O a
CompactFlash (CF), SD, MMC, SM, Sony Memory Stick

Jako opce PC-Software (OrbiProg CA) pro spravu svafovacich programd a protokold ° ° ()
Zabudované skldpéci rukojeti pro prendseni ° ° [ )
P§S (Pro Servi'ce ;ystem) Qr}) gxterni kontrolu@fumkce zatizeni, jednoduchd udrzba a rychla vyména stavebnich ¢dsti O O a
diky systematickému usporadani komponenti

Moznost programovat az 99 sektord () [ ) ()
Nastaveni proudu a rotace samostatné v jednotlivych sektorech ° ° ()
Lze pouZit ve spojeni se samostatné doddvanym kapalinovym chladicim systémem ) ° ()
Moznost nastaveni kladné a zaporné pllviny stiidavého proudu (AC) v poméru 20 - 80% O [ ) O
Nastaveni frekvence AC 50 - 200 Hz O [} O
Délku oblouku Ize naprogramovat v [mm] nebo jako napéti oblouku ve [V]; pfi funkci OSC (rozkyv) Ize nastavit o o O

stfed svaru ruéné anebo se elektroda dotkne obou bokil a stfed svaru si automaticky vypocte

Zdroj proudu pro orbitdIni svafovani fady ORBIMAT CA 1 1
Sada pfipojovacich hadic ORBIMAT (obj. ¢. 875 030 018) Ks 1 1 1
Zaslepka do pfipojky dalkového ovlddani (obj. ¢. 875050 006) Ks 1 1 1
Adaptéru pfipojky svafovaciho proudu Ks 1 1 1
Externi kldvesnice (obj. ¢. 875 012 057) Ks 1 1 1
Externi délkové ovlddani (Obj. ¢. 875 050 001) Ks = = 1
Klice spinaci skfifiky (pro dodatecné objednani 1klice: obj. ¢. 875 012 058) Ks 2 2 2
Névod k obsluze a kalibracni certifikat Sada 1 1 1
QuickStart Guide (zkrdceny ndvod) Ks 1 1 1
@ = funkce obsazena O = funkce neni obsazena © - funkce je obsazena pouze podmine¢né * =svafovani jen ss proudem

VHODNE PRISLUSENSTVI (jako opce): TECHNICKE UDAJE 300CA 300 CA AC/DC 300 CA AVC/0SC

* Pojezd ORBICAR W s integrovanym kapalinovym chlazenim Obj. ¢. 872 000 010 877 000 001 872 000 020
+ Kompresorové chladici zafizeni ORBICOOL Active Napajeci napéti 400 - 480 V +/- 10%, 400V +/- 15%, 400 - 480 V +/- 10%,
* Pojezd ORBICAR S 50/60 Hz, 3 f 50/60 Hz, 3 f 50/60 Hz, 3 f

Prepravni kufr
Prepinaci jednotka ORBITWIN SW
Délkové ovladani s kabelem

Rozsah regulace 5-300A 5-300A 5-300A
(napajeci napéti > 160 V)

+ Balicek Soft-/Hardware "CA" Zatézovatel 40% pti 300 A 40% pfi 300 A 40% pfi 300 A

« Pfistroj k méfenf kysliku ORBmax 60% pfi 260 A 60% pfi 260 A 60% pfi 260 A

+ Zdvojeny redukéni ventil 100% pfi 220 A 100% pi 220 A 100% pfi 220 A

« Ruéni svarovaci horak WIG pro ORBIMAT Rozmery 540X 420 x 440 mm 540 x 420 x 440mm 540 x 420 x 440 mm
213" x16.5" x 17.3" 213" x16.5" x 17.3" 213" x16.5" x 17.3"

Technické udaje jsou nezdvazné. Neobsahuji zadnd ujisténf o viastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase vseobecné prodejni podminky.

12 AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR: ARC-H a.s. Doudleveckd 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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Zdroje proudu pro orbitalni svarovani

ORBIMAT CA

Vlastnosti, rozsah pouziti, technické Udaje a obsah dodavky, viz od str. 11.

NAZEV PROVEDENI 0BJ. C. HMOTNOST ZASILACI
STROJE HMOTNOST
KG KG

ORBIMAT 300 CA 400 - 480V +/-10%, 50/60 Hz, 3 f 872000010 33,000 48,000

ORBIMAT 300 CA AC/DC 400V +/-15%, 50/60 Hz, 3 f 877000001 41,400 57,000

ORBIMAT 300 CA AVC/OSC 400 - 480V +/-10%, 50/60 Hz, 3 f 872000 020 37,300 53,000

Vhodné pfrislusenstvi (jako opce):

e Pojezd ORBICAR W s integrovanym kapalinovym chlazenim, viz str. 14
« Kompresorové chladici zarizeni ORBICOOL Active, viz str. 14
» Pojezd ORBICAR S, viz str. 15

e Prepravni kufr, viz str. 15

* Prepinaci jednotka ORBITWIN SW, viz str. 15

» Dalkové ovladani s kabelem, viz str. 16

- Balicek Soft-/Hardware "CA", viz str. 16

e Pristroj k méreni kysliku ORBmax, viz str. 83

* Ruc¢ni svarovaci horak WIG, viz str. 88

e Zdvojeny redukéni ventil, viz str. 87

* Sada adaptéru pripojky svarovaciho proudu, viz str. 87

ZDROJE PROUDU PRO ORBITALNi SVAROVANI & PRISLUSENSTVI

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

www.orbitalum.com «} orbitalum
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ORBIMAT 300 CA

ORBIMAT 300 CA AC/DC

ORBIMAT 300 CA AVC/0SC

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING
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Pojezd ORBICAR W s integrovanym kapalinovym chlazenim

ORBICOOL Active (Celni pohled)

ORBICOOL Active (Zadni pohled)

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

Orbitalni svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizenf

Chladici systémy ke zdroji ORBIMAT

Pojezd ORBICAR W s integrovanym kapalinovym
chlazenim

Pojezd ORBICAR W je z dGvodu v ném integrovaného kapalinového chlaze-
ni perfektnim doplnkem zdrojd proudu Orbitalum*. Vedle vodniho chlazeni
je pojezd vybaven uchycenim pro ldhev s plynem. Pri dodani je uz nadrz
naplnéna 8 | (2.11 gal) chladici kapaliny OCL-30 (viz str. 17).

TECHNICKE UDAJE POJEZD ORBICARW

Napdjeci napéti 400V, 50 Hz, 3 f

Jmenovity pfilon 450 VA

Zplsob chlazeni Chlazeni okolnim vzduchem

Obsah nadrze na vodu 81/21gal

Tlak vody max. 3,1bar / 45 PS|

Rozméry (dx$xv) 96 x54 x 113 cm /378" x 21.3" x 44.5"
Rozméry odklddaci plochy (dx$xv) 65x38x65cm/26.6"x15" x 26.6"

NAZEV VHODNE PRO ORBIMAT 0BJ.C. KG

Pojezd ORBICAR W 300 300 CA, 300 CA AC/DC, 300 CB, 300 CA AVC/OSC 884000 002 58,200
Pojezd ORBICAR W 165* 165 CA*, 165 CB* 884000004 58,200
Pojezd ORBICAR W 180 180 SW 884000 005 58,200

* Zdroje proudu ORBIMAT 165 je nutno modifikovat ve vyrobnim zévodé.

ORBICOOL Active

Velmi uc¢inné kompresorové chladici zarizeni.
Vhodné zejména pro svarovaci zarizeni v sérioveé vyrobé.

Vcetné:

» Skfin z nerez plechu

* Nastavitelny digitalni termostat s teplotni hysterézou
* Nehlu¢né

* Kovovy filtracni ¢clanek

* Vodoznak

* Ochrana cerpadla

» Hlidani prltoku ve spojeni se zdroji proudu ORBIMAT

V rozsahu dodavky jsou obsazeny 2 kanystry a 3,5 litry (0.92 gal) chladici
kapaliny OCL-30 (viz str. 17). Vhodny ke viem* zdrojdm proudu pro orbitalni
svarovani ORBIMAT. Nelze pouzit v kombinaci s pojezdem ORBICAR S.

TECHNICKE UDAJE ORBICOOL ACTIVE
Chladici vykon (pfi teploté prostiedi +32 °C / voda +20 °C) 1,025 kW /1.37 hp
Rozsah nastaveni teploty na vstupu 18 -25°C

Napéjeci napéti 230V, 50 Hz
Napajeni (pfi teploté prostiedi +42 °C / voda +20 °C) 900 W /1.21hp
Maximalni odbér proudu (v zdvislosti na provedeni) 46 A

Obsah nddrze na vodu 61/1.59 gal
Tlak vody max. 2,2 bar
Vykon Cerpadla 2,3 1/min
Vétraci vykon 800 m?/h
Akusticky tlak 65 dB(A)

ZpUsob chlazeni
Rozméry (dx$xv)

Kompresorové chlazeni
560 x 475 x 355 mm / 22.0" x 18.7" x 14.0"

NAZEV PROVEDENI OBJ.C. KG
ORBICOOL Active pro ORBIMAT 165 CA* 230V, 50 Hz 889000 011 42,000
ORBICOOL Active pro ORBIMAT 300 CA 230V, 50 Hz 889000 012 42,000
ORBICOOL Active pro ORBIMAT 180 SW 230V, 50 Hz 889 000 015 42,000
* Zdroje proudu ORBIMAT 165 je nutno modifikovat ve vyrobnim zévodé.

ZDROJE PROUDU PRO ORBITALNi SVAROVANI & PRISLUSENSTVI
ARC-H a.s. Doudlevecka 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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Dalsi prislusenstvi ke zdroji ORBIMAT

Sada adaptéru pripojky svarovaciho proudu

Viz str. 87.

Pfepinaci jednotka ORBITWIN SW

Pro zvyseni produktivity Ize dodat prepinaci jednotku ORBITWIN, se kterou
je mozno na zdroji ORBIMAT stridavé provozovat 2 svarovaci hlavy. K tomu
se stiskem prislusného spoustéciho tlac¢itka pouzité svarovaci hlavy automa-
ticky vyvold z paméti predem prifazeny program. Pfislusna nepouzitd svaro-
vaci hlava je blokovana a mize byt jiz pfipravovana k dal$imu svarovani.

Vcetné vSech propojovacich vedeni a hadic.

NAZEV VHODNE PRO ORBIMAT 0BJ. C. KG
Prepinaci jednotka ORBITWIN SW 180 SW, 165 CA*, 300 CA*, 300 CA AC/DC* 853000 001

Sada pro pfipojenfjednotky OR- 165 CA, 300 CA, 300 CA AC/DC 853 050 010

BITWIN SW na ORBIMAT CA

Prodlouzend pfipojovacisada 1,1m 180 SW 853050 011

(3.6 ft)

* Pro pouziti ORBITWIN SW spolu s ORBIMAT 165 CA, 300 CA a 300 CA AC/DC musi byt pouZita "Sada pro pfipo-
jeni jednotky ORBITWIN SW na ORBIMAT CA" (doddva se samostatné, viz tabulka vyse).

Pojezd ORBICAR S

ORBICAR S je prakticky pojezd s Uloznou plochou a moznosti upevnit l[dhev
plynu a je ideadlnim doplnkem zdrojl proudu pro orbitalni svafovani Orbitalum
165 A a 180 SW.

Nelze pouzit v kombinaci s kompresorovym chladicim zarizenim ORBICOOL

Active.
TECHNICKE UDAJE POJEZD ORBICAR S
Rozméry (dx$xv) 96 x54 x 113 cm /37.8"x 21.3" x 44.5"
Rozméry odkladaci plochy (dx$xv) 65x38x65cm/26.6"x15" x 26.6"
NAZEV oBJ.C. KG
Pojezd ORBICAR S 884000 001 19,100

Prepravni kufr

S kolecky. Chrani zdroj proudu pri preprave. Idedlni pro pouziti na stavbé.

NAZEV VHODNE PRO ORBIMAT 0BJ.C. KG

Ptepravni kufr 165 165 CA, 165 CB 875050 002 17,500
Prepravnf kufr 300 300 CA, 300 CA AC/DC, 300 CB 874 050 001 20,800
Prepravnf kufr 180 SW 180 SW 850 030 020 20,800

ZDROJE PROUDU PRO ORBITALNi SVAROVANI & PRISLUSENSTVI

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com
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Sada adaptéru pripojky svafovaciho proudu

Prepinaci jednotka ORBITWIN SW

Pojezd ORBICAR S

Prepravni kufr 165/300 Prepravni kufr 180 SW
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Bali¢ek Soft-/Hardware "CA"

Vhodné ke véem zdrojim proudu pro orbitalni svarovani ORBIMAT CA.
K externimu programovani a dokumentovani dat, obsahuje:

* Tkartu CompactFlash k prenosu dat mezi strojem a PC.

K ukladani protokoll svarovacich dat nebo k rozsifeni programové paméti.
Kapacita paméti az 5.000 svarovacich programd.

e 1 c¢tecku karet USB ke ¢teni karty CompactFlash na PC.

» Software ORBIPROG CA. Umoznuje ukladani a tisk programd a protokold na
PC. Konverze vsech dat do formatd PDF a Excel. Kromé toho Ize programy ze
strojd ORBIMATIC fady C (napt. ORBIMAT 160 C) konvertovat pomoci soft-
waru do formatu CA. Parametry programt CA |ze prostfednictvim softwaru
editovat a lze je po prepracovani opét prenést do stroje a tam je pouzivat.

Balicek Soft-/Hardware "CA" . .
NAZEV OBJ.C. KG

Bali¢ek Soft-/Hardware "CA" 875050 003 0,488

Pamétova média

K ukladdani protokold svarovacich dat nebo k rozsifeni programové pameéti.
Kapacita paméti az 5.000 svarovacich programa.

Pri zakoupeni balicku softwaru/hardwaru "CA" je uz v dodavce obsazena

Karta CompactFlash ORBIMAT CA/CB 1 CompactFlash Card ORBIMAT CA/CB.

NAZEV 0BJ.C. KG
Karta CompactFlash ORBIMAT CA/CB 875012 056 0,010
USB flash disk ORBIMAT SW 850 030 001

Dalkové ovladani s kabelem

Vhodné ke véem zdrojim proudu pro orbitadlni svarovani ORBIMAT (dalkové
ovladani je u zdroji ORBIMAT 300 CA AVC/OSC uz obsazeno v rozsahu
dodavky). Neni zapotrebi, kdyz se pracuje s uzavienymi orbitalnimi svaro-
vacimi hlavami.

Dalkovy ovliada¢ veetné "Adaptéru dalkového ovladani OM CA/CB na OM
180 SW" (kod 850 040 030). Tento adaptér lze kdykoli pouzit jako doda-
Délkové ovladani s kabelem te¢né vybaveni a umoznuje pripojeni starsich délkovych ovladacu k nové
generaci zdrojd napajeni ORBIMAT 180 SW.

NAZEV DELKA KABELU DELKA KABELU 0BJ. C. KG

[M] [INCH]
Délkové ovlddani s kabelem 75 24.6 875050001 1,350
Adaptér dalkového ovladace OM CA/CB na OM 180 - - 850040030 0,118

SW (dodatecné vybaveni)

Skener ¢arového kédu/QR kédu

Kompatibilni s ORBIMAT 180 SW.

Pro dokumentaci svafovacich dat nebo protokolovani.

Rychlé skenovani carového kodu/QR kodu ulozenych parametrd (napft. ¢islo
svaru, ¢islo izometrie, ID svarecky atd.) do zdroje napajeni.

NAZEV 0BJ. C. KG
Skener carového kddu/QR kodu Skener ¢arového kodu/QR kodu 850 030 005 0,250

ZDROJE PROUDU PRO ORBITALNi SVAROVANI & PRISLUSENSTVIi
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Spotrebni dily pro ORBIMAT

Svitky papiru a kazety s barvici paskou

Do zabudované tiskarny ORBIMAT. Y
Vhodné ke véem zdrojim proudu pro orbitalni svafovani ORBIMAT. .

1 svitek papiru a 1 barvici kazeta jsou obsazeny v dodavce zdroji ORBIMAT.

NAZEV 0BJ. C. KG . .
Svitek papiru do zabudované tiskarny, 3 ks v baleni 875050 017 0,150

Kazety s barvici paskou do zabudované tiskarny CA/SW 875030 004 0,010 ) o
Kazety s barvici paskou do zabudované tiskarny CB 875 030 002 0,020 Svitky papiru a kazety s barvici paskou

Chladici kapalina OCL-30

Hotové namichand nemrznouci smeés pro zdroje proudu ORBIMAT a pro
chladici zafizeni, aby se predeslo zmrznuti chladici kapaliny. Chrani az do
-30° (-22 F) venkovni teploty. Dlouhd zivotnost komponentd v chladicim
okruhu diky vlastnostem chranicim proti korozi a vysoké hodnoté pH.
Velmi dobré zapalovaci viastnosti diky nizké elektrické vodivosti.
Chladici kapalina je bez zabarveni.

Pouziti pro ORBICAR W, ORBICOOL Active, ORBIMAT 165 CB, 165 CA a 180 SW.

) e Chladici kapalina OCL-30
1 kanystr je uz obsazen v rozsahu dodavky zdrojl proudu 165 CA a 180 SW.

NAZEV PROVEDENI 0BJ.C. KG
Chladici kapalina OCL-30 Kanystrs 3,51(0.92 gal) 850030010 3,715

Sada pfripojovacich hadic ORBIMAT

1 pripojovaci sada je uz obsazena v rozsahu dodavky zdrojd proudu ORBIMAT.
Dodavka obsahuje:

* Teflonovou plynovou hadici

* Hadicové spony s vlozenym krouzkem
* Hadicové natrubky 3/8¢

* Vodni hadici k odvzdusnéni nadrze

e Vstupni plynovou pripojku

« Prevle¢né matice 3/8“

* Hadicové natrubky 1/4¢

* Prevle¢né matice 1/4°

* Nalevku

Sada pfipojovacich hadic ORBIMAT

NAZEV 0BJ. C. KG
Sada pfipojovacich hadic ORBIMAT 875030 018 0,445

Dalsi pFisluSenstvi pro orbitdlni svarovani

* Bruska na elektrody ESG, viz str. 79

e Pristroj k méreni kysliku ORBmax, viz str. 83

* Formovaci sada ORBIPURGE, viz str. 86

e Zdvojeny redukéni ventil, viz str. 87

« Wolframové elektrody WS2, viz str. 87

* Ruc¢ni svarovaci hordk WIG pro ORBIMAT, viz str. 88

e Sada adaptéru pripojky svarovaciho proudu, viz str. 87

ZDROJE PROUDU PRO ORBITALNi SVAROVANI & PRISLUSENSTVI
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Komplexni nabidka servisu a udrzby

e

Orbitalni svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizenf

_—

Nejen pred nakupem usilujeme o Vasi pfrizen.
Také po nakupu se na nas muzete plné spolehnout.

NaSe produkty jsou velmi robustni a spolehlivé.

Aby byla jejich vykonnost dlouhodobé zachovdna, méli byste ne-

chdvat pravidelné provadét doporucené intervaly servisu a udrzby.

V§echny servisni a Udrzbové prdce jsou provadény kvalifikovanymi
a motivovanymi pracovniky s velkou peclivosti. Tito analyzuji stav
s cilem nalézt nejlepsi feSeni s dlouhodobym vyhledem.

Kompletni servis nabizime prostrednictvim filidlek a také celosvé-
tové sité autorizovanych partnerd. Tito jsou peclivé vybirani a jsou

nasimi experty pravidelné skoleni, aby si stale udrzovali nejnovéjsi

stav znalosti produktl a technologii.

Pro¢ udrzba?

"Preventivni péce je lepSi nez nasledna péce”

Radéji necekejte na to, az Vas stroj z dlivodu zanedbani potieby
servisu nebo udrzby dfive nebo pozdéji vysadi! Malé pficiny mo-
hou mit ¢asto velké ndsledky a vypadkim nebo porucham by se

bylo dalo pravidelnou kontrolou a udrzbou predejit.

Kdy jste naposledy nechali na stroji provést udrzbu?
Nejlépe si hned sjednejte termin:

@ +49 (0) 77 31 792-786
@ customerservice@itw-ocw.com

Nezapomeiite vyplnit servisni formular!
Servisni formulaf 1ze stahnout na: www.orbitalum.de/service.html

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR: ARC-H a.s.

Doudlevecka 17 301

Nase vykony:

Opravy, vyména

Predbézné stanoveni nakladl

Planovana udrzba

Servisni Skoleni pro zakazniky

Stroje k prondjmu k preklenuti opravné doby za zvlast-
nich podminek

Sluzba odvozu strojl

VizudlIni kontrola a kontrola funkce

Zjistovani a méfeni technickych parametr(

Rozhovor se zdkaznikem o vysledku udrzby

Kontrola funkce komponent( systému

Cistici prace

Vyména definovanych spotfebnich dild a také vadnych
komponent(l

Provadéni modifikaci, pokud toto poslouzi technickému
zlepsSeni zafizeni

Potfebné sefizovaci prace a nastaveni vcetné kalibrace a
nové prejimky

Vase prednosti:

38 Plzen

Servis pfimo od vyrobce pfip. autorizovaného partnera
Snizeni doby vypadku

Dlouhodobad funkce Vasich strojl a zafizenf

Zajisténi disponibility

Vcasné zjisténé opotfebeni ochranf pfed zbytecnymi a
drahymi opravami

Snizeni poruchovosti

Zachovani hodnoty Vasich strojl a zafizenf

Pravidelna udrzba zajistuje bezpecny provoz strojd -

i po letech

Odleh¢eni vnitfnich provoznich pracovnikl udrzby

Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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170 mm
(6.693")

OW 1158 20mm Idedlni pro pouzivani v
(0.787") (4.528") primyslu potravinaiském,

BRI { - ipoovm, macec
kém, biotechnologickém

nebo chemickém

38,1mm
(0.n8") (1.5
Idealni pro prumysl polovo-
dicu, letectvi a kosmonau-
tiku, farmacii a zésobovani
vysoce Cistou vodou

3mm
(0.118")

ow 12

(018" (=)

Vnéj$iD [mm] 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 10 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210
trubky [inch] 0.394" 0.787" 1.181" 1.575" 1.969" 2.362" 2.756" 3.150" 3.543" 3.937" 4.331" 4.724" 5.118" 5.512" 5.906" 6.299" 6.693" 7.087" 7.480" 7.874" 8.268"

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schattler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING ]9
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Délky/priméry elektrod pro uzaviené svarovaci hlavy

HLAVA D>
@ ROTORU P
@ TRUBKY ¥V

[mm] [inch]
307 0.125
6,00 0.236
6,35 0.250
8,00 0.315
9,53 0.375
10,00 0.394
10,20 0.402
12,00 0.472
12,70 0.500
13,00 0.512
13,50 0.531
15,88 0.625
16,00 0.630
17,20 0.677
18,00 0.709
19,00 0.748
19,05 0.750
20,00 0.787
21,30 0.839
22,00 0.866
23,00 0.906
25,40 1.000
26,90 1.059
28,00 1102
29,00 1142
30,00 1.181
3175 1.250
33,70 1.327
35,00 1.378
38,10 1.500
40,00 1.575
41,00 1.614
42,40 1.669
44,50 1.752
48,30 1.902
50,80 2.000
51,00 2.008
52,00 2.047
53,00 2.087
54,00 2126
60,30 2.374
63,50 2.500
70,00 2.756
76,10 2.996
76,20 3.000
85,00 3.346
88,90 3.500
101,60 4.000
104,00 4.094
108,00 4.252
114,30 4.500
127,00 5.000
129,00 5.079
139,70 5.500
152,40 6.000
154,00 6.063
163,00 6.417
165,10 6.500
168,30 6.626

ow12

40,0 MM /1.575"

ow17

51,2MM/ 2.016"

ow19

55,0 MM / 2.165"

[mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch]
13,90 0.547 19,52 0.768 21,40 0.843
12,50 0.492 18,10 0.713 20,00 0.787
12,30 0.484 17,93 0.706 19,80 0.780
11,50 0.453 17,0 0.673 19,00 0.748
10,70 0.421 16,34 0.643 18,20 0.717
10,50 0.413 16,10 0.634 18,00 0.709
10,40 0.409 16,00 0.630 17,90 0.705
9,50 0.374 15,10 0.594 17,00 0.669
9,20 0.362 14,75 0.581 16,70 0.657
14,60 0.575 16,50 0.650
14,35 0.565 16,30 0.642
13,16 0.518 15,10 0.594
13,10 0.516 15,00 0.591
12,50 0.492 14,40 0.567
14,00 0.551
13,50 0.531
13,50 0.531
Délka elektrody =

@ rotoru - @ trubky _ Vzdal t elektrody

2 (zpravidla1,5 mm)
AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR: ARC-H a.s. Doudleveckd 17
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79,0 MM/ 3.110"
[mm] [inch]
33,40 1.315
32,00 1.260
31,80 1.252
31,00 1.220
30,20 1189
30,00 1181
29,90 1177
29,00 1142
28,60 1126
28,50 1122
28,20 110
27,00 1.063
27,00 1.063
26,40 1.039
26,00 1.024
25,50 1.004
25,40 1.000
25,00 0.984
24,30 0.957
24,00 0.945
23,50 0.925
22,30 0.878
21,50 0.846
21,00 0.827
20,50 0.807
20,00 0.787
19,10 0.752
18,10 0.713
17,50 0.689
15,90 0.626

38 Plzen Tel.:

0W 76S

116,4 MM / 4.583"

[mm] [inch]
50,70 1.996
50,50 1.988
49,70 1.957
48,90 1.925
48,70 1.917
48,60 1.913
47,70 1.878
47,30 1.862
47,20 1.858
46,90 1.846
45,70 1.799
45,70 1.799
45,10 1.776
44,70 1.760
44,20 1.740
44,20 1.740
43,70 1.720
43,00 1.693
42,70 1.681
42,20 1.661
41,00 1.614
40,20 1.583
39,70 1.563
39,20 1.543
38,70 1.524
37,80 1.488
36,80 1.449
36,20 1.425
34,60 1.362
33,70 1.327
33,20 1.307
32,50 1.280
31,40 1.236
29,50 1.161
28,30 1114
28,20 1.110
27,70 1.091
27,20 1.07
26,70 1.051
23,50 0.925
21,90 0.862
18,70 0.736
15,60 0.614
15,60 0.614

OW 1158
180,2 MM /7.094"
[mm] [inch]
75,60 2.976
75,00 2.953
74,60 2.937
74,10 2917
72,90 2.870
72,20 2.843
71,60 2.819
71,10 2.799
70,60 2.780
69,70 2.744
68,80 2.709
68,10 2.681
66,60 2.622
65,60 2.583
65,10 2.563
64,40 2.535
63,40 2.496
61,50 2.421
60,20 2.370
60,10 2.366
59,60 2.346
59,10 2.327
58,60 2.307
55,50 2185
53,90 2122
50,60 1.992
47,60 1.874
47,50 1.870
4310 1.697
41,20 1.622
34,80 1.370
33,60 1.323
31,60 1.244
28,50 1122

+420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918

oW 170

[mm]

92,90
92,80
92,30
91,80
91,30
88,20
86,60
83,30
80,30
80,20
75,80
73,90
67,50
66,30
64,30
61,20
54,80
53,80
48,50
42,10
41,30
36,80
35,80
34,20

arc@arc-h.cz

245,6 MM / 9.669"

[inch]

3.657
3.654
3.634
3.614
3.594
3.472
3.409
3.280
3.161

3.157
2.984
2.909
2.657
2.610
2.531

2.409
2.157
2.118

1.909
1.657
1.626
1.449
1.409
1.346

www.arc-h.cz
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Svarovaci mikrohlava

«} orbitalum
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Kompaktni WIG svarovaci hlava
- idedlIni do tésnych prostor(

www.orbitalum.com

V mensim provedeni a efektivnéji to nejde: Hlava OW 12 poskytuje se svoji extrémné stihlou

konstrukci jedinecnou funkéni rozmanitost a také diky kapalinovému chlazeni zatézovatel, jaky

neni u svarovacich hlav této dimenze dosud znam. Tato svarovaci mikrohlava je kompaktni

zazrak Setfici misto a garantuje i pfi vysokych svarovacich proudech stale opakovatelné,

kvalitativné vysoce hodnotné svary. Idealni pro svarovani véech béZznych mikrofitink(!

Z&kladni stroj slozeny z modulli
malych rozmér(, upinacich kazet
a upfnacich vloZek - specialné pro
aplikace ve stisnénych prostoro-
vych podminkach

Hlava OW 12 sloZena z modulii malych roz-
méri upinacich kazet a upinacich vloZek - je
idedInim ndstrojem pro aplikace ve stisnénych
prostorovych podminkach jako napf. primyslu
polovodic, leteckém a kosmickém primyslu,
farmacii a zasobovani vysoce Cistou vodou.

Diky obsluznému panelu zabudovanému do
robustnf a s tabilnf hlinfkové rukojeti svafovacf
hlavy se pfenasi do zdroje proudu vSechny povely
dllezité pro svafovani, takze neni zapotrebf
dalkové ovladani.

Odnimatelné upinaci kazety umoznuji i ve velmi
stisnénych prostorech pfesné ustaveni dill urce-
nych ke svareni.

DALSI VLASTNOSTI:

+ Rychlovyménny systém upinacich kazet a
upinacich vlozek bez pouziti nastrojl
« Siroka upinaci kazeta (typ "B") s v yménnymi
upfnacimi viozkami pro standardni aplikace
Velmi tzké upinaci kazety (typ "A") pro sva-
fovani mikrofitink{ a pro jiné aplikace, které
poskytuji jen velmi omezené upinaci délky
Hlava md hmotnost pouhych 5,7 kg (12.6 1bs).
Vsechny pfipojky proudu, plynu, chladici kapa-
liny jsou v hlavé OW 12 integrovany.
Pro zvySeni produktivity je mozno s pouzitim
jako opce doddvané pfepinaci jednotky OR-
BITWIN pracovat stiidavé se dvéma hlavami,
¢imz se podstatné zkrati ¢asy pfipravné a ¢asy
chodu naprdzdno
+ VCetné vysoce flexibilniho kabelového svazku
(délka: 7,5 m/24.,6 ft) s odleh¢enim tahu ke
zdroji proudu - jako opce mize mit délku az
20,0 m (64 ft)

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

Extrémné $tihla
konstrukce a
presto vysoka
zatizitelnost diky
intenzivnimu
kapalinovému
chlazenf

QOdnimatelné upinaci kazety k
presnému ustaveni svafova-
nych dild

. Uspésny model OW 12
. byl optimalizovén!

Vysledek: Vyzrala svafovaci hlava
s bezpfikladnou robustnosti, vy-
sokym komfortem obsluhy a jesté
vétsim vykonem, diky napf.:

v’ Vysoké tepelné odolnosti

v’ Zlepsenym vlastnostem zapalovani

v Optimalizovanému vedeni rotoru

v/ Optimalizovanému pfivodu sva-
fovaciho plynu

v Kapalinovému chlazenf

v’ Integrovanému obsluznému panelu

v’ Kabelovému svazku 7,5 (24,6 ft)

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 2]
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Robustni a stabilni hlinikovd ~ Systém rychlé vymény upina-  IdedInf pro svafovani vsech Upfnaci kazety specifické Hlinikové upinaci viozky Rozsahly program pfislu-

rukojet s integrovanym cich celisti béznych mikrofitink( dle primeéru - doddvajf se typ "B" (Siroké) k OW 12 - Senstvi, napf. pfistroj k
obsluznym panelem samostatné doddvaji se samostatné méreni kysliku
MOZNOSTI POUZITI OW 12: MIKROFITINK/ MIKROFITINK/ TRUBKA/ PREDNOSTI
MIKROFITINK TRUBKA TRUBKA
Upinaci kazety, typu "A" (izké) Vysoka flexibilita diky Stihlé konstrukci
Upinaci kazety, typu "B" (Siroké) X Nizké ndklady diky vyménnym upinacim pouzdriim
ROZSAH POUZITI ORBIWELD 12 ROZMERY VZDALENOST ELEKTRODY
0bj. ¢. 821000010 ORBIWELD 12 ROZMER KAZETA KAZETA
Vnéjsi D trubky, min. - max. 3,0-12,7 mm TYPU"A" TYPU"B"
0.118" - 0.500" [MM] [INCH] [MM] [INCH] [MM]
@ elektrody 1,0 mm Rozméru "A1" 4,25 0.167 6,35 0.250 15,60 0.614
01059 Rozméru "A2" 375 0.148 5,85 0.230 15,10 0.594
Hmotnost stroje vcetné 4,8kg umn
I —— 10.6 Ibs Rozméru "B 8,00 0.315 12,20 0.480 30,70 1.209
Délka kabelového svazku 75m Rozméru "¢ 24570 9.673
24.6 ft Rozméru "D" 90,00 3.543
OBSAH DODAVKY Rozméru "E" 53,00 2.087
Obsahuje: * 1svafovaci mikrohlava ORBIWELD 12 Rozméru "F" 25,50 1.004
* 1prepravni kufr p———
+ lIsadandradi Rozméru "G 21,50 1.083
+ 1 Adaptéru pfipojky svafovaciho proudu Rozméru "H" 20,00 0.787
* Tsparomérka ) Rozméru"I" 200 0866
* 1ndvod k obsluze a seznam néhradnich dild Rozm&ry "1 73.00 2874
Vhodné pfislusenstvi + Upinaci kazety pro OW 12, typu "A" (lizké) ozm?ru ! :
(jako opce): « Upinaci kazeta pro OW 12, typu "B" (Siroka) Rozméru "K" 60,00 2.362

+ Upinaci vlozky pro OW 12, typu "B" (Siroké)
* Bruska na elektrody ESG

+ Pristroj k m éfeni kysliku ORBmax

+ Formovaci sada ORBIPURGE

+ Prodlouzenf kabelového svazku

+ Wolframové elektrody WS2

ORBIWELD 12
s Uzkou upinaci kazetou
(typu "A")

ORBIWELD 12
s Sirokou upinaci kazetou
(typu"B")

Technické Udaje jsou nezavazné. Neobsahuji zadna ujisténi o vlastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase vseobecné prodejni podminky.
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Orbitalnf svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizeni

Svarovaci mikrohlava OW

ORBIWELD 12

Vlastnosti, rozsah pouziti, technické Udaje a obsah dodavky, viz str. 21.

Upinaci kazety a upinaci vlozky nejsou soucasti dodavky (viz od str. 23).

NAZEV 0BJ. €. HMOTNOST  ZASiLACI OW 12 s uzkou upinaci kazetou (typu "A")
STROJE HMOTNOST
KG* KG

Svafovaci mikrohlava OW 12 821000010 4,800 11,000

* Hmotnost stroje vcetné kabelového svazku

Vhodné pfrislusenstvi (jako opce):

OW 12 s Sirokou upinaci kazetou (typu "B")
avymeénnymi upinacimi pouzdry

e Upinaci kazety pro OW 12, typu "A" (Uzké), viz str. 23

e Upinaci kazety pro OW 12, typu "B" (Sirokd), viz str. 23

e Upinaci vlozky pro OW 12, typu "B" (Siroké), viz str. 24

e Sada adaptéru pripojky svarovaciho proudu, viz str. 87

Upinaci kazety pro OW 12, typu "A" (tGzké)

Z nerez oceli s odklapécim krytem "FlipCover" - umozniuji kontrolu a prip.
dodate¢né nastaveni polohy elektrody pred zahdjenim svarovaciho procesu.
Pro svarovani mikrofitinkd a pro jiné aplikace poskytujici velmi omezenou
délku pro upnuti Ize dodat upinaci kazety s celkovou $irkou pouze 12,2 mm
(0.48") (typu "A"). U typu "A" je pro kazdy primér trubky zapotfebi samo-
statnd upinaci kazeta.

NAZEV VNEJSID VNEJSID 0BJ.C. KG Upinaci kazety pro OW 12, typu "A" (Uzké)
TRUBKY  TRUBKY
[MM] [INCH]
Upinaci kazeta VA pro OW 12, typu "A" (izké), V3 2,00 0.079 821050200 0,100
Upinaci kazeta VA pro OW 12, typu "A" (4zké), V3 3,00 0.118 821050 201 0,100
Upfnaci kazeta VA pro OW 12, typu "A" (4zké), V3 3,18 0.125 821050202 0,100
Upinaci kazeta VA pro OW 12, typu "A" (izké), V3 6,00 0.236 821050203 0,100
Upinaci kazeta VA pro OW 12, typu "A" (izké), V3 6,35 0.250 821050204 0,100
Upinaci kazeta VA pro OW 12, typu "A" (4zké), V3 8,00 0.315 821050 205 0,100
Upinaci kazeta VA pro OW 12, typu "A" (4zké), V3 9,53 0.375 821050206 0,100
Upinaci kazeta VA pro OW 12, typu "A" (4zké), V3 10,00 0.394 821050 207 0,100
Upinaci kazeta VA pro OW 12, typu "A" (izké), V3 12,00 0.472 821050 208 0,100
Upinaci kazeta VA pro OW 12, typu "A" (4zké), V3 12,70 0.500 821050209 0,100
Upinaci kazeta pro OW 12, typu "B" (Siroka)
Pri pouziti upinaci kazety typu "B" je navic zapotfebi pro kazdy upinaci pré- ] f =
meér trubky jedna sada upinacich vlozek, typu "B" (Siroké). B =y
A ¢ : /S
NAZEV 0BJ. C. KG “ <
Upinaci kazeta pro OW 12, typu "B" (Siroka) 821050 002 0,095 Upinaci kazeta pro OW 12, typu "B" (Sirokd)

UZAVRENE ORBITALNi SVAROVACIi HLAVY
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Upinaci vlozky pro OW 12, typu "B" (Siroké), 4-dilné

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

Orbitalni svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizenf

Upinaci viozky pro OW 12, typu "B" (Siroké)

Z hlinfku. Lze je pouzit jen spolu s upinaci kazetou typu "B".
Jedna sestava upinacich vliozek sestava ze 4 jednotlivych kusd (2 vlozky na

kazdé strané).

NAZEV

Upinaci vlozky pro OW 12,

Upinaci vlozky pro OW 12,
Upinaci vlozky pro OW 12,
Upinaci vlozky pro OW 12

Upinaci vlozky pro OW 12,
Upinaci vliozky pro OW 12,
Upinaci vlozky pro OW 12,
Upinaci vlozky pro OW 12,
Upinaci vlozky pro OW 12

Upinaci vlozky pro OW 12,
Upinaci vliozky pro OW 12,
Upinaci vlozky pro OW 12,
Upinaci vlozky pro OW 12,

typu "B" (Siroké), 4-dilné
typu "B" (3iroké), 4-dilné
typu "B" (Siroké), 4-dilné
, typu "B" (Siroké), 4-dilné
typu "B" (Siroké), 4-dilné
typu "B" (3iroké), 4-dilné
typu "B" (Siroké), 4-dilné
typu "B" (Siroké), 4-dilné
, typu "B" (Siroké), 4-dilné
typu "B" (Siroké), 4-dilné
typu "B" (Siroké), 4-dilné
typu "B" (Siroké), 4-dilné
typu "B" (Siroké), 4-dilné

VNEJSID
TRUBKY
[MM]
3,00
3,18
4,00
6,00
6,35
7,00
7,94
8.00
9,00
9,53
10,00
12,00
12,70

VNEJSI D

TRUBK
[INCH]

0BJ.C.
Y

08
0.125
0.157
0.236
0.250
0.276
0.313
0.315
0.354
0.375
0.394
0.472
0.500

821002 220
821002 222
821002 224
821002 228
821002 229
821002 230
821002 232
821002 233
821002 234
821002 235
821002 237
821002 243
821002 245

Dalsi pFislusenstvi pro orbitdlni svarovani

e Bruska na elektrody ESG, viz str. 79
e Pristroj k méreni kysliku ORBmax, viz str. 83
* Formovaci sada ORBIPURGE, viz str. 86

* Prodlouzeni kabelového svazku, viz str. 86

« Wolframové elektrody WS2, viz str. 87

* Sada adaptéru pripojky svarovaciho proudu, viz str. 87

UZAVRENE ORBITALNi SVAROVACIi HLAVY

ARC-H a.s.

Doudlevecka 17

301

38 Plzen Tel.:

+420 377 221

145

Fax: +420 377 227 918

arc@arc-h.cz

KG

0,050
0,050
0,050
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ORBIWELD 17

Svarovaci mikrohlava
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Extrémné kratké vyrobni cykly

diky integrovanym ovladacim prvkim

' a aktivnimu chlazeni

Orbitalni svarovaci hlava s aktivnim chlazenim pro trubky ve vyrobé polovodi¢U:

Diky odnimatelné upinaci kazeté, integrovanym ovladacim prvkim a aktivnimu chlazeni

ORBIWELD 17 - zkracené OW 17 - vyznamne skoruje ve srovnani s beznymi konkurencnimi

systémy na trhu. To znamena, ze tenké trubky, které se pouzivaji pfi vyrobé polovodicl, Ize

svafrovat snadno, rychle, spolehlivé a predevsim vysoce kvalitné.

Po intenzivnim vyzkumu byla tato orbitalni
svafovaci hlava vylepSena v klicovych
bodech ve srovnani se svafovacimi hlavami
béZnymi na trhu, aby se optimalizovala
manipulace, vysledky svafovani a vyrobni
Casy.

OW 17 je kompatibilni s pfedchozimi trznimi
standardy, a proto mlize uzivatel snadno prejit na
novou technologii.

OrbitdIni svafovaci hlava je specidlné navrzena
pro malé primeéry trubek 3,0 mm - 17,2 mm
(0.118"-0.677") a tlouStku stény az 1,62 mm
(0.064"), které jsou pouzivany ve vyrobnich
zafizenich v polovodicovém primyslu.

OW 17 ma odnimatelnou upinaci kazetu, kterou Ize
snadno umistit na trubky, které maji byt svafova-
ny, a to jak pfiinline montazi na misté stavby, tak
i pfi vyrobé prefabrikovanych modull v dilné.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

Diky kompaktnimu a praktickému designu mlze
byt thledné umisténa a dokonale vyrovnana

s mistem svafovani a umoznuje tak pouziti ve
stisnénych prostorovych podminkdch.

Jakmile je kazeta usazena, vloZi se do kazety
svafovaci hlava a fixuje se, midZze svarovani zacit.
V rukojeti hlavy jsou integrovany ovlddaci prvky
potfebné pro spusténi, zastaveni, pritok plynu

a vymeénu elektrod. LED poddva svareci infor-
mace 0 provoznim stavu, jako je pfipravenost ke
svafovani nebo aktivni proces. Pfiinstalacnich
pracich neni tfeba druhého operdtora u ponékud
vzdalené stojiciho zdroje svafovaciho proudu.

Integrované aktivni chlazeni kapalinou chrani
hlavu OW 17 pfed pfehfatim a umoZnuje dlouhou
dobu zapnuti a rovnéz kratsi pracovni cykly.

Hlava OW 17 je dimenzovana pro elektrody 1,0
mm (0.039") a 1,6 mm (0.063") a zajistuje trvale

Kompatibilita s trznimi standardy
usnadiiujici prechod na nejnovéjsi
technologii Orbitalum

Extrémné tizka konstrukce pro

poutziti ve stisnénych prostorovych

podminkdch, napf. v polovodicovém
imyslu

Odnimatelné upinaci kazety ur¢ené

specialné pro inline montaz nebo
prefabrikovanou vyrobu modull

Pro malé praméry trubek

3,0 mm - 17,2 mm (0.118" - 0.677")

COAXidlni trubkové systémy lze
svafovat aZ do tloustky stény 1,62 mm
(0.064")

Vysoka zatizitelnost diky
integrovanému aktivnimu chlazeni
kapalinou

NEASESESESESEN

Integrovany ovladaci panel pro fizeni
zdroje napdjeni

vysokou Zivotnost elektrod pfi svafovani tlustsich
stén. Tuto orbitaInf svafovaci hlavu Ize napf.
pouZit také u COAXidlnich trubkovych systéma.
Uzivatel pfitom uSetfi druhou orbitdIni svafovaci
hlavu.

Doddvané méfidlo pro nastaveni elektrody
usnadnuje obsluze sefizeni elektrody. Pomoci
ukazatele stfedu trubky upevnéného ke kazeté, a
tudiz zajisténého proti ztraté, se docili pfesného
umisténi svafovaného trubkového spoje.

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 25
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Robustni, kompaktni a Integrovany ovladaci Pomoci ukazatele stfedu Kompatibilita s trznimi Odnimatelnd upinaci kazeta, ~ Extrémné Uzka konstrukce
prakticky design. panel - takto mohou byt trubky upevnéného k upinaci standardy umoznuje idedIni pro inline montaz pro poufziti ve stisnénych
vsechny pfikazy dilezité kazeté, a tudiz zajisténého bezproblémovy pfechod na misté stavby nebo pro prostorovych podminkéch,
pro svafovani pfenaseny do proti ztraté, se docili pres- na nejnoveéjsi technologii prefabrikovanou vyrobu napf. v polovodic¢ovém
zdroje proudu, takze neni ného umisténi svafovaného Orbitalum. modull v dilné. primyslu.
treba zadné dalsi dalkové trubkového spoje.
ovladani.

ROZSAH POUZITI ORBIWELD 17

Obj. ¢. 817000 001
Vnéjsi D trubky, min. - max.  3,0-17,2mm
0.118"-0.677"
@ elektrody 1,0/1,6 mm
0.039"/0.063"
Hmotnost stroje vcetné 5,5 kg
kabelového svazku 12.11bs
Délka kabelového svazku 75m
24.6 ft
Obsahuje: + 1svarovaci mikrohlava
ORBIWELD 17

1 pfepravni kufr

1sada néradi

1zajiStovaci svorka hadice

1 adaptéru pfipojky svafova-
ciho proudu

1 méfidlo pro nastaveni
elektrody

1névod k obsluze a seznam
ndhradnich dilt

Vhodné pfisluSenstvi + Upinaci kazeta pro OW 17 E
(jako opce): * Upinaci vlozky pro OW 17 F
* Bruska na elektrody ESG
+ Pristroj k m & feni kysliku J
ORBmax G
+ Formovaci sada ORBIPURGE
+ Prodlouzeni kabelového svazku A -
+ Wolframové elektrody WS2 B ——
. K 1]
ROZMERY ORBIWELD 17 H
ROZMERY iy I
[ (MM | [INCH]
Rozméru "A" 70,00 2756 [0]0]
Rozméru "B" 61,00 2.402 D il
Rozméru "C" 144,50 5.689 C
Rozméru "D" 130,00 5.118 q
Rozméru "E" 162,00 6.378
Rozméru "F" 53,00 2.087 [
Rozméru "G" 12,40 0.488 — "
Rozméru "H" 60,25 2.372 O —
Rozméru "I" 5,00 0.120 —
Rozméru "J" 26,80 1.055
Rozméru "K" 75,20 2.961 ‘ ‘

Technické udaje jsou nezdvazné.
Neobsahuji zédna ujisténi o vlastnostech. Zmény vyhrazeny.
Plati naSe véeobecné prodejni podminky.
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Svarovaci mikrohlava OW

ORBIWELD 17

Vlastnosti, rozsah pouziti, technické Udaje a obsah dodavky, viz str. 25.

Upinaci kazeta a upinaci vlozky nejsou soucasti dodavky.

NAZEV 0BJ.C. HMOTNOST  ZASILACI
STROJE HMOTNOST
KG* KG

Svafovaci mikrohlava OW 17 817 000 001 5,500 13,900

* motnost stroje v¢etné kabelového svazku
ORBIWELD 17

Upinaci kazeta pro OW 17

Z korozivzdorné oceli. Odnimatelna upinaci kazeta uréena specialné pro
inline montaz nebo prefabrikovanou vyrobu moduld. K upnuti upinacich
vlozek. Pomoci ukazatele stredu trubky upevnéného ke kazeté, a tudiz
zajistéeného proti ztrate, se docili presného umisténi svarovaného trubkoveé-
ho spoje. Upinaci kazety jsou dodavany v robustni, uzamykatelné plastové
krabici.

™

Upinaci kazeta pro OW 17

, (upinaci vlozky nejsou soucésti dodavky)
Rozsah dodavky:

¢ 1 x ukazatel stredu trubky pro standardni aplikace
+ 1x ukazatel stfedu trubky pro COAXIALNI aplikace
» 1x Sestihranny kli¢ 3/32"

« 1x Sestihranny kli¢ 1/16"

* 1x plastova krabice

Vhodné upinaci vlozky pro réizné prdméry potrubi je nutno objednat samo-

statné.
ROZMERY [MM] [INCH]
Rozméru "A" 63,00 2.480 F
Rozméru "B" 57,20 2.252
Rozméru "C" 90,00 3.543
Rozméru "D" 74,60 2.937 O =
Rozméru "E" 50,90 2.004
Rozméru "F" 53,60 2.110 € D i

— E

Rozméru "G 38,10 1.500 o )
Rozméru "H" 72,60 2.858 @) e
Rozméru "I" 70,00 2.756 J
Rozméru "J" 19,05 0.750 G
NAZEV 0BJ. C. KG
Upinaci kazeta pro OW 17 817 050 010

UZAVRENE ORBITALNi SVAROVACIi HLAVY
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Upinaci viozky pro OW 17
Z korozivzdorné oceli. Lze pouzit jen pri pouziti upinaci kazety OW 17.

1T upinaci viozka se sklada ze 2 polovlozek.

Pro kazdou upinanou stranu upinaci kazety potrebujete 1 upinaci viozku (= 2
poloviozky).

Pro kazdou upinaci kazetu tak musi byt pouzity 2 upinaci vlozky (= 4 polo-
viozky).

Upinaci vlozky pro OW 17

V pripadé COAXialnich spojd jsou spolu vétsinou svarovany 2 trubky s
rozdilnymi priméry, napft. trubka @ 12,7 mm (1/2"") s trubkou @ 15,88 mm
(5/8"™). U téchto aplikaci je tfeba pouzit 2 upinaci vlozky s trubkami pfislus-
né rozdilnych prdméra.

Dalsi rozmeéry na vyzadani.

TYPU VNEJSID TRUBKY VNEJSID TRUBKY OBJ.C. KG
[MM] [INCH]
Typu "Palcovy” 3,18 0.125 817002 201
Typu "Palcovy" 4,76 0.188 817002 202
Typu "Palcovy” 6,35 0.250 817002 203
Typu "Palcovy" 794 0.313 817002 204
Typu "Palcovy" 9,53 0.375 817002 205
Typu "Palcovy" 12,70 0.500 817002206
Typu "Palcovy” 14,29 0.563 817002 207
Typu "Palcovy" 15,88 0.625 817002208
Typu "Metricky" 3,00 0.118 817002209
Typu "Metricky" 4,00 0.157 817 002 210
Typu "Metricky" 5,00 0.196 817002 211
Typu "Metricky" 6,00 0.236 817002 212
Typu "Metricky" 8,00 0.314 817002 213
Typu "Metricky" 9,00 0.354 817002 214
Typu "Metricky" 10,00 0.393 817002 215
Typu "Metricky" 11,00 0.433 817 002 216
Typu "Metricky" 12,00 0.472 817002 217
Typu "Metricky" 14,00 0.551 817002218
Typu "Metricky" 15,00 0.590 817002219
Typu "Metricky" 16,00 0.629 817002 220
Typu "Metricky" 17,20 0.677 817002 221

Dalsi prislusenstvi pro orbitdlni svarovani

* Bruska na elektrody ESG, viz str. 79

» Pristroj k méreni kysliku ORBmax, viz str. 83

* Formovaci sada ORBIPURGE, viz str. 86

* Prodlouzeni kabelového svazku, viz str. 86

« Wolframové elektrody WS2, viz str. 87

* Sada adaptéru pripojky svarovaciho proudu, viz str. 87

UZAVRENE ORBITALNi SVAROVACIi HLAVY

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR: ARC-H a.s. Doudlevecka 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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ORBIWELD 19

Svarovaci mikrohlava

| Svafovaci mikrohlava
s pfidavnymi pfednostmi ~

Mald, robustni a uc¢inna: Hlava OW 19 je idedlnim nastrojem, kdyzZ se jednd o spoje ultra
vysoce Cistych a vysoce vykonnych trubek jako napf. v prumyslu polovodi¢d nebo o
aplikace v odvétvich, ve kterych jsou vysoka cCistota a nejvyssi vykon naléhavé nutné.

| v nejobtiznéjsich podminkdch a ve stisnénych prostorech dodava hlava OW 19 vynikajici a

spolehlivou kvalitu!

Pouzitelna ve viech polohéch,
Ihostejno, jestli jsou spojované
trubky usporddany vodorovné,
svisle nebo pod sklonem

Jeji extrémé vysoka zatiZitelnost diky inten-
zivnimu kapalinovému chlazeni jakoz i jeji
vysoce kvalitni, robustni konstrukce jsou cha-
rakteristické pro tuto svafovaci mikrohlavu.

Diky 3-dilnému upinacimu mechanismu Ize
hlavu upnout i téch nejtésnéjsich prostorovych
pomeérech, protoze i ve stavu otevieni nepfecni-
vaji Zaddné z dild pres obrys hlavy. Kromé toho je
zajisténo presné ustaveni svarovanych dild bez
pfesazen.

Diky obsluznému panelu zabudovanému do
robustni a s tabilni hlinikové rukojeti svafovaci
hlavy se pfenasi do zdroje proudu vSechny povely
dllezité pro svafovani, takze neni zapotrebf
dalkové ovladani.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

VSechny zdroje proudu pro orbitaIni svafovani
od firmy Orbitalum rozpoznavajf hlavu s jejimi
vlastnostmi automaticky, takze obsluha pfed za-
hajenfm svafovani musi jen vyvolat sv(j uloZzeny
svafovaci program a zahdjit proces svafovani.

Vhodné upinaci viozky se doddvaji v provedeni
Sirokém a uzkém a do hlavy se dosazuji nékolika
malo pohyby ruky.

Hlava md hmotnost pouhych?7,5 kg (16.5 Ibs)
VSechny pfipojky proudu, plynu, chladici kapaliny
jsou v hlavé OW 19 integrovany.

Pro zvyseni produktivity je mozno s pouzitim jako
opce doddvané prepinaci jednotky ORBITWIN
pracovat stfidave se dvéma hlavami, ¢imzZ se
podstatné zkratf ¢asy pfipravné a casy chodu
naprazdno.

3-dilnd upfnaci mechanika - ani
v otevieném stavu neprecnivajf
nad obrys hlavy 7ddné ¢dsti

Viynikajici moznosti pouZiti, zejména
v priimyslu polovodic, leteckém
a kosmickém priimyslu, farmacii a
zasobovani vysoce c¢istou vodou

V¢etné vysoce flexibilniho kabelového svazku
(délka: 7,5 m/24,6 ft) s odlehcenim tahu ke zdroji
proudu - jako opce mdze mit délku az 20,0 m
(64 ft).

OW 19 - s mnoha pfidavnymi
pfednostmi:

Optimalizovany nlzkovy svérny systém
Odklapéci kryt svafovaci hlavy "Flip
Cover"

Optimalizované vedeni svafovaciho plynu
Jednorucni obsluha

Kompletné kapalinou chlazend
Integrovany obsluzny panel

Kabelovému svazku 7,5 (24,6 ft)

SRR
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Robustni a stabilni hlinikovd Praktické upinaci zavéry Jednodussi dosazovani

rukojet s integrovanym pro komfortni jednoru¢ni elektrod diky oznaceni pro @
obsluznym panelem obsluhu 1,0/1,6 mm (0.039"/0.063")

ROZSAH POUZITI ORBIWELD 19

Obj. ¢. 822000 010
Vngjsi D trubky, min. - max. 3,0-19,05 mm
0.118"- 0.750"
@ elektrody 1,0/1,6 mm
0.039"/0.063"
Hmotnost stroje véetné 6,5 kg
kabelového svazku 14.3 Ibs
Délka kabelového svazku 75m
24.6 ft
OBSAH DODAVKY
Obsahuje: + 1svafovaci mikrohlava ORBIWELD 19

* 1 pfepravni kufr

+ 1sada naradi

+ 1 Adaptéru pFipojky svafovaciho proudu

+ 1sparomérka

+ 1ndvod k obsluze a seznam ndhradnich dill
Vhodné pfislusenstvi + Upinaci vlozky pro OW 19
(jako opce): + Bruska na elektrody ESG

+ Pristroj k m &feni kysliku ORBmax

+ Formovacf sada ORBIPURGE

+ ProdlouZeni kabelového svazku

» Wolframové elektrody WS2

VZDALENOST ELEKTRODY
UPINACI VLOZKA | UPINACi VLOZKA
TYPU"S" TYPU"W"

ROZMERY
ORBIWELD 19

ROZMER

[INCH] [INCH] [INCH]
Rozméru "A1" 12,00 0.472 12,00 0.472
Rozméru "A2" 17,00 0.669 17,00 0.669
Rozméru "B1" 24,00 0.945 24,00 0.945
Rozméru "B2" 34,00 1.339 34,00 1.339
Rozméru "C" 66,50 2.618
Rozméru "D" 33,25 1.309
Rozméru "E" 35,20 1.386
Rozméru "F" 44,50 1.752
Rozméru "G" 313,50 12.343
Rozméru "H" 76,00 2.992
Rozméru "I" 34,00 1.339
Rozméru "J" 35,00 1.378
Rozméru "K" 71,00 2.795

Technické udaje jsou nezdvazné. Neobsahuji zadnd ujisténi o viastnostech. Zmény vyhrazeny.
Plati nase vieobecné prodejni podminky.

30 AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR: ARC-H a.s. Doudleveckd 17

Odkldpéci kryt svafovaci Podle priiméru specifické
hlavy "Flip Cover" upinaci vlozky (6-dilné,

301 38 Plzen

Siroké a Uzké) se doddvaji
samostatné

Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918

Rozsdhly program pfislu-
Senstvi, napf. formovaci
sada ORBIPURGE

arc@arc-h.cz

(
L

www.arc-h.cz
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Svarovaci mikrohlava OW

ORBIWELD 19

Vlastnosti, rozsah pouziti, technické Udaje a obsah dodavky, viz str. 21.

Upinaci kazety a upinaci vlozky nejsou soucasti dodavky (viz od str. 32).

NAZEV 0BJ. C. HMOTNOST  ZASILACI
STROJE HMOTNOST ORBIWELD 19
KG* KG

Svafovaci mikrohlava OW 19 822000 010 6,500 11,000

* Hmotnost stroje vcetné kabelového svazku

Vhodné pfrislusenstvi (jako opce):

e Upinaci vlozky pro OW 19, viz str. 32
e Sada adaptéru pripojky svarovaciho proudu, viz str. 87

UZAVRENE ORBITALNi SVAROVACIi HLAVY

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 3]
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Upinaci vlozky pro OW 19 "W" (Siroké) 6-dilné

Upinaci vlozky pro OW 19 "S" (izké) 6-dilné

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

Orbitalni svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizenf

Upinaci vlozky pro OW 19

Jedna sestava upinacich vlozek sestava ze 6 jednotlivych kusd (3 viozky na
kazdé strané).

Typu "W" (wide/Siroké) pro standardni aplikace.
Typu "S" (small/uzké) pro aplikace ve velmi stisnénych podminkach.

NAZEV

Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci viozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci viozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci viozky pro OW 19
Upinaci viozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19
Upinaci vlozky pro OW 19

Dalsi prislusenstvi pro orbitdlni svarovani

,6-dilné
,6-dilné
, 6-dilné
,6-dilné
,6-dilné
,6-dilné
, 6-dilné
, 6-dilné
,6-dilné
,6-dilné
, 6-dilné
, 6-dilné
,6-dilné
, 6-dilné
, 6-dilné
, 6-dilné
,6-dilné
,6-dilné
, 6-dilné
, 6-dilné
,6-dilné
,6-dilné
,6-dilné
, 6-dilné
,6-dilné
,6-dilné
,6-dilné
,6-dilné
,6-dilné
, 6-dilné

VNEJSI D TRUBKY
[INCH]

[MM]

3,00
3,18
3,95
4,00
4,78
5,95
6,00
6,35
7,00
7,94
8,00
9,00
9,53
9,95
10,00
12,00
12,0
12,70
13,00
13,50
14,00
15,00
15,30
15,88
16,00
17,20
17,30
18,00
19,00
19,05

0m8
0.125
0.156
0.157
0.188
0.234
0.236
0.250
0.276
0.313
0.315
0.354
0.375
0.392
0.394
0.472
0.476
0.500
0.512
0.531
0.551
0.591
0.602
0.625
0.630
0.677
0.681
0.709
0.748
0.750

TYPU "W" (SIROKE)

0BJ. C.
822002120
822002122
822002123
822002124
822002126
822002127
822002128
822002129
822002130
822002132
822002133
822002134
822002135
822002136
822002137
822002143
822002145
822002146
822002148
822002150
822002153
822002157
822002158
822002162
822002163
822002164
822002165
822002166

* Bruska na elektrody ESG, viz str. 79
» Pristroj k méreni kysliku ORBmax, viz str. 83
* Formovaci sada ORBIPURGE, viz str. 86

* Prodlouzeni kabelového svazku, viz str. 86
* Wolframové elektrody WS2, viz str. 87

* Sada adaptéru pripojky svafovaciho proudu, viz str. 87

UZAVRENE ORBITALNi SVAROVACIi HLAVY

ARC-H a.s. Doudlevecka

17 301

38 Plzen

Tel.:

+420 377 221

145

KG
0,100
0,100
0,099
0,099
0,099
0,097
0,097
0,097
0,096
0,094
0,094
0,092
0,091
0,090
0,090
0,083

TYPU "S" (UZKE)

0BJ. C.
822002320
822002322
822002323
822002324
822002326

822002328
822002329

822002333
822002334
822002335
822002 336
822002 337
822002343

- 822002344

0,081
0,080
0,078
0,076
0,071

0,066
0,066
0,058
0,058
0,053
0,044
0,044

Fax: +420 377 227 918

822002345

822002348
822002350
822002353
822002354
822002 357
822002358

822002363
822002364
822002 365
822002366

arc@arc-h.cz

KG
0,044
0,044
0,044
0,044
0,043

0,043
0,043

0,042
0,041
0,040
0,040
0,040
0,038
0,038
0,037

0,036
0,035
0,034
0,033
0,032
0,032

0,030
0,029
0,027
0,027

www.arc-h.cz
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ORBIWELD 38S, 76S, 115S

Uzaviené orbitalni svarovaci hlavy

Jednodussi obsluha, hospodarnéjsi, efektivnéjsi - uzaviené hlavy pro orbitalni svarovani
WIG s vynikajicimi vliastnostmi: Rada ORBIWELD "S" od firmy Orbitalum zaujme svoji ex-
trémné stihlou konstrukci a vysokou zatizitelnosti diky ucinnému kapalinovému chlazeni.

V kombinaci se zdrojem
proudu fady ORBIMAT se

Extrémné $tihla
konstrukce

Se svymi malymi rozméry je fada ORBIWELD
"S" jdedlni pro aplikace ve stisnénych pra-
covnich prostorech, které se ¢asto vyskytuji
v primyslu farmaceutickém, chemickém,
primyslu polovodicii a potravinaiském a
také v leteckém a kosmickém priimyslu.

VSechny uzavfené svarovaci hlavy fady OR-
BIWELD jsou vyrobeny z nejlepsich material(i

a vyznacuji se jedine¢nym chladicim sytémem.
Vhodné upinaci vlozky jsou konstruovany jako
vysoce kvalitni, funkcnia s dlouhou zivotnosti a
neopotiebi se tak rychle, jako je tomu u mno-
hych konkurent(. Upinaci vliozky se dodavaji v
provedenf Uzkém a Sirokém a jejich dosazeni do
svafrovaci hlavy je rychlé a jednoduché

jednd o maximdlné precizni
svafovaci systém

DALSI VLASTNOSTI:

Diky velmi stihlé konstrukci Ize zpracovavat
také dily, které poskytuji jen kratké upinaci
délky

Vysoce kvalitni robustni télo a ¢asti pro
uchopeni

Vysoka zatizitelnost diky kompletné kapalinou
chlazenému télesu svafovaci hlavy

« Vysoce pruzny kabelovy svazek (délka: 7,5 m/

24.6 ft) s odleh¢enim tahu v{ci zdroji proudu
Diky obsluznému panelu zabudovanému do
robustnf a stabilnf hlinikové rukojeti svafovaci
hlavy se pfendsi do zdroje proudu vsechny
povely dlleZité pro svafovani, takze neni zapo-
trebi dalkové ovladani

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

Bezpecné upnutia vystre-
déni svafovanych ¢asti bez
jejich pfesazeni

Systém rychlé vymény upinacich vlozek umoz-
nuje jejich dosazeni a vyjmuti bez pouZiti nafadi
Cenové vyhodné upinaci vlozky

Stabilni stahovaci zavéry ve spojeni s upinacimi
vlozky, dostupnymi pro vsechny rozméry
trubek garantuji bezpecné upnuti a vystredéni
svarovanych ¢asti bez jejich presazeni

Bohaty a specificky program pfisluSenstvi dle
potfeb zdkaznika

+ Odklapéci kryt na svarovaci hlavé umoznuje

kontrolu a pfipadnou dodate¢nou Upravu
ustaveni elektrody pfed zahdjenim svafovaci
operace

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 33
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Robustni a stabilni hlinikova Jednodussi dosazovani Odkldpéci kryt svafovaci hlavy  Stabilni upinacf zévéry Upinaci vlozky specifické dle  Rozsahly program pfi-

rukojet s integrovanym elektrod diky oznacenipro @  "Flip Cover” priméru (vzdy 2 palobjim- sluSenstvi, napf. drzéky k
obsluznym panelem 1,6/2,4 mm (0.063"/0.094") ky) z hliniku se dodavaji upnuti na stal
samostatné
ROZMERY ROZMER VZD[\LENOS.T ) ROZMER VZDALENOST ) ROZMER VZDALENOST ELEKTRODY
ELEKTROQY UPINACI ELEKTROQY UPINACI UPINACI VLOZKA* UPINACI VLOZKA*
VLOZKA* VLOZKA* TYPU"S" TYPU"W"
[ (Mm) { (iNcH] | (M1 [ rneHy | vl | onels [ oowma [ ooiNchg | oMmg [ oNchl | M| (el | (MM] | [INCH] |
Rozméru "A1" 17,00 0.669 17,50 0.689 19,00 0.748 19,00 0.748 22,75 0.896 25,00 0.984 45,75 1.801
Rozméru "A2" 17,00 0.669 17,50 0.689 19,00 0.748 19,00 0.748 21,25 0.837 25,00 0.984 44,25 1742
Rozméru "B" 34,00 1.339 35,00 1.378 38,00 1.496 38,00 1.496 44,00 1732 50,00 1.969 90,00 3.543
Rozméru "C" 112,00 4.409 159,00  6.260 220,00  8.661
Rozméru "D" 47,50 1.870 67,50 2.657 104,00  4.094
Rozméru "E" 47,00 1.850 66,00  2.598 102,00  4.016
Rozméru "F" 144,00  5.669 187,00  7.362 244,00  9.606
Rozméru "G" 357,00  14.055 400,00 15.748 480,00 18.898
Rozméru "H" 9500  3.740 135,00 5315 208,00  8.189
Rozméru "I" 34,00 1.339 34,00 1.339 44,00 1.732
Rozméru "J" 55,00 2165 55,00 2165 55,00 2.165
Rozméru "K" 71,00 2.795 71,00 2.795 102,00 4.016
Rozméru "L" 110,00 4331 153,00  6.024 216,00 8.504
* o 2par .i.‘
ATAZ
‘
0bj. ¢. 826 000 001 827000001 828000 001
Vnéjsi D trubky, min. - max. 3-38,1mm 6-77mm 20 - 115 mm
1/8"-1.5" 1/4"-3.0" 3/4"- 45"
@ elektrody 1,6/2,4 mm 1,6/2,4 mm 1,6/2,4 mm L e
.063"/.094" .063"/.094" .063"/.094" BB
Hmotnost stroje véetné 6,9 kg 7,5 kg 9,7 kg -t
kabelového svazku 15.2 Ibs 16.5 Ibs 21.4 1bs 1]
Délka kabelového svazku 7,5m/ 24.6 ft 7,5m/ 24.6 ft 7,5m/ 24.6 ft | L
i
Obsahuje: - Torbitalni svafovaci hlava OW 385, OW 76S oder OW 1155 il
« 1prepravni kufr
+ 1sada néradf G ]
« 1 Adaptéru pfipojky svafovaciho proudu 1]
+ 1sparomérka -
+ 1navod k obsluze a seznam nahradnich dild ji—j
Vhodné prislusenstvi « Upinaci vlozky, Uzké a § iroké
(jako opce): » Komorové vlozky na tvarovky
« Vlozky na svafovani oblouk ==
« Upinaci vlozky na T-kusy
» Adaptér elektrody
« Drzaky k upnuti na stdl
* Bruska na elektrody ESG |

Pristroj k m éfeni kysliku ORBmax
Formovaci sada ORBIPURGE
ProdlouZeni kabelového svazku
Wolframové elektrody WS

Technické Udaje jsou nezavazné. Neobsahuiji zadna ujisténi o viastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase vSeobecné prodejni podminky.

ORBIWELD 155

ORBIWELD 38S ORBIWELD 76S

34 AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR: ARC-H a.s. Doudleveckd 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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orbital | cutting + welding

Uzaviené orbitalni svafovaci hlavy OW S

ORBIWELD 38S, ORBIWELD 76S, ORBIWELD 115S

Vlastnosti, rozsah pouziti, technické udaje a obsah dodavky, viz str. 33.

Upinaci viozky nejsou soucasti dodavky (viz od str. 40).

NAZEV 0BJ. C. HMOTNOST  ZASILACI
STROJE HMOTNOST
Ke* K6 ORBIWELD 385
Orbitdlni svafovaci hlava OW 38S 826 000 001 6,900 16,500
OrbitaIni svafovaci hlava OW 76S 827000 001 7,500 16,900
OrbitéIni svafovaci hlava OW 115S 828000 001 9,700 18,600

* Hmotnost stroje vcetné kabelového svazku

Vhodné prislusenstvi (Jako opce):

* Upinaci viozky pro ORBIWELD S a ORBIWELD, viz str. 40 ORBIWELD 76S
* Komorové vlozky na tvarovky, viz str. 43

« Vlozky na svarovani obloukd, viz str. 44

* Upinaci vlozky na T-kusy, viz str. 44

* Adaptér elektrody, viz str. 45

» Drzdky k upnuti na stal, viz str. 46

* Sada adaptéru pripojky svarovaciho proudu, viz str. 87

ORBIWELD 1158

UZAVRENE ORBITALNi SVAROVACIi HLAVY

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 35
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Jednoduse si pronajmout a ”
zUstat flexibilni.

Nabizime stroje ke kratkodobému
a dlouhodobému pronajmu - jako
vyhodnou alternativu ke koupi.
Na nasich ndjemnich strojich se
pravidelné provadi udrzba a jsou
tak stale ve Spickovém stavu.
Radi védm pomizemenajit vhodny
stroj pro vasi individualni aplikaci.
Ostatné. pronajem je vynikajici pri-
lezitosti, jak si stroj vyzkouset pred
tim, nez si stroj koupite.

Prednosti prondjmu:

- Malé udrzovaci naklady

. Z3ddné naklady na opravy

- Maly vklad kapitalu

- Nasazeny jsou stale nejnovéjsi
technologie

« Minimalni doby vypadku

N&s servis najemnich a pouzitye
strojd obsahuje: *j'

- Tarify prondjmu na tydeni b V4
« Odkup pronajmu -
- Dlouhodoby prondjem

Informujte se o nasich vyhodnych
podminkach pronajmu a odkupu
pronajmu:

Tel. +49 (0O) 77 31 792-0
nebo e-mail

tools@orbitalum.com
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Orbitalnf svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizeni

ORBIWELD 170

Uzavrenad orbitalni svarovaci hlava

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

www.orbitalum.com

Hlava ORBIWELD 170 se vyznacuje velmi vysokou tepelnou zatizitelnosti.

Tim je vhodna zejména pro aplikace ve farmacii, primyslu chemickém a potravinarském nebo

v pramyslu leteckém a kosmickém, kde se diky stdle se zvétsujicim prdmérdm a tloustkam

stén trubek urcenych ke svarovani stale zvysuji pozadavky na uzaviené svarovaci hlavy.

| .
' NepferuSovanad prace i

- pri vysokych proudech a
"intenzivni zaté7i

S chladicimi kandly probihajicimi celym té-
lem svafovaci hlavy bylo dosazeno vynikaji-
ciho odvodu tepla, ktery umoziiuje plynulou
praci se svafovacimi hlavami ORBIWELD i
pti vysokych svafovacich proudech a inten-
zivnim zatiZeni.

Uzavrend konstrukce hlavy ORBIWELD 170 a
také systém privodu plynu zajistuji béhem
svafovaciho procesu permanentni proudéni
ochranného plynu kolem svaru a tim jen velmi
slabé barvy ndbéhu.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland

VLASTNOSTI:

+ Systém rychlé vymény upinacich vlozek
umoznuje jejich dosazeni a vyjmuti bez
pouziti naradf

+ Vysokd zatizitelnost diky kompletné kapali-

nou chlazenému télesu svafovaci hlavy

Stabilni stahovaci zédvéry ve spojeni s

upfinacimi vliozky, dostupnymi pro vsechny

rozméry trubek garantuji bezpe¢né upnuti

a vystfedéni svafovanych ¢asti bez jejich

pfesazeni

Tel.+49(0)7731792-0 Fax +49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

Robustni a stabilni hliniko-
va rukojet s integrovanym
obsluznym panelem

Stahilnf upinacf zévéry
pro bezpecné upnuti bez
presazeni

Permanentni proudéni
plynu kolem svaru béhem
svafovaciho procesu, diky
kterému maji svary jen

velmi slabé barvy nabéhu

Diky obsluznému panelu zabudovanému

do robustni a stabilni hlinikové rukojeti
svafovaci hlavy se pfendsi do zdroje proudu
vsechny povely dllezité pro svarovani, takze
neni zapotfebi dalkové ovliadani

Vysoce kvalitni robustni télo a ¢asti pro
uchopeni

Vysoce pruzny kabelovy svazek (délka: 7,5
m/ 24.6 ft) s odleh¢enim tahu v{ci zdroji
proudu

Cenové vyhodnd upinaci pouzdra

Bohaty a specificky program pfislusenstvi
dle potfeb zdkaznika

ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 37
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Bohaty a s pecificky program pfisluSenstvi dle potfeb zdkaznika (jako opce):

Prodlouzeni kabelového svazku ~ Nenakladné upinaci viozky Komorové vlozky pro svafo- Upinaci vlozky na T-kusy Adaptér elektrody pro
az max. 20 m (64 ft) vani tvarovek s moznosti uchyceni bocni presazeni wolframové
vyhrdlené trubky a trubky elektrody

pfivafované

ROZSAH POUZITI ORBIWELD 170

Prakticky a stabilni ichyt na
stdl z hliniku

0bj. ¢. 825000 001 ¢ |

Vngjsi D trubky, min. - max. 50 -170 mm !
2"-6" i

@ elektrody 16/2.4 mm —D i
0.063"/0.094" ; . ;

Hmotnost stroje vcetné 18,9 kg | ! |

kabelového svazku 41.7 Ibs E ! ! 1

Délka kabelového svazku 7.5m f ° i !
24.6 ft DR A

] %i

Obsahuje: « TorbitéIni svafovaci hlava OW 170 tJ
+ 1prepravni kufr (Obj. ¢. 821030 001)
+ 1sada néradf
« 1 Adaptéru pripojky svafovaciho proudu G| - T D !
+ 1sparomérka 1 !
+ 1ndvod k obsluze a seznam ndhradnich dild e !

Vhodné prislusenstvi « Upinaci vlozky, Uzké a § iroké : Z |

(jako opce): » Komorové vlozky na tvarovky 1
« Vlozky na svafovani oblouk i
« Upinaci vlozky na T-kusy | | ;
+ Adaptér elektrody | 1 }
« Drzaky k upnuti na stil | | }
+ Bruska na elektrody ESG i | !
« Pristroj k m éfeni kysliku ORBmax ; | | !
« Formovaci sada ORBIPURGE ! ‘”Tl }
+ ProdlouZeni kabelového svazku } |
+ Zdvojeny redukeni ventil H '
« Wolframové elektrody WS2

VZDALENOST ELEKTRODY
ORBIWELD170  |ROZMER UPINACIVLOZKA TYPU  UPINACIVLOZKATYPU
"S" [2 PAR] "W"[2 PAR]
(M1 [ONcH] i1 [oNci)  Jivm JiNcH] |

Rozméru "A1" 30,00 1781 32,00 1.260 50,00 1.969

Rozméru "A2" 41,00 1.614 43,00 1.693 61,00 2.402

Rozméru "B" 70,00  2.756 72,00 2.835 110,00 4331

Rozméru "C" 345,00 13.583

Rozméru "D" 160,00 6.299

Rozméru "E" 140,00  5.512

Rozméru "F" 365,00 14.370

Rozméru "G" 585,00 23.031

Rozméru "H" 285,00 11.220

Rozméru "I" 50,00  1.969

Rozméru "J" 67,00  2.638

Rozméru "K" 88,00  3.465

Rozméru "L’ 332,00 13.071 ORBIWELD 170

Technické udaje jsou nezdvazné. Neobsahuji zddnd ujisténi o viastnostech. Zmény vyhrazeny.
Plati nase vieobecné prodejni podminky.
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Orbitalnf svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizeni

Uzavrena orbitalni svarovaci hlava OW

ORBIWELD 170

Vlastnosti, rozsah pouziti, technické Udaje a obsah dodavky, viz str. 37.

Upinaci viozky nejsou soucasti dodavky (viz od str. 40).

NAZEV 0BJ.C. HMOTNOST  ZASILACI
STROJE HMOTNOST
KG* KG

Orbitdlni svafovaci hlava OW 170 825000 001 18,900 36,200

* Hmotnost stroje vcetné kabelového svazku

Vhodné prislusenstvi (Jako opce):

* Upinaci vlozky pro ORBIWELD S a ORBIWELD, viz str. 40
* Komorové vlozky na tvarovky, viz str. 43

« Vlozky na svarovani obloukd, viz str. 44

* Upinaci vlozky na T-kusy, viz str. 44

* Adaptér elektrody, viz str. 45

* Drzaky k upnuti na stal, viz str. 46

* Sada adaptéru pripojky svarovaciho proudu, viz str. 87

UZAVRENE ORBITALNi SVAROVACIi HLAVY

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

www.orbitalum.com «} orbitalum

"

ORBIWELD 115

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING

orbital | cutting + welding
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Prislusenstvi pro ORBIWELD S a ORBIWELD

Upinaci viozky

Z hliniku. T upinaci vlozka sestava ze dvou pllobjimek pro jednu upinaci stranu.

Na jeden prdmér trubky je zapotrebi 2 ks upinacich vlozek (= 4 pllobjimky).

U hlav ORBIWELD 115, 115S a 170 je mozno vybirat mezi Sirokymi "W" a uzkymi "S" upinacimi vlozkami, které je mozno

libovolneé vzajemné kombinovat.

Upinaci vlozka - polotovar k vlastnimu vysoustruzeni otvoru, viz str. 43.

i Lin e 1.6e Tin Yon.

Upinaci vlozka Upinaci vlozka Upinaci vliozka "S" (Uzka) Upfnaci vlozka "W" (Sirokd) Upinaci vlozka "S" (Uzka) Upinaci vlozka "W" (Sirokd)
pro OW 38S, 2-dilna pro OW 76S, 2-dilna pro OW 115/115S, 2-dilna pro OW 115/115S, 2-dilnd pro OW 170, 2-dilna pro OW 170, 2-dilna
pro jednu stranu upnuti pro jednu stranu upnutf pro jednu stranu upnuti pro jednu stranu upnuti pro jednu stranu upnuti pro jednu stranu upnuti
VNEJSIiD oW 38S 0W 76S 0W 65 OW 115/115S "'S" OW 115/115S8 "W" ow170"s" oW 170 "W"
TRUBKY (UZKE) (SIROKE) (UZKE) (SIROKE)
[MM] [INCH] OBJ.C. oBJ.C. 0BJ.C. 0BJ.C. 0BJ.C. oBJ.C. oBJ.C.

3,00 0118 826002120 = - - - = o
318 0125 826002122 = - - - - o
4,00 0157 826002124 - - - - = o
4,76 0.187 826002125 - - - - = o
4,78  0.188 826002126 - - - - = o
595 0.234 826002127 = - - - - -

6,00 0.236 826 002128 827002120 823002120 = = = =
6,35 0.250 826002129 827002121 823002121 = = = =
700 0.276 826002130 = 823002122 = = = =
750~ 0.295 826 002131 = = = = = =
794 0.313 826002132 827002124 = = = = =
8,00 0315 826002133 827002125 823002125 - o = -
9.00 0.354 = 827002126 823002126 = = = =
9,55 0.375 826002135 827002127 823002127 = = = =
9.95 0.392 826 002136 = = = = = =
10,00  0.394 826002137 827002129 823002129 = = = =
10,10~ 0.398 826 002138 827002130 823002130 = = = =
10,20 = 0.402 826 002139 827002131 = = = = =
1,00~ 0.433 826002140 827002132 823002132 = = = =
11,95 0470 826002142 827002134 = = = = =
12,00 0.472 826002143 827002135 823002135 = = = =
1210~ 0.476 826 002144 827002136 = = = = =
12,70 = 0.500 826002145 827002137 823002137 = = = =
13,00 0.512 826002146 827002138 823002138 - - - -
13,20 0.520 = 827002139 = = = = =
13,50~ 0.531 826 002148 827002140 = = = = =
13,70~ 0.539 826 002149 827002141 823002141 = = = =
14,00 0.551 826 002150 827002142 823002142 = = = =

14,30~ 0.563 826 002151 - - - - = o
14,70 = 0.579 826 002152 - - - - = o

15,00 0.591 826 002153 827002145 823002145 = = = =
15,30 = 0.602 826 002154 827002146 = = = = =
15,60  0.614 826 002155 827002147 = = = = =
1570 0.618 826 002156 827002148 = = = = =
15,88~ 0.625 826 002157 827002149 = = = = =
16,00 ~ 0.630 826 002158 827002150 823002150 = = = =
16,70 = 0.657 826 002159 - - - - - -
1700 0.669 = 827002152 = = = = =
17,20~ 0.677 826002162 827002154 823002154 = = = =
17,30 = 0.681 826 002163 827002155 823002155 = = = =
18,00  0.709 826002164 827002156 823002156 - - - -
19,00 ~ 0.748 826 002165 827002157 823002157 = = - o
19.05 0.750 826 002166 827002158 823002158 - - - -
19,50 0.768 826002167 827002159 = = = = =

UZAVRENE ORBITALNi SVAROVACIi HLAVY
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VNEJSI D oW 38S O0W 76S OW 65 OW 115/115S "S" OW 115/115S "W" ow170"s" oW 170 "W"
TRUBKY (UZKE) (SIROKE) (UZKE) (SIROKE)
[MM] [INCH] OBJ.C. 0BJ.C. 0BJ.C. 0BJ.C. 0BJ.C. 0BJ.C. 0BJ.C.
20,00  0.787 826002168 827002160 823002160 824002120 = = =
21,00  0.827 = 827002161 = = = = =
21,30 0.839 826 002170 827002162 823002162 824 002122 824 002 322 = =
21,70 0.854 826002171 827002163 823002163 824 002123 = = =
22,00 0.866 826002172 827002164 823002164 824 002124 = = =
22,22 0.875 826002173 827002165 = = = = =
22,23 0.875 826002174 827002166 - - - - -
22,55 0.888 826002175 = = = = = =
23,00 0.906 826002176 827002168 823002168 824002128 824002328 = =
24,00 0.945 826002177 827002169 = = = = =
2500 0.984 826002179 827002171 823002171 824002131 824002 331 = =
2525 0994 = 827002172 = = = = =
2540  1.000 826002181 827002173 823002173 824 002133 824 002333 = =
26,00  1.024 826002182 827002174 = = = = =
26,70 1.051 826002183 827002175 823002175 824002135 = = -
2690  1.059 826002184 827002176 823002176 824002136 824 002336 - =
27,00  1.063 826002185 827002177 = = = = =
27,20 1.071 826002186 827002178 823002178 824002138 = = =
28,00 1102 826002187 827002179 823002179 824002139 = = =
29,00 1.142 826 002188 827002180 823002180 824 002140 824002340 - =
30,00 1.181 826 002189 827002181 823002181 824002141 = = =
30,53 1.202 826 002190 = = = = = =
31,75 1.250 826002191 827002183 823002183 824002143 824002343 = =
31,80 1252 826002192 827002184 = 824 002144 = - -
32,00 1.260 826002193 827002185 823002185 824002145 824 002345 = =
33,00 1299 = 827002186 = = = = =
33,40 1.315 826 002195 827002187 823002187 824002147 = = =
33,70 1327 826002196 827002188 823002188 824002148 824002348 - -
34,00 1339 826002197 827002189 823002189 824 002149 = = =
35,00 1378 826002198 827002190 823002190 824 002150 824002350 = =
36,00 1.417 826 002199 = 823002191 = = = =
38,00 1.496 826002200 827002192 823002192 824 002152 824002352 = =
38,10 1.500 826002201 827002193 823002193 824 002153 824 002 353 - -
40,00 1575 = 827002194 823002194 824 002154 = = =
4,00 1614 = 827002195 823002195 824 002155 824002 355 = =
42,00  1.654 = 827002196 823002196 824002156 = = =
426 1.660 - 827002197 - 824 002157 - - -
42,30 1.665 = 827002198 = = = = =
42,40 1.669 = 827002199 823002199 824002159 824 002359 = =
42,70 1.681 = 827002200 = 824002160 = = =
43,00 1.693 - 827002 201 - 824002161 824002 361 = =
44,00 1732 = 827002203 - - - - -
44,45 1750 - 827002 204 - 824002164 824002364 = =
4450 1752 = 827002 205 823002 205 824002165 = = =
4500 1772 = 827002206 823002206 = = = =
48,00  1.890 = 827002208 823002208 = = = =
48,26 1.900 = 827002209 = 824002169 = = =
48,30 1902 - 827002 210 823002210 824 002170 824002370 - -
48,60 1.913 = 827002211 82300221 824002171 = = =
50,00  1.969 = 827002 212 823002212 824002172 824002372 825002120 =
50,80 2.000 = 827002213 823002213 824002173 824002373 825002121 825002321
51,00 2.008 - 827002 214 - 824002174 824002374 = =
52,00  2.047 = 827002 215 823002215 824 002175 824002375 = =
53,00 2.087 = 827002 216 823002216 824002176 824 002376 825002124 =
54,00  2.126 = 827002 217 = 824 002177 824002377 = =
57,00 2.244 - 827002 218 823002218 824002178 = = -
60,00  2.363 = 827002 219 823002219 824002179 = = =
60,10  2.366 = 827002220 = = = = =
60,30  2.374 = 827002 221 823002 221 824002181 824002 381 825002129 825002329
60,45  2.380 - 827 002 222 - 824002182 = - -
60,50  2.382 - 827002 223 823002 223 824002183 = = -
63,00 2.480 = 827002 224 823002224 824002184 824 002384 = =
63,20  2.488 = 827002 225 = = = = =
63,50  2.500 = 827002 226 823002226 824002186 824 002386 825002134 825002334
65,00  2.559 - 827002 227 823002 227 = - - -
70,00  2.756 = 827002 228 823002228 824002188 824 002388 825002136 825002336
70,20 2.764 = = = 824002189 824002389 = =

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 4]
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VNEJSI D
TRUBKY

0w 38S

[MM] [INCH] OBJ.C.

73,00
73,03
75,00
76,00
76,10
76,20
76,30
80,00
82,00
82,30
85,00
88,90
89,00
89,10
90,00
100,00
101,60
104,00
108,00
110,00
114,00
114,30
115,00
127,00
127,05
129,00
133,00
139,70
152,40
154,00
159,00
165,20
168,30
170,00

42

2.874
2.875
2.953
2.992
2.996
3.000
3.004

3.150
3.228
3.240
3.346
3.500
3.504
3.508
3.543
3.937
4.000
4.094
4.252

4.331
4.488
4.500
4.528
5.000
5.002
5.079
5.236
5.500
6.000
5.063
6.260
6.504
6.626
6.693

www.orbitalum.com

0W 76S

0BJ.C.

827002230
827002 231
827002 233
827002234
827002 235
827002 236
827002 237

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

Orbitalni svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizenf

OW 65

0BJ. C.

ARC-H a.s.

OW 115/1158 "S"
(UZKE)

0BJ. C.
824002190
824002191
824002193
824002194
824 002195
824002196
824002197
824002198
824002199
824002200
824002 201
824 002 203
824 002 204
824002 205
824002 206
824 002209
824002 210
82400221
824002 212
824 002 213
824002 215
824 002 216
824 002 217

Doudlevecka 17 301 38 Plzen

Tel.:

824 002395
824 002396
824 002 397
824 002398

824002 401
824002 403
824 002 405

824002 410
824002411

824 002 416
824 002 417

+420 377 221

OW 115/115S "W"
(SIROKE)

0BJ.C.

145

ow170"s"
(UZKE)

0BJ.C.

825002143
825002144

825002151

825002158
825002159
825002160

825002164
825002165
825002167
825002169
825002170
825002171
825002173
825002174
825002175
825002177
825002178
825002179

Fax: +420 377 227 918

OW170 "W"
(SIROKE)

0BJ.C.

825002343
825002344
825002346

825002 349
825002 351

825002358
825002359

825002364

825002 367

825002369
825002371
825002373
825002374

825002378
825002379

arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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Upinaci vlozka - polotovar

|dedlIni pro specidlni aplikace.
PIné upinaci viozky k vlastnimu vysoustruzeni na specifické hodnoty pra-
meérl zakaznika.

NAZEV 0BJ. C. KG

Upinaci vlozka - polotovar pro OW 38S, 2-dilna 826 002 210 0,066
Upfnaci vlozka - polotovar pro OW 76S, 2-dilng 827 002 241 0,280
Upfnaci vlozka - polotovar pro OW 115/115S "S" (izkd), 2-dilnd 824 002 220 0,590
Upfnaci vlozka - polotovar pro OW 115/115S "W" (Siroka), 2-dilna 824 002420 1,445
Upinaci vliozka - polotovar pro OW 65, 2-dilna 823002 230 0,256
Upfnaci vlozka - polotovar pro OW 170 "S" (Uzka), 2-dilnd 825002185 1,010
Upfnaci vlozka - polotovar pro OW 170 "W" (Siroka), 2-dilna 825002 385 1,000

Obaly pro upinaci viozky

VSechny upinaci vlozky jsou dodavany v parech v plastovém obalu.
Pri ztraté origindlniho obalu lze tento objednat jako nahradni.

NAZEV 0BJ.C. KG

Obal pro upinaci viozku OW 38S 826 002 010 0,019
Obal pro upinaci viozku OW 76S/0W 65 827 002 010 0,065
Obal pro upinaci viozku OW 115 "S" (4zkou) 824002010 0,101
Obal pro upinaci viozku OW 115 "W" (Sirokou) 824 002011 0,129

Komorové vlozky na tvarovky

Vlozky pro svarovani tvarovek (napf. prirub, zalemovanych kotoucd a $rou-
beni v potravinarské prdmyslu).

1 komorova vlozka sestédva ze dvou pllobjimek.

Rozmeéry rlznych komorovych viozek:

ORBIWELD ROZMER "A"(@) ROZMER "B"
38S [mm] 85,0 30,0

[inch] 3.346 1.181
65 [mm] 125,0 30,0 B

[inch] 4.921 1.181
76S [mm] 130,0 35,0 A

[inch] 5118 1.378
15/1158 [mm] 179,0 39,0

[inch] 7.047 1.535
170 [mm] 214,0 44,0

[inch] 8.425 1732
NAZEV oBJ.C. KG
Komorova vlozka na tvarovky pro OW 38S 826 050 010 0,146
Komorovd vlozka na tvarovky pro OW 76S 827 050 007 0,266
Komorova vlozka na tvarovky pro OW 65 823050 010 0,612
Komorova vlozka na tvarovky pro OW 115 a OW 115S 824 050 003 0,660
Komorova vlozka na tvarovky pro OW 170 825050 002 0,852

UZAVRENE ORBITALNi SVAROVACIi HLAVY

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com
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Upinaci vloZka - polotovar

Obaly pro upinaci vlozky

 _

Komorova vlozka na tvarovky
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Upinaci vloZka na T-kus

Vlozka na svafovani obloukl
(zdkladni uchyt/zakryvaci kotouc)

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

Orbitalni svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizenf

Upinaci vlozky na T-kusy

Upinaci vlozky s moznosti upnuti vyhrdlené trubky a trubky ur¢ené k privareni.

Na jednu pracovni Ulohu a rozmeér je zapotrebi jedna kompletni upinaci

vlozka na T-kus, 1 sestava adaptéru elektrody (str. 45) a také 1 standardni
upinaci viozka (od str. 40) (objedndva se samostatné).

P¥i objednavani si prosim u nas vyzadejte pfislusny dotaznik a predlozte

nam jej spolu s vykresem.

Speciadlni upinaci vlozky pro dalsi orbitalni svarovaci hlavy Ize dodat proti

poptavce.

VnitFni stfedéni se sou¢asnym formovanim |ze dodat proti poptavce.

NAZEV VNEJSID VNEJSID 0BJ.C. KG
TRUBKY MAX. TRUBKY MAX.
[MM] [INCH]
Upfnaci vlozka na T-kus pro OW 38S 25,0 0.984 826050038
Upfnaci vlozka na T-kus pro OW 76S 48,0 1.890 827 050 005 0,720
Upfnaci viozka na T-kus pro OW 115/115S 85,0 3.346 824050 004 1,825
Upinaci vlozka na T-kus pro OW 170 144,0 5.669 825050003 3,700

Vlozky na svafovani oblouku

Pro svarovani standardnich obloukl s trubkami bez pfimych usekl pro
upnuti. Pri pouziti této viozky na jedné strané svarovaci hlavy (vpravo nebo
vlevo) je pouze zarucena plynova ochrana kolem oblouku; k upnuti nedo-
chazi, takze je nutno oblouk nastehovat.

Vlozka sestava:
» 2 polovin zdkladniho Uchytu, nezavislého na prdméru trubky
» 2 polovin zakryvaciho kotouce, v zavislosti na priméru trubky*

Zakladni uchyt/zakryvaci kotoué

Zakryvaci kotouce se dosazuji do zakladniho Uchytu a lze s nimi otacet tak,
ze je umoznén jakykoliv vystupni Uhel ramena oblouku ze svarovaci hlavy.
Trubka urcena ke svarovani se na opacné strané svarovaci hlavy upne pomoci
standardni upinaci viozky (standardni upinaci vliozka neni soucasti dodavky).

Vlozka na oblouky pro OW 38S

U svarovaci hlavy OW 38S se zakryvaci kotouc¢e vyrobené podle zadani
zakaznika (2 poloviny) dosazuji bez zdkladniho Uchytu pfimo do hlavy, za-
kladni Uchyt neni tudiz zapotrebi. Pri objednavani uvadéjte prosim pozado-

vany pramér trubky.

Pri objednavani prosim udejte rozméry prip. predlozte:

» Uvazovany vnéjsi pramér trubky a vnitini polomér ohybu

« Vykres oblouku nebo vzorek - k tomu pfFislusnou vykresovou predlohu
si lze u nds vyzadat pfedem. My ovérime, jestli prip. nebude nutno pouzit

jesté adaptér elektrody.

NAZEV 0BJ.C. KG

Vlozka na oblouky OW 38S kompletni* 826 050 031 0,017
Zé&kladni tchyt k vioZce na oblouky pro OW 76S 827 002 018 0,150
Zakryvaci kotouc k vlozce na oblouky pro OW 76S 827 050 021 0,030
Zé&kladni tchyt k vioZce na oblouky pro OW 65 823050 029 0,089
Zakryvaci kotouc k vlozce na oblouky pro OW 65* 823050 030 0,028
Zakladni tuchyt k vlozce na oblouky pro OW 115 a OW 115S 824 050 006 0,150
Zakryvaci kotouc k vlozZce na oblouky pro OW 1155* 828 050 016 0,054
Zakryvaci kotouc k vlozce na oblouky pro OW 115* 824 050 020 0,050
Zakladni uchyt k viozce na oblouky pro OW 170 825050 005 0,250
Zakryvaci kotouc k vlozce na oblouky pro OW 170* 825050 020 0,045
* Priobjednani prosim predlozte vykres oblouku nebo vzorek.

UZAVRENE ORBITALNIi SVAROVACI HLAVY
ARC-H a.s. Doudlevecka 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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Adaptér elektrody

Robustni adaptér z mosazi ke stranovému presazeni wolframové elektrody.
Lze objerdnat jako sadu, nebo jednotlivé. Nezapomente prosim, Zze pfi pou-
ziti adaptéru elektrody se snizuje max. prdmér trubky kterou Ize svafovat. i »

V sadé je obsazen: 4' L]
e zakladni dil pro vyloznik ’
e po 1vylozniku 15°, 30°, 45° a 90°

Adaptér elektrody pro OW 38S, OW 76S

ADAPTER ELEKTRODY LZE POUZIT AZ DO MAX. PRUMERU TRUBKY [MM] [INCH]

oW 38S 25,0 0.984

oW 76S 48,0 1.890

OW 65 435 1713

OW 115/ OW 1155 85,0 3.346

oW 170 144,0 5.669

SADY ADAPTER ELEKTRODY 0BJ.C. KG
Adaptér elektrody, sada OW 38S, Standard 826 050 034 0,033
Adaptér elektrody, sada OW 76S, Standard 827 050 027 0,089 Adaptér elektrody pro OW 170
Adaptér elektrody, sada OW 65, Standard 823050 028 0,045
Adaptér elektrody, sada OW 115 Standard 824 050 025 0,064
Adaptér elektrody, sada OW 115S, Standard 828 050 022 0,064
Adaptér elektrody, sada OW 170, Standard 825050 022 0,094
JEDNOTLIVE DiLY PRO OW 38S

Zakladni adaptéru elektrody OW 38S 826 004 003 0,013
Vyloznik 10 mm/0.394", 15° k adaptéru elektrody OW 38S 823004 008 0,003
Vyloznik 10 mm/0.394", 30° k adaptéru elektrody OW 38S 823004 009 0,003
Vyloznik 10 mm/0.394", 45° k adaptéru elektrody OW 38S 823004 010 0,003
JEDNOTLIVE DILY PRO OW 76S

Z3kladni adaptéru elektrody OW 76S 827 004 003 0,024
Vyloznik 15 mm/0.591",15%/90° k adaptéru elektrody OW 76S 823004 002 0,005
Vyloznik 15 mm/0.591", 30°/90° k adaptéru elektrody OW 76S 823004 003 0,005 Adapteér pro Celni svar (bez rotor)
Vyloznik 15 mm/0.591", 45°/90° k adaptéru elektrody OW 76S 823004 004 0,005
JEDNOTLIVE DILY PRO OW 65

Zakladni adaptéru elektrody OW 65 823004 011 0,018
Vyloznik 15 mm/0.591",15%/90° k adaptéru elektrody OW 65 823004 002 0,005
Vyloznik 15 mm/0.591", 30°/90° k adaptéru elektrody OW 65 823004 003 0,005
Vyloznik 15 mm/0.591", 45°/90° k adaptéru elektrody OW 65 823004 004 0,005
JEDNOTLIVE DILY PRO OW 115 A OW 115S

Z3kladnf adaptéru elektrody OW 115 824004 002 0,037
Zakladni adaptéru elektrody OW 115S 828004 004 0,037
Vyloznik 25 mm/0.984",15°/90° k adaptéru elektrody OW 115/115S 823004006 0,009
Vyloznik 25 mm/0.984", 30°/90° k adaptéru elektrody OW 115/115S 823004 005 0,009
Vyloznik 25 mm/0.984", 45°/90° k adaptéru elektrody OW 115/115S 823004 007 0,009
JEDNOTLIVE DILY PRO OW 170 ) o
Zakladni adaptéru elektrody OW 170 825004 001 0,067 Adaptér pro vnitfni svafovani (bez rotor)
Vyloznik 25 mm/0.984",15°%/90° k adaptéru elektrody OW 170 823004 006 0,009
Vyloznik 25 mm/0.984", 30°/90° k adaptéru elektrody OW 170 823004 005 0,009
Vyloznik 25 mm/0.984", 45°/90° k adaptéru elektrody OW 170 823004 007 0,009
ADAPTER ELEKTRODY PRO CELNI SVAROVANI*

Adaptér elektrody, sada OW 38S celni svar 826 050 036 0,045
Adaptér elektrody, sada OW 76S celni svar 827 050 038 0,045
Adaptér elektrody, sada OW 65 Celni svar 823050034 0,045
Adaptér elektrody, sada OW 115 ¢elni svar 824 050 026 0,070
Adaptér elektrody, sada OW 115 S ¢elni svar 828 050 023 0,070
ADAPTER ELEKTRODY PRO VNITRNI SVAROVANI*

Adaptér elektrody, sada OW 38S vnitfni svafovani 826 050 037 0,071
Adaptér elektrody, sada OW 76S vnitinf svafovani 827 050 039 0,071
Adaptér elektrody, sada OW 115 vnitfnf svafovani 824 050 027 0,193
Adaptér elektrody, sada OW 115 S vnitfni svafovdni 828 050 024 0,193
Adaptér elektrody, sada OW 170 vnitini svafovani 825050 026

*

Dal$i adaptéry elektrody pro jiné svafovaci hlavy proti poptdvce.

UZAVRENE ORBITALNi SVAROVACIi HLAVY
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Drzaky k upnuti na stul

Praktické a stabilni drzaky z hliniku (eloxované) k uchyceni na stal.
Drzaky umoznuji pohodiné a bezpecné odlozeni a upevnéni hlav ORBIWELD.

Pomoci integrované stolnf svérky se drzak rychle a jednoduse upevni na
okraj desky stolu. Takto Ize svarovaci hlavu pri stacionarnim pouziti pevné
fixovat do drzaku - idedlnf také pro kratkodobé odlozeni svarovaci hlavy
mezi jednotlivymi svarovacimi operacemi.

TECHNICKE UDAJE DRZAKY K UPNUTi NA STOL
Rozméry (dx$xv) 180 x 140 x 185 mm
71"x5.5"x7.3"
Rozsah upnuti svérky (spodni hrana stolu az max. vySroubovany Sroub svérky) max. 65 mm/ 2.56"
NAZEV oBJ.C. KG
Drzdk na stdl pro OW 38S, OW 76S 826 030 006 1,250
/ Drzdk na stdl pro OW 65, OW 115, OW 115S, OW 170 823030 006 1,070

Drzaky k upnuti na stal

Dalsi prislusenstvi pro orbitalni svafovani

e Bruska na elektrody ESG, viz str. 79

e Pristroj k méreni kysliku ORBmax, viz str. 83

* Formovaci sada ORBIPURGE, viz str. 86

* Prodlouzeni kabelového svazku, viz str. 86

« Wolframové elektrody WS2, viz str. 87

* Sada adaptéru pripojky svarovaciho proudu, viz str. 87

UZAVRENE ORBITALNi SVAROVACIi HLAVY
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HX 12P, HX 25P

Uzaviené orbitalni svarovaci hlavy

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

NOVA

www.orbitalum.com

Hospodarné a vysoce jakostni svarovani trubek z nerez oceli metodou WIG: Celosvétove je-

dine&né orbitdlni svafovaci hlavy HX se svoji automatizovanou technikou svafovani jsou RE-

SENIM pro efektivni a vysoce jakostni vyrobu. Pfedem dosazené trubkové oblouky, jako napt.

pri vyrobé vyménikl tepla, treba i v Uzkych trubkovych svazcich, Ize takto spolehlivé, rychle

a bezpecné spojovat s trubickami z nerez oceli.

_!ii‘

- = - "  —y

K fadé patfi také kromé HX 12P a HX 25P
také HX 16P.

Svafovani trubkovych oblouk(l pfi vyrobé
vymeénik( tepla je pfi ru¢nim svafovani nama-
havou zdlezitosti. Kromé toho neni trvale za-
ruceno, ze svafec¢ bude rovnomérné dosahovat
vysokou jakost a tim tésnost vSech trubkovych
oblouk(. Drahé dodélavky a vysoky vyskyt
zmetk{ jsou toho vysledkem.

Zatimco konvencni svafovaci hlavy nebo klesté
potfebuji pro umisténi mnoho mista, umoznuji
Stihlé hlavy HX stavbu velmi kompaktnich
vymeénikd tepla s vysokou hustotou trubek a
tim s vysokou ucinnosti. Realizovatelné jsou
roztece trubek pod 40 mm (1.57") u HX 12P
resp. pod 60 mm (2.36") u HX 25P.

Také zachazeni je jednoduché: Hlava HX se

odklopenim rozevfe, pfiloZi se na trubku a stis-
kem tlacitka se pneumaticky sama upevni. Do-
raz s hrubym a jemnym nastavenim napomaha

& o " "
. | ‘ I HX 25P: 18,0 - 25,4 (0.71" - 1.00

_—

bezpelnému ustaveni na trubce. Pfi spusténi
procesu za¢ne proudit do hlavy chlazené vo-
dou plyn argon a svafovani probiha automatic-
ky s dodrzovanim konstantné vysoké jakosti.
Systém Orbitalum pfi tom napomaha ¢istému
prlivaru zcela bez pfesazeni, spar nebo ostfin
uvnitf trubky. Upnuti a start se ovlddaji pomoci
tlacitek na svafrovaci hlave.

NejlepSi vysledky svafovani - i s pouze
zaucenym persondlem

Zdroje svafrovaciho proudu Orbitalum rozpo-
znavaji automaticky pfipojenou hlavu HX s jeji-
mi pfedem zadanymi parametry, takze obsluha
pfed zahajenim svafovani musi pouze vyvolat
pfislusny svafovaci program a spustit proces.
Prdce se systémem Orbitalum je jednoduchd

a spolehlivd, takze dokonce i zauc¢end obsluha
dosahuje nejlepsich vysledkd svarovani.

Praxe ukazuje, ze se systémem Orbitalum Ize
snizit vyskyt vadnych svar( ze 4% na méné nez

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

e

Drasticky kratsi casy svarovani
- pod 30 s na jednu trubku

Az 250 svarii s jednou hlavou za
sménu

0 50% méné €asu ha pfipravu neZ
je tomu u rucni prace

v
v

Roztece trubek:
HX 12P: pod 40 mm (1.57")
HX 25P: pod 60 mm (2.36")

Pro vnéjsi priméry trubek:
HX 12P: 9,5 - 13,3 mm (0.37" - 0.52")

<

Vysoka z atizitelnost d iky zakladni
desce a télesu rotoru ¢ hlazenym vodou

v
v

Vysoka zatizitelnost diky kapalinou
chlazenému télesu rotoru

Velmi robustni konstrukce a
ergonomicky design

L]

Nejlepsi vysledky svarovanj -
i s pouze zaucenym personalem

«

SIESESENESENENESAS

0,7%. Dalsi pfednost: Jeden pracovnik mdze
soucasné obsluhovat vice svafovacich hlav, coz
vyrazné zvysuje efektivitu vyroby. Uzaviena
svafovaci komora a konstantni proces vedou
také k tomu, ze nedochazi ke vzniku ndbé-
hovych barev, takze se Ize vyhnout obvykle
ndkladnym dodélavkam jako jsou mofeni nebo
pasivace.

Kompaktni konstrukce umoziiuje jednodu-
chou manipulaci

Oproti otevienym svafovacim kleStim jsou

v hlavach HX integrovdny vSechny pfipojky
proudu, plynu a chladici kapaliny. Pro dobrou
manipulaci jsou hlavy Orbitalum spojeny se
zdrojem svafovaciho proudu kabelem dlouhym
7,5m. Hlava HX boduje kromé toho také svojf
pfimou konstrukci, kterd na vymeéniku umoz-
nuje snadné otdceni hlavy. Celou jednotku Ize
zavésit na vyvazovac a tak odlehcit obsluze.

ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 47
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Extrémné $tihld konstrukce - Vcetné pneumatické ¢dsti Jako opce: Jako opce: Jako opce: Perfektni doplnék: Zdroje
idedlni pro svafovani pfedem Upfnaci vlozky specifické dle Zemnici kabel Stavitelny redukeni ventil na proudu pro orbitdIni svafovani
vsazenych obloukl v uzkych priméru argon fady ORBIMAT

svazcich trubek

ROZSAH POUZITI HX 12P HX 25P
Obj. ¢. 847000 010 845000 010
Vnéjsi D trubky, min. - max.* 9,5-13,3mm /0.374" - 0.524" 18,0 - 25,4 mm / 0.708" - 1.000"
Tloustka stény, min. - max. 0,5-0,8mm/0.02" - 0.03" 0,5-1,0mm/0.016" - 0.039"
TECHNICKE UDAJE HX 12P HX 25P
@ elektrody 1,6 mm /0.063" 1,6 mm/ 0.063"
Hmotnost stroje véetné kabelového svazku 6,4 kg /14.11bs 18,5 kg / 40.8 Ibs
Délka kabelového svazku 7,5m/ 24.6 ft 75m/ 24.6 ft
TECHNICKE UDAJE PNEUMATIKBOX PNEUMATIKBOX
Vstupni médium Argon Argon
Doporuceny vstupni tlak 6 bar /87 PSI 6 bar / 87 PSI
ROZMERY HX 12P HX 25P
[mm] [inch] [mm] [inch]
Rozméru "A" 45,0 1772 62,0 2.441
Rozméru "B" 52,0 2.047 68,0 2,677
A B Rozméru "C" 219,0 8.622 278,0 10.945
ﬂ E Rozméru "D" 412,0 16.220 496,0 19.528
F [ Rozméru "E" (elektroda), min. 30,0 1181 35,0 1.378
e Rozméru "F" 70,0 2.756 80,0 3150
‘ I4b| Rozméru "G" do max. 155,0 7.283 210,0 8.268
G Rozméru "H" 65,0 2.559 80,0 3150
ulr t C Rozméru "I" 70,0 2.756 100,0 3.937
‘ ‘ Rozméru "J" (@) 33,0 1.299 43,0 1.693
Rozméru "K" 50,0 1.969 72,0 2.835
Rozméru "L" 28,0 1102 36,5 1.437
D OBSAH DODAVKY HX 12P HX 25P
o Orbitalnf svafovaci hlava HX Ks 1 1
N Prepravni kufr Ks 1 1
Pneumatickd ¢ast Ks 1 1
Napajeci hadice (2 m/6.56 ft) pro pneuma- Ks 1 1
tickou ¢ast
o o Pér sklapécich timent par 1 1
Doraz pro trubkovy oblouk Ks 1 1
Sada nafadi Sada 1 1
Adaptéru pfipojky svafovaciho proudu Ks 1 1
Névod k obsluze a seznam nahradnich dil Sada 1 1
VHODNE PRISLUSENStvi
_ Jako opce: « Upinaci vlozky
 Reduk¢ni ventil na argon pro HX
+ Zemnicl kabel
+ Wolframové elektrody WS2
* Bruska na elektrody ESG

Technické tdaje jsou nezavazné. Neobsahuji zaddnd ujisténi o vlastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase vSeobecné prodejni

podminky.
i

+420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz

* Dalsi rozméry proti poptdvce
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Orbitalnf svafovaci systémy a pfislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelska zafizeni

HX 16P

Uzavrenad orbitalni svarovaci hlava

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

www.orbitalum.com

Orbitdlni svarovaci hlavy HX pro kompaktni chladici zarizeni nastavuji nova meéritka!

Hlava HX je urcena pro Heat Exchangers (vymeéniky tepla) a pro svarovani predem

smontovanych obloukd v Uzkych svazcich trubek lamelovych vymeénikd tepla.

Pro tuto aplikaci se v soucasnosti nevyskytuje ve svété zadné srovnatelné efektivni reseni!

VsSechny na trhu béZné dostupné uzaviené
orbitdlni svafovaci hlavy nebo oteviené
svafovaci klesté nejsou z diivodu své kon-
strukcni velikosti vhodné pro umisténi mezi
jednotlivé trubky lamelovych vyméniku
tepla.

Rada HX boduje po strdnce hospodarnosti a
efektivnosti v porovndni s béznymi stroji hned
vicekrat: Vyvody trubek vyméniku tepla mo-
hou byt pfed svafovanim kompletné osazeny
trubkovymi oblouky a Ize je svafovat v libovol-
ném poradi. Pro klasické orbitdIni klesté plati
princip nasadit oblouk - svafit - nasadit oblouk

" e

p——__
F—
N,

&
e

- ..., Stdle zacinat od stfedu trubkovnice smé-
rem ven. Jestlize kontrola jakosti potom zjisti
chybny svar, musf se z ddvodu pfistupnosti, v
svazku), vSechny oblouky odfiznout a pfivafit
nové. U hlavy HX postac¢i nahradit pfislusny
oblouk. Tato pfednost dana konstrukci ¢ini
systém Orbitalum Tools idedInim zafizenim pro
neporazitelné cenové vyhodnou opravu.

V porovnani s otevienymi kleStémi navic s
nepohodinym kabelovym svazkem maji hlavy
HX v sobé pevné integrovdny pfipojky proudu,
plynu, chladici vody.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

/-r'-

' ..-;3" " Vnéjsi doraz k z ajisténi p olohy
' , elektrody

Nejlepsi vysledky svaFovani
- i s pouze zaucenym personalem

0.50% méné €asu na pfipravu
nez je tomu u rucni prace

Pneumatické upinani pro jednodu-
chou montaz na oblouk trubky

Vysoka zatiZitelnost diky zakladni
desce a télesu rotoru chlazenym vodou

T T s

Vysoka zatizitelnost diky kapalinou
chlazenému télesu rotoru

T L -

Velmi robustni konstrukce a
ergonomicky design

Jednoducha a rychla montaz na
trubku

Svafovaci hlava driena samo¢inné
diky patentované fixaci pomoci
pistii uSetfi az 80% casu pfipravy

SESESCSESEY N RN Y

—

VSechny zdroje proudu pro orbitdIni svafovani
od firmy Orbitalum rozpoznavajf hlavu s jejimi
vlastnostmi automaticky, takze obsluha pfed
zahajenim svafovani musi jen vyvolat svij
uloZeny svafovaci program a zahadjit proces
svafovani.

Tradi¢né se vyrabély kompletni vyméniky
tepla chladicich zafizeni z médi a spajely se s
trubkovymi koleny. Vysoka cena médi pfiméla
vyrobce k prestavbé vyroby na nerez ocel.
Nerez ocel Ize hospoddarné, spolehlivé a vysoce
kvalitné spojovat pouze metodou WIG ve spo-
jeni s mechanizovanym orbitaInim svafovanim.
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Orbitalni svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizenf

Extrémné $tihla konstrukce - VSechny pfipojky proudu,

idedlni pro svafovani pfedem
vsazenych obloukl v uzkych
svazcich trubek

pevné integrovany

Vcetné pneumatické césti
plynu, chladici kapaliny jsou

ROZSAH POUZITI
Obj. €.
Vngjsi D trubky, min. - max.*

Jako opce: Upinaci vlozky
specifické dle prdméru a
zemnici kabel

Stavitelny redukéni ventil Perfektni doplnék: Zdroje

na argon pro pneumatické proudu pro orbitdIni svafovani
upindni hlavy HX 16P a HX 22P  fady ORBIMAT

- doddvd se oddélené

HX 16P

848000 010
[mm] 15,0-16,8
[inch] ~ 0.591-0.661

TECHNICKE UDAJE HX 16P
@ elektrody [mm] 1.6
[inch] 0.063
Hmotnost stroje vcetné kabelového svazku [ka] 59
[Ibs] 13.0
Délka kabelového svazku [m] 75
[ft] 24.6
Vstupni médium Argon
Doporuceny vstupni tlak [bar] 8
[PSI] 116
ROZMERY HX 16P
[mm] [inch]
HX 6P Rozméru "A” 307,00 12.087
Rozméru "B" 243,50 9.587
Rozméru "C" 190,00 7.480
G Rozméru "D" 223,50 8.799
Rozméru "E" 285,50 11.240
Rozméru "F" 80,00 3.150
Rozméru "G" 95,45 3.758
Rozméru "H" 60,00 2.362
Rozméru "I" 12,50 0.492
c | Rozméru "J" 239,50 9.429
< Rozméru "K" (elektroda) 30,00 1181
‘” j - Rozméru "L" 74,85 2.947
e Rozméru "M" 71,00 2.795
Rozméru "N" 258,50 10.177
OrbitalIni svafovaci hlava HX Ks 1
Prepravni kufr Ks 1
Pneumaticka ¢ast Ks 1
Napéjeci hadice (2 m/6.56 ft) Ks 1
pro pneumatickou ¢dst
Par sklapécich tfmend par 1
Doraz pro trubkovy oblouk Ks 1
Sada k nastaveni dorazu na oblouku Ks 1
Sada ndfadi Sada 1
= H - Adaptéru pipojky svafovaciho proudu Ks 1
Navod k obsluze a seznam nahradnich dild Sada 1
)
Jako opce: + Upinaci vlozky
N * Reduk¢ni ventil na argon pro HX

+ Zemnicl kabel
« Wolframové elektrody WS2
* Bruska na elektrody ESG

* Dalsi rozméry proti poptdvce

Technické Udaje jsou nezavazné. Neobsahuji zadna ujisténi o vlastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase vseobecné prodejni podminky.
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Orbitalnf svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizeni www.orbitalum.com <} orbitalum

orbital | cutting + welding

Uzaviené orbitalni svarovaci hlavy

HX 12P, HX 16P, HX 25P

Vlastnosti, rozsah pouziti, technické udaje a obsah dodavky, viz str. 49. -

Pro pouziti orbitalnich svafovacich hlav HX je naléhavé nutné nasledujici
prislusenstvi, které musi byt samostatné objednano:

» Upinaci vlozky, viz str. 52
* Zemnici kabel, viz str. 86
* Redukéni ventil na "argon”, viz str. 52

NAZEV 0BJ.C. HMOTNOST  ZASILACI
STROJE HMOTNOST
KG* KG
Orbitdlni svafovaci hlava HX 12P 847000 010 6,400 14.100
OrbitaIni svafovaci hlava HX 16P 848 000 010 5,900 16,600
Orbitalni svafovaci hlava HX 25P 845000010 18,500 40.800

* Hmotnost stroje vcetné kabelového svazku

HX 16P
Vhodné prislusenstvi (jako opce):

* Upinaci vlozky, viz str. 52

* Redukeni ventil na "argon”, viz str. 52

* Zemnici kabel, viz str. 86

* Wolframové elektrody WS2, viz str. 87

* Bruska na elektrody ESG, viz str. 79

* Sada adaptéru pripojky svarovaciho proudu, viz str. 87

Pneumaticka cast
(obsazena v doddvce hlav HX)

UZAVRENE ORBITALNi SVAROVACIi HLAVY

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 51
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PrisluSenstvi pro HX

: Upinaci vlozky

Z nerez oceli.

Pro jeden prdmér trubky se potfebuji 2 upinaci vliozky.
Dalsi rozméry proti poptavce.

Upinaci vlozky

NAZEV VNEJSID VNEJSID

TRUBKY TRUBKY

[MM] [INCH]
Upinaci vlozka 9,50 0.374
Upinaci viozka 11,00 0.433
Upinaci viozka 12,00 0.472
Upinaci vlozka 12,40 0.488
Upinaci vlozka 12,43 0.489
Upinaci viozka 12,70 0.500
Upinaci viozka 13,30 0.524
Upinaci viozka 15,00 0.591
Upinaci vlozka 15,75 0.620
Upinaci viozka 15,88 0.625
Upinaci viozka 16,00 0.630
Upinaci viozka 16,20 0.638
Upinacf vlozka 16,30 0.642
Upinaci viozka 16,50 0.650
Upinaci viozka 16,60 0.654
Upinaci viozka 18,00 0.709
Upinaci vlozka 19,05 0.750
Upinaci vlozka 20,00 0.787
Upfnaci viozka 22,00 0.866
Upinaci viozka 22,22 0.875
Upinaci viozka 23,00 0.906
Upinacf vlozka 25,00 0.984
Upfnaci viozka 25,40 1.000

TECHNICKE UDAJE
max. vstupnf tlak
Vystupni tlak
Ptipojka na l&hvi
Reduk¢ni ventil na "argon” Pfipojka hadice

NAZEV
Redukénf ventil na "argon”

Reduk¢ni ventil na "argon”

PRO HX 12P PRO HX 16P
0BJ.C. KG 0BJ.C. KG
847 002 020 0,018 - -
847002 027 0,003 - =
847002 021 0,018 - =
847 002 026 0,002 - =
847002 024 - - -
847 002 023 0,018 848002301 0,006
847 002 025 0,002 848002302 0,006
- - 848002303 0,005
= - 848002305 0,004
- - 848002306 0,002
- - 848002307 0,002
- - 848002308 0,002
= - 848002309 0,002
- - 848002310 0,002
- - 84800231 0,002
Stavitelny redukeni ventil na argon pro pneumatické upinani
REDUKCNI VENTIL NA "ARGON"
230 bar
0-10 bar
W21,8x1/14"
G1/4"
0BJ. C.
888000006

PRO HX 25P

0BJ.C.

845002 210
845002208
84500221
845002 209
845002 212

hlavy HX.

Dalsi pFisluSenstvi pro orbitdlni svarovani

* Bruska na elektrody ESG, viz str. 79

e Pristroj k mérenf kysliku ORBmax, viz str. 83

« Wolframové elektrody WS2, viz str. 87

» Sada adaptéru pripojky svarovaciho proudu, viz str. 87

UZAVRENE ORBITALNi SVAROVACIi HLAVY
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Orbitalni svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizenf

Otevrené orbitalni svarovaci klesté - prehled

TYP TP 250 TP 250 TP 400 TP 400 TP 400 TP 600 TP 600
S PODAVACEM DRATU (KD): KD 4 KD3-100 KD3-100 KD3-100
S RIZENIM DELKY OBLOUKU (AVC) A Avc/0SC
ROZKYVEM (0SC):
0BJ. C. 811000001 811000005 812000010 812000 011
ROZSAH POUZITI [mm] 8-28 2 )
28762 (15)**30 - 115 70-170
linch] 0.315-1102 e 11a1 i
1102 - 3.000 (0.591)**1.181 - 4.528 2.756 - 6.693
DELKY ELEKTROD [mm] 18-32 30-55 30-55
linch] 0.709 - 1.260 1181-2.165 1181-2.165
@ DRATU* [mm] 0,8* 0,8* 0,8*
[inch] 0.031* 0.031* 0.031*
* @ drdtu1,0 mm (0.039") Ize dodat samostatné.
TP 1000 120 mm
(AVC/0SC) (4.724")
TP 600 70 mm 170 mm
(AVC/0SC) (2.756") (6.693")
TP 400 5mm 30 mm 115 mm
(AVC/0SC) 0.591") (1.181") (4.528")
8mm 28 mm 76,2 mm
[zl (0.315") (1102 (3.000")
Vnéj$iD [mm] 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210
trubky — [inch] 0304 0787 118 1575' 1969" 2362 2756" 3150" 3543' 3937 43I 474 578" 55" 5906 6299 6.693' 7087 7480" 7874" 8.268" 866"
54 AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR: ARC-H a.s.  Doudleveckd 17 301 38 Plzed  Tel: +420 377 221 145

220

TP 600
KD3-100
AvC/0sC

TP 1000

TP 1000 TP 1000
KD3-100  KD3-100
AVC/0sC

812000012 813000001 813000005 813000002 814000001 814000005 814000002

120 - 275

4.724-10.827

30-55
1.181-2.165
0,8
0.031*

275 mm
(10.827")

|dedIni pro energeticky pramysl

(ropa a plyn)

230

Fax: +420 377 227 918

240 250 260 270 280 290 300
9.055" 9.449" 9.843" 10.236" 10.630" 1.024" 1.417"

nan

arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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ORBIWELD TP

Oteviené orbitalni svarovaci klestée

www.orbitalum.com «} orbitalum

orbital | cutting + welding

Rada ORBIWELD TP je jedinec¢nd svym designem a funkénosti: Kompletnim zabudovanim

pohonného motoru do téla klesti vznikla extrémé kompaktni konstrukce. Koncepce pohonu

odstranuje navic potrebu velkych a nakladnych prevodovek znamych z klasickych svarovacich

klesti. Tato kompaktni konstrukce poskytuje velkeé prednosti pri mobilnim pouziti na stavbé.

VLASTNOSTI RADY TP:

+ Kompaktni konstrukce bez rusivych pfecni-

vajicich ¢asti

Lze pouzivat s a bez priddvani studeného drdtu

Podavac studeného dratu Ize dodatecné

instalovat na vSechny klesté TP

Civka pro pridavny drat pfi svafovani WIG se

studenym dratem je u variant KD3 namonto-

vdna na télese klesti. Toto zabranuje rusivé-

mu prekrucovani drdtu béhem svafovani

+ Hubici pfivodu drdtu Ize pfesné svisle a
vodorovné ustavit

+ Systém s otevienym obloukem

+ Plynule pfestavitelny mechanismus upinani

+ Kapalinou chlazena, plynule nakldpéci hlava
WIG hofdku umoznuje svafovani koutovych
svarl nebo kratkych vyhrdlenf trubky

+ Hlava hofdku WIG je upevnéna na pfesta-
viteIném suportu, ktery umoznuje precizni
jemné nastaveni polohy elektrody i béhem
svarovaciho procesu

Jednoduché nastaveni upinaci jednotky na
primeér trubky bez pouziti néradi

Klesté TP 1000 jsou standardné vybave-

ny upfnacimi deskami z nastrojové oceli,
které zajistuji optimalni drZeni na povrchu
trubky. Upnuti trubky u hlav ORBIWELD TP
250, TP 400 a TP 600 je provedeno pomoci
upinacich Celisti z nerez oceli (1.4305). Tento
novy upinaci systém poskytuje vedle vetsi
upinaci sily také jesté jednodussi a presnéjsi
ustaveni svafovacich kleSti na trubce. Upi-
naci Celisti pro zvétseni upinaciho rozsahu
(TP 400) jsou dostupné jako opce. Novou
upinaci jednokou mohou byt vybaveny starsi
typy TP 250, TP 400 a TP 600

Klesté TP Ize na trubce snadno ustfedit a
pak upinaci pdkou upnout

Diky tlac¢itk(im integrovanym pfimo do téla
kleSti nenf zapotfebi dalkové ovladani

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

TP 400 AVC/0SC

DALSI VLASTNOSTI TP AVC/0SC:

+ Srozkyvem (0SC) a fizenim délky oblouku
(AVC) - pouze ve spojeni s jednim zdrojem
proudu ORBIMAT 300 CA AVC/0SC

+ Délka oblouku je mechanicky udrzovana
na konstantni délce; u verzi AVC/0SC je
konstantni délka oblouku udrzovédna auto-
maticky

+ Pouziti na tlustosténné trubky (vicevrstvé
svary)

+ Moznost motorického pojezdu hofdku WIG
v celém rozsahu jmenovitého primeéru,
takze pfi zméné prdméru trubky neni nutné
provadét zadné dalsi zakladni mechanické
nastaveni

+ Max. rozkyv hotfdku: 20 mm (0.787")

+ Kompletni s podavacem studeného dratu s
uchycenim pro civku dratu D 100 mm pfimo
na svarovaci hlavé /1 kg (3.937") standardni
civku

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 55
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TP 250 TP 400
[ ko4 | | kos-too | kps-too | [ kp3-100 | kos-i00 | | kp3-00 | Kkp3-100 |

S tizenim délky oblouku (AVC) a - -

AVC/0SC AVC/0S Avc/0sC
rozkyvem (0SC):

811000001 811000005 812000010 81200001 812000012 813000001 813000005 813000002 814000001 814000005 814000002

Rozsah pouziti 8-28 8-28 TR TR . . _ ) . . .
28-76.2 28-76.2 (15)*/30-15 (15)*/30-115 (15)*/30-115  70-170 70 -170 70-170 120 - 275 120 - 275 120 - 275

0.315-1102  0.315-1102  (0.591)*/ (0.591)*/ (0.591)*/
1102-3.000 1.102-3.000 1.181-4528 1.181-4.528 1181-4.528

S podavacem dratu (K

2.756-6.693 2.756-6.693 2756-6.693 4.724-10827 4724-10827 4.724-10.827

Délky elektrod [mm] 18-32 18-32 30-55 30-55 30-55 30-55 30-55 30-55 30-55 30-55 30-55
Al 0709-1260 0709-1260 1.181-2165 1181-2165 1181-2165 1181-2.165 1181-2.165 1181-2165 1181-2165 1.181-2165 1181-2165
@ dratu* [mm] 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/
1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0%*
[inch] 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/
0.039** 0.039** 0.039** 0.039** 0.039** 0.039** 0.039** 0.039** 0.039** 0.039** 0.039**
Hmotnost stroje vcetné [ka] 7,0 8,9 1,0 12,5 15,2 13,7 15,2 18,9 22,5 24,0 28,7
kabeloveho svazku [lbs] 15.4 19.6 243 276 335 30.2 335 47 496 529 63.3
Délka kabelového svazku [m] 7,5 7,5 7,5 75 75 7,5 7,5 75 75 75 75
[ft] 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6
Rozméru "A": [mm] 86,00 86,00 108,00 108,00 150,00 147,00 147,00 185,00 215,00 215,00 245,00
[inch] 3.386 3.386 4.252 4.252 5.906 5.787 5.787 7.283 8.465 8.465 9.646
Rozméru "B" [ 86,00 86,00 108,00 - - 147,00 - - 215,00 - =
bez studeného dratu KD:  [inch] 3386 3386 4.252 - - 5.787 - - 8.465 - -
Rozméru "C": I - - - 180,00 175,00 - 196,00 215,00 - 237,00 274,00
se studeny dratem KD: [inch] - - - 7.087 6.890 - 7.7 8.465 - 9.331 10.787
Rozméru "D": [mm] 85,00 85,00 120,00 182,00 182,00 140,00 140,00 186,00 170,00 170,00 206,00
finch] 3.346 3.346 4.724 7165 7165 5.512 5.512 7.323 6.693 6.693 8.110
Rozméru "E": [mm] 74,00 74,00 90,00 165,00 165,00 97,00 97,00 172,00 146,00 146,00 191,00
[inch] 2913 2.913 3.543 6.496 6.496 3.819 3.819 6.772 5.748 5.748 7.520
Rozméru "F": [mm] 125,00 125,00 200,00 200,00 200,00 202,00 202,00 202,00 270,00 270,00 270,00
[inch] 4,921 4.921 7.874 7.874 7.874 7.953 7.953 7.953 10.630 10.630 10.630
. . . . . . . . . . .
. . . . . . . ° . . .
. . . . . . ° . . . .
o o . o o o o o o o o
. . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . .
Jako opce rozsiteni rozsahu upinani [ ] [ ] [ [ ] [ ] O O O (@) (@) (@)
Lﬂlltavetirovany podavac pfidavného o o © . . o . O © . o
Externf podavac pfidavného dratu © ° O O O @] O O O O (@)
Jemné nastaveni polohy drdtu © [ ) © [ ] (] © ° ([ ] © [ ] o
AVC Fizenim délky oblouku*** O O O O ° @] O ° O O [ )
0SC jednotka pro rozkyv*** O O O O ° O O [ ] @] @] °
@ = funkce obsazena O= funkce neni obsazena ©-= funkee je obsazena * spfislusenstvim  ** KD sady pro pfestavbu *** lze ji pouzit pouze se zdrojem proudu
pouze podminecné jako opce (str. 58) ORBIMAT OM 300 CA AVC/0SC

(Ize dodatecné vybavit)

ROZMERY (HODNOTY, VIZ TABULKA): OBSAH DODAVKY

C - Obsahuje: + 1svafovaci klesté ORBIWELD TP
. A D . 7
i + 1 pfepravni kufr
8 £ * Trukojet (TP 1000: 2 kusy)
- + 1Sady pfidavnych upinacich celisti 8 - 28 mm / 0.315"
-1102" (jen TP 250)
1sadu naradi
1 Adaptéru pripojky svafovaciho proudu
1ndvod k obsluze a seznam ndhradnich dill

Vhodné + Upinacijednotka "V2" (sady dodatecného vybavenf)
pfislusenstvi + Privod studeného drdtu KD (sady dodatecného vybaveni)
(jako opce): + Sady pfidavnych upinacich celisti pro TP 400

Ovladaci vedenf

Délkové ovladani

Bruska na elektrody ESG

Ptistroj k méfeni kysliku ORBmax
Formovaci sada ORBIPURGE
Zemnici kabel

ProdlouZeni kabelového svazku
Wolframové elektrody WS2

Technické Udaje jsou nezavazné. Neobsahuji zadna ujisténi o vlastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase vseobecné prodejni podminky.
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Oteviené orbitalni svafovaci klesté ﬂ
OW TP )

ORBIWELD TP 250 :
ORBIWELD TP 400 (AVC/OSC) \X P
ORBIWELD TP 600 (AVC/OSC) 3
ORBIWELD TP 1000 (AVC/OSC) ORBIWELD TP 250

Vlastnosti, rozsah pouziti, technické Udaje a obsah dodavky, viz str. 55.

Nasledujici pfislusenstvi je naléhavé nutné pro pouziti orbitalnich
svafovacich klesti TP a je nutno je samostatné objednat:

* Ovladaci vedeni, viz str. 59
e Zemnici kabel, viz str. 86

NAZEV SE PODAVACE DRATU 0BJ. C. HMOTNOST  ZASILACI

(KD) STROJE HMOTNOST

KG** KG

Svafovaci klesté TP 250 - 811000 001 7,000 15,600
Svafovaci klesté TP 250 KD 4 811000 005 8,900 20,000 4
Svarovaci klesté TP 400 = 812000010 11,000 20,000 ORBIWELD TP 400 KD3-100
Svafovaci klesté TP 400 KD3-100 81200001 12,500 20,000
Svafovaci klesté TP 400 AVC/0SC* KD3-100 812000 012 15,200 24,800
Svarovaci klesté TP 600 = 813000 001 13,700 23,600
Svarovaci klesté TP 600 KD3-100 813000 005 15,200 30,000
Svafovaci klesté TP 600 AVC/0SC* KD3-100 813000 002 18,900 33,300
Svafovaci klesté TP 1000 - 814000 001 22,500 38,000
Svarovaci klesté TP 1000 KD3-100 814000 005 24,000 40,900
Svafovaci klesté TP 1000 AVC/OSC*  KD3-100 814000 002 28,700 45,300

* Lzeji pouzit pouze se zdrojem proudu ORBIMAT CA AVC/OSC (viz od str. 11).
** Hmotnost stroje véetné kabelového svazku.

Al
ORBIWELD TP 400 AVC/0SC

Vhodné pftislusenstvi (jako opce):

« Upinaci jednotka "V2" (sady dodate¢ného vybavenf), viz str. 58

* Privod studeného dratu KD (sady dodateé¢ného vybaveni), viz str. 58
* Sady pridavnych upinacich c¢elisti, viz str. 59

* Zemnici kabel, viz str. 86

» Ovladaci vedeni, viz str. 59

» Dalkové ovladani, viz str. 16

%

ORBIWELD TP 600

L

j ORBIWELD TP 1000

OTEVRENE ORBITALNIi SVAROVACI KLESTE
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KD 4 s otevienym krytem

KD3-100 se standardni civku dratu @100 mm

Sada pro pfestavbu KD

Z

Upinaci jednotka TP 400 kompletni

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

Orbitalni svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizenf

Prislusenstvi pro ORBIWELD TP

Privod studeného dratu KD (sady dodatecného

vybaveni)
Obsah dodavky:
* 1 motor posuvu pro & dratu 0,8 mm (0.031")

* 1jednotka pro nastaveni dratu
* 1T hubice s vedenim dratu (pro @ dratu 0,8 mm (0.031"))

* 1Tuchyceni pro civku dratu @ 100 mm/1 kg (3.937"/2.2 Ibs), standardni civky

* 1 externi podavac dratu (pouze pro KD 4)

NAZEV POUZITI PRO 0BJ.C. KG
Pfivod studeného dratu KD 4 TP 250 811050 001 2,10
Privod studeného dratu KD3-100* TP 400* 812 050 061 0,680
Privod studeného dratu KD3-100 TP 600 813050 001 0,680
Pfivod studeného dratu KD3-100 TP 1000 814 050 008 0,720
* Kinstalaci dodatecného vybaveni je nutno zaslat svafovaci klesté vyrobci.

Sady pro prestavbu KD

Pro prestavbu podavace dratu na @ 1,0 mm (0.039").
NAZEV POUZITi PRO oBJ. C. KG
Sada pro prestavbu KD na drat @ 1,0 mm (0.039") TP 250 811050 046 0,115
Sada pro prestavbu KD na drét @1,0 mm (0.039") V2* TP 400/600/1000 v¢etné AVC/OSC 812 050 076 on5

* Dadvejte pozor na vyrobni ¢fslo, viz vyse.

Upinaci jednotka "V2" (sady dodatec¢ného vybaveni)

Klesté pro orbitalni svarovani ORBIWELD TP 400 a TP 600 (AVC/OSC) jsou
od 11/2013 a TP 250 od 09/2017 dodéavény s novou jednotkou upinani.

Pro starsi typy nabizime moznost tyto rychle a jednoduse novou upinaci
jednotkou dodatecné vybavit.

Prosim, uvedte pfi objednani prislusné ¢islo stroje (viz typovy stitek).
Nova upinaci jednotka se dodava vcetné nového typového stitku.

Pfednosti nového systému upinani:

* Lepsi manipulace, jednodussi a presnéjsi ustaveni svarovacich klestf

e Vétsiupinaci sila

* Vcetné upinacich celisti z nerez oceli (1.4305); upinaci ¢elisti pro dalsi
aplikace lze dodat jako opci (viz od str. 59)

Obsah dodavky:
* Tupinaci jednotka s upinacimi celistmi
* 4 upevnovaci Srouby M4x20

NAZEV 0BJ.C. KG

Upinaci jednotka "V2" pro TP 250 kompletni 811050 050

Upinaci jednotka "V2" pro TP 400 kompletni 812050 044 3,785

Upinaci jednotka "V2" pro TP 600 kompletni 813 050 024 4,750
OTEVRENE ORBITALNi SVAROVACI KLESTE

ARC-H a.s. Doudlevecka 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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Sada pfridavnych upinacich celisti pro TP 400

Sady pfidavnych upinacich ¢elisti z nerez oceli jsou dostupné jen pro
TP 400 k rozsiteni rozsahu upinani na min. 15,00 mm (0.591").

NAZEV PROVEDENI VNEJSID VNEJSID 0BJ.C. KG
TRUBKY TRUBKY Sada pfidavnych upinacich celisti pro TP 400
[MM] [INCH]

Sada pridavnych upinacich celisti pro TP 400 Nerez ocel 15,00 - 30,00 0.591-1.181 812002 005 0,520

Ovladaci vedeni

Vhodné ke vsem svarovacim klestim ORBIWELD TP.

NAZEV DELKA DELKA 0BJ.C. KG
[M] [INCH]

Ovlddacf vedeni pro ORBIWELD TP 75 246 811050003 1,202

Ovladaci vedeni

Dalsi pFislusenstvi pro orbitdlni svarovani

* Bruska na elektrody ESG, viz str. 79

Pristroj k mérenf kysliku ORBmax, viz str. 83

* Formovaci sada ORBIPURGE, viz str. 86

* Prodlouzeni kabelového svazku, viz str. 86

« Wolframové elektrody WS2, viz str. 87

e Prislusenstvi hordku a podavace dratu, viz str. 89
* Zemnici kabel, viz str. 86

OTEVRENE ORBITALNi SVAROVACI KLESTE

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0) 7731792-0 Fax+49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 59



www.orbitalum.com Orbitalni svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizenf

- Precizni a opakovatelna
"~ pFiprayv ro svar podle
NOFKE

Uz \)‘fc_é_ :j;é_k 40 rokl sazi vyrobci zafizeni na standard, ktery
prosazuje firma Orbitalum v pradmyslové pfipravé koncud trubek:
S pilami na trubky za precizni rez trvajici par sekund:

Vyzadejte si u nas nasledujici katalog, abyste ziskali vice informaci o té chto
a dalSich produk tech pro orbitalni pripravu p ro s var:

>> Katalog "Orbitalni stroje k déleni a ukosovani trubek pro vysoce cCista
zpracovatelska zarizeni”

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR: ARC-H a.s. Doudlevecka 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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Hlavy k zavarovani
trubek do trubkovnice
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Kvalitni produkty od Orbitalum Tools - B Quality

made in

vzdy dobré rozhodnuti! Germany

Pro nase produkty vybirame nejlepsi

ateridly a nejlepsi vhodné vyrobni postupy
ofi vyvoji klademe velky ddraz na

a zkusSenostmi.
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Orbitalni WIG svafovaci
hlava pro spoje
trubka-trubkovnice

Hlava k zavarovani trubek do trubkovnice

Orbitadlni WIG svarovaci hlava od firmy Orbitalum pro vyrobu spojl trubka-trubkovnice

garantuje nejkratsi vyrobni ¢asy pri vyrobé pridmyslovych vyménik( tepla pfi konstantné

vysoké, opakovatelné kvalité. Rovnéz je velmi vhodna pfi provadéeni oprav a pro

udrzbové prace.

Lze ji pouzit na trubky '

zarovnané s trubkov-

nicl, lehce zapusténé a
presazené

Obzvlast efektivni a jednoduché zpracovani
trubek vyméniki tepla: S hlavou TX38P k auto-
matickému orbitalnimu WIG svafovani Ize nyni
precizné spolu svafovat trubkovnici a trubky
vyménikii tepla i pfi tisicich spojich chladicich
trubek.

Ve spojeni se zdrojem proudu pro orbitaini svafo-
vani od firmy ORBITALUM TOOLS dostava uzivatel
obzvlasté inovativni a hospodarny svafovaci
systém: Zdroje proudu rozliSuji hlavu automaticky,
takZe pfed zahajenim svafovani je mozno jen jes-
té vyvolat zadany svafovaci program a svafovaci
proces mize byt zahajen.

Pro zvySeni produktivity je moZno pfi pouziti pre-
pinaci jednotky ORBITWIN (jako opce) pracovat
az se dvéma hlavami stfidavé, ¢imzZ se vyrazné
snizi ¢asy pfipravy a Casy chodu naprazdno.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schittler-Str.17 78224 Singen Deutschland

PREDNOSTI NA PRVNi POHLED:

+ Pfirucni orbitdIni WIG svafovaci hlava pro
zavafovani trubek do trubkovnice

+ Precizniprdce v kazdé pozici, tim kvalitativné
vysoce hodnotné vysledky na vodorovnych
nebo svislych trubkovnicich

+ Pouziti na trubkdch zarovnanych s trubkovnici,
lehce zapusténych a pfesazenych

+ Kompatibilni s upinacimi trny AMI, typ 96

+ Pro servis pfizniva konstrukce upinaciho a
pohonného systému v télese

+ Samonosna na trubkovnici diky stabilnimu pro-
vedeni upinacich trnl (je k dispozici zdvésné
oko pro vyvazovac)

+ Koncovy spinac pro polohu elektrody; ¢imz je

volné volitelna poloha startu

Integrované rychlé nastaveni polohy elektrody

v(ci prméru trubky

+ Je mozny konstantni nebo pulzni oto¢ny pohyb
rotoru (rezim CONT-STEP)

+ Robustni 24 V motor pohonu s tachoregulaci s
reduk¢ni pfevodovkou

Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

IdedInf pro opravy a
Udrzbu velkorozmérnych
vymenik{ tepla

Precizni stredéni svafovaci
hlavy v trubce pomoci tva-
rové stabilnich upinacich
segmentd, dodavanych
pro vnitfni primeéry trubek
0d13,8-37 mm (0.543" -
1.457")

+ Kapalinou chlazeny kluzny kontakt k pfenosu
svafovaciho proudu; timto zadnd oto¢na pr-
chodka a zadné netésnosti

+ VCetné vysoce pruzného kabelového svazku
(délka: 7,5 m/24,6 ft) s odlehcenim tahu ke
zdroji proudu - jako opce miZze byt dlouhy az
20,0 m (64 ft)

Toto jsou vyznacné viastnosti
hlavy TX 38P:

Pneumatické upinani a stfredéni

Kapalinou chlazené télo svafovaci
hlavy

Jednorucni obsluha

Rychlovyménny systém pro upinaci
trny

Integrovany obsluzny panel

S U E NS

Komorové zakryti ochranného plynu

ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 63
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Jednoru¢ni obsluha diky
integrovanému dalkovému
ovlddani a s pneumatickym
ovlddanim v rukojeti

Jednoduché a precizni
nastaveni polohy elektrody

Vysoce hodnotné vysledky
na vodorovnych nebo
svislych trubkovnicich

ROZSAH POUZITI TX 38P
Obj. ¢. 830000005
Vnitfni D trubky, min. - max. [mm] 10 - 40
finch] 0.394"-1.575"
Svarovaci proud, max. [A] ss 150
Rychlost otdcenf, max. [ot/min] 10
Pohonny motor s tachoregulaci [V]ss 24
@ elektrody [mm] 1,6 (jako opce 2,4)
[inch] 0.063 (jako opce 0.094)
Priitok plynu [1/min] 5-20
Druh plynu Argon/Argon-Helium/Argon-vodik
Tlak kapaliny, max. [bar] 2,5
Tlak vzduchu [bar] 5-7
Délka kabelového svazku [m] 75
[ft] 25
Hmotnost stroje véetné kabelového svazku [ka] 75
[Ibs] 16.5

Zplisob pripojeni PIné kompatibilni se vSemi zdroji proudu Orbitalum

ROZMERY

Rozméru "A" [mm] 65,0 [inch] 2.559
Rozméru "B" [mm] 241,0 [inch] 9.488
Rozméru "C" [mm] 207,0 [inch] 8.150
Rozméru "D" [mm] 36,0 [inch] 1.417

Rozméru "E" [mm] 68,0 [inch] 2.677
Rozméru "F" [mm] 185,0 [inch] 7.283
Rozméru "G" [mm] 110,0 [inch] 4,331

Rychld vyména upinacich
element(

Orbitalni svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizenf

Perfektnf doplnék: Zdroje
proudu pro orbitdInf svafovani
fady ORBIMAT

Jako opci Ize dodat: Zemnici
kabel, pruznd pouzdra a rizné
velikosti upinacich segmentti

OBSAH DODAVKY
Obsahuje:

« 1hlava k zavarovani trubek do trubkovnice TX 38P
(Obj. ¢. 830 000 005)

« 1kabelovy svazek, délka 7,5 m (25 ft)

« TlIntegrované délkové ovladani

« 1prepravni kufr

+ 1sada naradf

« 1 Adaptéru pfipojky svafovaciho proudu

+ 1ndvod k obsluze a seznam nahradnich dild

PRO POUZITI HLAVY K ZAVAROVANI TRUBEK NALEHAVE NUTNE:

Objednejte samostatné: « Upinaci trny
* Pruzna pouzdra
» Upinaci segmenty
« Tungsten support

Jako opce:  Balancéry - v yvazovace
* Bruska na elektrody ESG
* Zemnici kabel
* Prodlouzeni kabelového svazku5m /10 m /15 m
« Zdvojeny redukéni ventil
« Wolframové elektrody WS2

Integrované délkové ovladani, « START/STOP-svafovaci proces

tlacitka funkci: « ZAP/VYP-plyn
« Motor (otocny pohyb rotoru)
« Najizdéni do koncové polohy (poloha HOME)
« Ovladdani pneumatiky upinaciho trnu

Technické udaje jsou nezdvazné. Neobsahuji zadnad ujisténi o vlastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase vSeobecné prodejni podminky.
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Hlava pro zavafovani trubek TX
38P: Idealni pro opravy a udrzbu
primyslovych vyménika tepla

301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 www.arc-h.cz

arc@arc-h.cz



Orbitalnf svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizeni www.orbitalum.com <} orbitalum

orbital | cutting + welding

Hlava k zavarovani trubek do trubkovnice

TX 38P

Vlastnosti, rozsah pouziti, technické Udaje a obsah dodavky, viz str. 63.

Nasledujici pfislusenstvi je naléhavé nutné pro pouziti hlavy k zavafovani
trubek a je nutno je objednat samostatné:

* Upinaci trny, viz str. 66

* Pruzna pouzdra, viz str. 66

* Upinaci segmenty, viz str. 66
* Zemnici kabel, viz str. 86

NAZEV 0BJ.C. HMOTNOST  ZASILACI
STROJE HMOTNOST TX 38P
KG* KG

Hlava k zavarovani trubek do trubkovnice TX 38P 830000 005 7,500 15,600

* Hmotnost stroje vcetné kabelového svazku

Vhodné pfrislusenstvi (jako opce):

e Upinaci trny, viz str. 66

e Pruzna pouzdra, viz str. 66

* Upinaci segmenty, viz str. 66

e Tungsten support, viz str. 66

* Zemnici kabel, viz str. 86

* Kryty pro plynovou ochranu, viz str. 71

* Prodlouzeni kabelového svazku, viz str. 86

e Sada adaptéru pripojky svarovaciho proudu, viz str. 87

HLAVY K ZAVAROVANI TRUBEK DO TRUBKOVNICE

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 65
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Prislusenstvi pro TX 38P

b\ Upinaci trny

Zakladni trn véetné izolaéniho pouzdra a upinaciho kuzelu.

NAZEV VHODNA K 0BJ. C.
Upinaci trn TX 38P, typ A Pruznd pouzdra, typ A 830020 020
Upinaci trn TX 58P Upinaci trn TX 38P, typ B Upinaci segmenty, typ B 830020 021

Pruzna pouzdra

Vhodnd k upinacimu trnu, typ A.

Pruzné pouzdro NAZEV VNITRNI D VNITRNI D 0BJ. C.
TRUBKY TRUBKY
[MM] [INCH]
Pruzné pouzdro TX 38P, typ Al 10,0-1,3 0.394-0.445 830020 022
Pruzné pouzdro TX 38P, typ A2 1,0-12,7 0.433-0.500 830020019
Pruzné pouzdro TX 38P, typ A3 12,5-14,0 0.492 - 0.551 830020 023

Upinaci segmenty

! Vhodné k upinacimu trnu, typ B.
g Skladaji se z 1 sady se 2 upinacimi segmenty.
o Odlisné rozméry proti poptavce.

Upinaci segmenty

NAZEV VNITRNI D VNITRNI D 0BJ.C.
TRUBKY TRUBKY
[MM] [INCH]
Upinaci segmenty TX 38P, typ BI 13,8-16,8 0.543-0.661 830020 024
Upinaci segmenty TX 38P, typ B2 16,6 -19,6 0.654-0.772 830020 025
Upinaci segmenty TX 38P, typ B3 19,4-22,4 0.764-0.882 830020 026
Upinaci segmenty TX 38P, typ B4 22,2-25.2 0.874-0.992 830020 027
Upinaci segmenty TX 38P, typ BS 25,0-28,0 0.984-1.102 830020028
Upinaci segmenty TX 38P, typ B6 28,0-31,0 1102 -1.220 830020 029
Upinaci segmenty TX 38P, typ B7 31,0-34,0 1.220-1.339 830020 030
Upinaci segmenty TX 38P, typ B8 34,0-37,0 1.339-1.457 830020 031
Upinaci segmenty TX 38P, typ B9 37,0-40,0 1.457 -1.575 830020 032

Tungsten support

‘% NAZEV 0BJ.C.
\\" Tungsten support TX 38P cpl., 2.4 mm (0.094") 830013 010

Tungsten support
Dalsi pFislusenstvi pro orbitdlni svarovani

* Zemnici kabel, viz str. 86

e Zdvojeny redukéni ventil, viz str. 87

* Bruska na elektrody ESG, viz str. 79

« Wolframové elektrody WS2, viz str. 87

e Prislusenstvi hordku a podavace dratu, viz str. 89

* Sada adaptéru pripojky svarovaciho proudu, viz str. 87

HLAVY K ZAVAROVANIi TRUBEK DO TRUBKOVNICE
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Orbitalnf svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizeni

P16, P16 AVC

Hlavy k zavarovani trubek do trubkovnice

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

www.orbitalum.com

Jednoduchad manipulace pfi vysoké hospodarnosti a funkénosti charakterizuje fadu P

od firmy Orbitalum: S nejvyssi preciznosti provadi tyto hlavy k zavarovani trubek do

trubkovnice metodou WIG nékolik tisic svarl pricemz zachovavaji konstantni kvalitu

svaru.

Svary trubka-trubkovnice

na vymeénicich tepla velkych
rozmér{ s nejvyssf presnostia
hospodarnosti

ap e

ORBITWIN

S touto hlavou WIG pro zavafovani trubek neni
problém zavafovat trubky do trubkovnice s

nejvyssi pfesnosti a konstantni jakosti.

Kapalinové chlazeni série P vede az do hlavy WIG
hotaku, coz zajistuje precizni pribéh a konstantn{
kvalitu svafovaciho procesu a také prodluzuje
dobu zapnuti. Hlava hofdku je plynule az 30°
naklapéci. Tato funkce je cennd napf. u trubek
vstupujicich do trubkovnice pod thlem a ve
stisnénych prostorech.

DALSi VLASTNOSTI:

+ Kompletné kapalinou chlazené télo svafovaci
hlavy

Hlava hofdku az 30° plynule naklapéci (reduku-
je se rozsah pramérd)

+ Geometrie svaru: Trubky zapusténé, zarovnané
a precnivajici

Pfenos proudu: Lamelova spojka

+ Pfenos plynu a vody: Otocna spojka

Tiibodové opérky z nerez oceli

+ Ruéni nastaveni elektrody: Zdvih + 5 mm

Lze prizplsobit specidlni hotdky, napf.
"Boxheader", vnitini hotdk (s/bez studeného
drdtu)

Ustaveni v trubce urcené k zavafeni pomoci
stfedici patrony, kterd je nasazena na upinacim
trnu (opce)

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

Jednoduchd mani-
pulace pfi maximalnf
funk¢nosti

Kapalinou chlazena hlava hofdku
plynule naklapéci az 30°

«+ Svafovaci hlavy s integrovanym podava-
¢em drdtu jsou navic vybaveny uchycenim
pro standardni civku dratu D 100 mm/1 kg
(3.937"/2.2 1bs)

+ Pfivod studeného dratu, ktery obihd soubéz-
né s hofdkem WIG, aby nemohlo dochazet k
prekrouceni pfidavného dratu na vystupu z
proudové Spicky

+ Vcetné tfibodové opérky

+ Vetné 7,5 m (24.6 ft) kabelového svazku a
sady nafadf

DALSIi VLASTNOSTI P16 AVC:
« Rizeni délky oblouku (AVC) - Ize je pouzit

pouze se zdrojem proudu ORBIMAT 300 CA
AVC/0SC

ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 67
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P16 AVC

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

Orbitalni svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizenf

ROZSAH POUZIT( P16 P16 AVC

Obj. €. se studeny drdtem 831000 001 831000 002
bez studeného dratu 831000 003 -
Od vni. D do vné. D trubky 10 - 78 mm* 12 -100 mm*
0.394"-3.071"* 0.470" - 3.937"*
Hmotnost stroje véetné  se studeny dratem 17,5 kg 18,3 kg
kabelového svazku 38.6 Ibs 40.3 Ibs
bez studeného dratu 16,2 kg -
35.7 Ibs
Hmotnost civky drétu 1,0 kg 1,0 kg
2.2 1bs 2.21bs
@ civky drdtu 1,0 kg 1,0 kg
2.2 1bs 2.21bs
Délka kabelového svazku 7.5m 75m
24.6 ft 24.6 ft
OBSAH DODAVKY
Obsahuje: * Thlava k zavarovani trubek do trubkovnice P16 nebo P16 AVC

* 1tfibodovd opérka

1 prepravni kufr

1 Adaptéru pripojky svafovaciho proudu
1sada ndfadi

Tndvod k obsluze a seznam ndhradnich dill

Stredici patrony a upinaci trny

Vhodné prislusenstvi

(jako opce): + Specidlni hotdky (hofdk Boxheader, hotdk na zadni trubkovnici)
+ Rychlovyménny adaptér vybavy hofaku
+ Pfivod studeného drdtu KD
* Balancéry - vyvazovace
* Kryty pro plynovou ochranu
+ Celni kleceESG Elektroden-Schleifgerate
+ Zemnici kabel
+ Prodlouzenf kabelového svazku
« Zdvojeny redukeni ventil
» Wolframové elektrody WS2
ROZMERY P16 P16 AVC
Rozméru "A" 182,97 mm 187,05 mm
7.204" 7.364"
Rozméru "B" 427,25 mm 427,25 mm
16.821" 16.821"
Rozméru "C" 344,00 mm 344,00 mm
13.543" 13.543"
Rozméru "D" 80,00 mm 80,00 mm
3.150" 3.150"
Rozméru "E" 95,50 mm 95,50 mm
3.760" 3.760"
Rozméru "F" 466,00 mm 582,00 mm
18.346" 22.913"
* Mensia vétsi priméry proti poptavce.
A F

-

Technické Udaje jsou nezavazné. Neobsahuji zadna ujisténi o vlastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase vseobecné prodejni podminky.

ARC-H a.s. Doudlevecka 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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Hlavy k zavarovani trubek do trubkovnice

P16, P16 AVC

Vlastnosti, rozsah pouziti, technické Udaje a obsah dodavky, viz str. 67.

Pro pouziti hlav pro zavafovani trubek je naléhavé nutné nasledujici
pFislusenstvi, které musi byt samostatné objednano:

* Upinaci trn a stredici patrony (viz str. 72)
e Zemnici kabel (viz str. 86)

NAZEV 0BJ. C. HMOTNOST  ZASILACI
STROJE HMOTNOST
KG* KG

Hlava k zavafovani trubek do trubkovnice P16 se studenym dratem 831000 001 17,500 26,500

Hlava k zavafovani trubek do trubkovnice P16 bez studeného dratu 831000003 16,200 25,100

Hlava k zavafovanf trubek do trubkovnice P16 AVC se studenym dratem 831000 002 18,300 27,300

* Hmotnost stroje vcetné kabelového svazku

Vhodné prislusenstvi (jako opce):

e Stredici patrony a upinaci trny, viz str. 72
* Zemnici kabel, viz str. 86

» Specidlni hofaky (Box Header/na zadni trubkovnici), viz str. 70 P16 AVC
« Rychlovymeénny adaptér vybavy horaku, viz str. 70

* Balancéry - vyvazovace, viz str. 71

* Kryty pro plynovou ochranu, viz str. 71

« Celni klece, viz str. 71

» Dalkové ovladani, viz str. 16

HLAVY K ZAVAROVANI TRUBEK DO TRUBKOVNICE

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 69
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orbital | cutting + welding

Prislusenstvi pro P16, P16 AVC

Specialni horaky

Pro nasledujici svarovaci pozice jsou proti poptdvce dostupné individualni
speciadlni horaky:

Hofak Boxheader

[ R S ]

Vnitfni hofak:

K zavafovanf zapusténych
trubek a pro aplikace se zadni
trubkovnici

NAZEV 0BJ. C. KG

Hofak Boxheader proti poptavce
Vnitfni hordk proti poptdvce

Rychlovyménny adaptér vybavy horaku

Pomoci tohoto rychlovyménného adaptéru Ize vybavu horaku hlav pro
zavarovani trubek P16 a P16 AVC, nezavisle na horaku, pohodlné seridit a

? rychleji vymeénit.
NAZEV 0BJ. €. KG

Rychlovyménny adaptér vybavy hordku 831050 019 0,012

Rychlovyménny adaptér vybavy horaku

Privod studeného dratu KD (sady dodatecného
vybaveni)

K dodatecnému vybaveni hlav k zavarovani trubek, které jsou bez podavace dra-
tu. V¢etné uchyceni pro standardni civku dratu @ 100 mm/1 kg (3.937"/2.2 Ibs).

NAZEV 0BJ.C. KG
Pfivod studeného dratu P16 / P16 AVC 831001116 1,500

HLAVY K ZAVAROVANI TRUBEK DO TRUBKOVNICE
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Orbitalnf svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizeni

Balancéry - vyvazovace

Pro beztizné zavéseni hlavy k orbitdInimu zavarovani trubek do trubkovnice.

NAZEV TAZNA ZATEZ MAX. 0BJ.C. KG
[KG]
Pruzinovy vyvazovac pro P16 10-14 832030002 3,800

Kryty pro plynovou ochranu

Pro svarovani titanovych trubek s Uplnou plynovou ochranou.

NAZEV 0BJ.C. KG
Uzavrend plynova ochrana pro P16 831001101 1,300

Celni klece
S priloznym krouzkem.

IdedIni pro aplikace zavarovani trubek do trubkovnice, kdyz trubky jsou
zarovnané anebo zapusténé.

NAZEV 0BJ.C. KG
Celni klec pro P16 831050 001 0,360

HLAVY K ZAVAROVANI TRUBEK DO TRUBKOVNICE

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

www.orbitalum.com «} orbitalum

Balancéry - vyvazovace

Uzavfend plynovad ochrana

Celni klec

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING
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Stredici patrony

~

Upinaci trn

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

Orbitalni svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizenf

Stredici patrony a upinaci trny

Pro vybér spravné stfedici patrony je urcujici vnitini prameér trubky.
Mensi a vétsi rozméry proti poptavce. proti poptavce.

Dejte prosim pozor na spravnou kombinaci stredici patrona/upinaci trn.

NAZEV SKUPINA VELIKOST PATRONY/ VNITRNID  VNITRNI D 0BJ.C.
C. TRUBKY* TRUBKY*
[MM] [INCH]

Upinaci trn pro stfedici patrony skupina A

Stfedici patrona A 1 10,0-10,5 0.394-0.413
Stredici patrona A 2 10,5-1,0 0.413-0.433
Stfedici patrona A 3 1,0-M5 0.433-0.452
Stredici patrona A 4 1,5-12,0 0.452-0.472
Stredici patrona A 5 12,0-12,5 0.472-0.492
Stredici patrona A 6 12,5-13,0 0.492-0.512
Stredici patrona A 7 12,8-14,0 0.504-0.551
Upinaci trn pro stfedici patrony skupina B

Stredici patrona B 8 13,8-15,0 0.543-0.591
Stredici patrona B 9 14,8-16,0 0.583-0.630
Stredici patrona B 10 15,8-17,0 0.622-0.669
Stfedici patrona B 1 16,8-18,0 0.661-0.709
Stredici patrona B 12 178-19,0 0.701-0.748
Stfedici patrona B 13 18,8-20,5 0.740 - 0.807
Stredici patrona B 14 19,8-22,5 0.780-0.886
Upinaci trn pro stfedici patrony skupina C

Stredici patrona  C 15 22,3-250 0.878-0.984
Stredici patrona  C 16 24,5-270 0.965-1.063
Stredici patrona  C 17 26,5-29,0 1.043-1142
Stredici patrona  C 18 28,5-31,0  1122-1.220
Stedici patrona  C 19 30,5-33,0 1.201-1.299
Stredici patrona  C 20 32,5-36,0 1.280-1.417
Stredici patrona  C 21 355-39,0 1.397-1.535
Stredici patrona  C 22 38,5-42,0 1516-1.654
Stedici patrona  C 23 41,5-450  1.634-1772
Stfedici patrona  C 24 445-48,0 1.752-1.890
Stredici patrona  C 25 47,5-51,0 1.870-2.008

Upinaci trn pro stredici patrony skupina D

Stfedici patrona D 26 50,5-54,0 1.988-2.126
Stfedici patrona D 27 53,5-58,0 2.106-2.283
Stredici patrona D 28 57,5-62,0 2.264-2.441
Stredici patrona D 29 61,5-66,0 2.421-2.598
Stredici patrona D 30 65,5-70,0 2.579-2.756
Stfedici patrona D 31 69,5-74,0 2.736-2913
Stredici patrona D 33 775-82,0 3.051-3.228
Stredici patrona D 34 82,0-87,0 3.228-3.425
Stredici patrona D 36 91,0-95,0 3.582-3.740
Stredici patrona D 37 95,0-99,0 3.740-3.897

* Mensiprimeéry trubek proti poptavce.

832020003
832020004
832020 005
832020006
832020 007
832020008
832020009
83202001
832020010
832020 012
832020 013
832020014
832020 015
832020 016
832020 017
832020018
832020019
832020 020
832020 021
832020 022
832020 023
832020024
832020 025
832020 026
832020 027
832020028
832020 029
832020 030
832020 031
832020 032
832020033
832020034
832020 035
832020 036
832020 037
832020039
832020 045
832020 047
832020048

Dalsi prislusenstvi pro orbitdlni svarovani

* Zemnici kabel, viz str. 86

* Bruska na elektrody ESG, viz str. 79

*» Wolframové elektrody WS2, viz str. 87

e Prislusenstvi hordku a podavace dratu, viz str. 89

HLAVY K ZAVAROVANI TRUBEK DO TRUBKOVNICE

ARC-H a.s. Doudlevecka 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420

377 227 918

arc@arc-h.cz

KG
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0,040
0,050
0,070
0,070
0,080
0,100
0,10
0,070
0,120
0,140
0,150
0,180
0,190
0,200
0,250
ons
0,340
0,350
0,360
0,400
0,500
0,510
0,530
0,550
0,560
1,000
1,200
0,215
1,500
1,800
1,900
2,100
2,400
2,600
3,100
3,100
3,300
3,960
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DVR

Otocné stoly pro svarovani

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

www.orbitalum.com

Otoéné stoly pro WIG
orbitalni svarovani

Otoc¢né stoly od firmy Orbitalum pro mechanizované orbitalni svarovani jsou bezpecnym a

ucinnym fesenim, kdyz se jednd o svarovani dild, kratkych tvarovek a fitink(, které se mohou

otacet.

Otocny stdl DVR 100 se zdro-
jem proudu ORBIMAT 165 CA

Kompaktni oto¢né stoly pro priimyslovou
vyrobu nebo pro pruzné nasazeni v dilenském -
prostiedi - v kombinaci se zdrojem proudu

fady ORBIMAT systém nejvysSi pfesnosti a .
pfesto s nejjednodussim ovladanim.

VSechny zdroje proudu pro orbitaIni svafova-

ni rozpoznaji oto¢né stoly svymi vliastnostmi .
automaticky, takze obsluha musi pred zahdjenim
svafovani pouze vyvolat sv(ij pfedem vytvoreny
svarovaci program a spustit proces. .

Svarovaci stoly se dodavaji v rdznych provedenich -«
a mohou byt na pfani vybaveny rliznymi opcemi. -+
Diky stabilni konstrukci Ize polohovat bez problé-

md i masivni svafence. Silové upinani se pfi tom .
obejde bez jakékoliv deformace svafence.

Zatimco kvalita svaru z(stdva konstantné na vy- .
soké Urovni, redukuje se podstatné fyzicka zatéz .
obsluhy. Vysledkem je maximalni bezpecnost a
produktivita.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland

Pfednosti na prvni pohled:

Otoc¢ny stdl ru¢né plynule nakldpéci od 0° do
90°

Soustfedné upinajici tricelistové sklicidlo z
kalené brousSené oceli

Tricelistové soustruznické sklicidlo s Sirokym
rozsahem upinani

Robustni ocelova konstrukce, vynikajici pro
pouZiti i v extrémnich procesnich podminkach

+ Stabilni, vykyvny stativ hofdku

Ve tfech smérech presuvné sané nesouci hofak
Drzak s kulovym kloubem pro strojni hofdk WIG
Kapalinou chlazeny strojni hofak WIG 250 A
Délkové ovladani pro vétsi pohodli obsluhy
(dodava se jako opce)

Privody studeného dratu pro drat @ 0,8 mm
(0.031")a 1,0 mm (0.039") pro svarovani se
studenym drdtem (k dodani jako opce)
Moderni funk¢ni design

Jednotka k hlidan{ délky oblouku pro automa-
tickou regulaci a udrzovanf délky oblouku
(AVC = Arc Voltage Control)

Tel.+49(0)7731792-0 Fax +49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

IdedIni pro
svafovani
tvarovek

Tricelistové sklicidlo pro |
presné polohovani a fixaci |
svafencl

« Kratsi ¢asy svafovani pfi trvale vysoké kvalité
« Kompatibilni se vSemi zdroji proudu fady

ORBIMAT

Mg w v

otoénych stolt DVR:

Plynule naklapéci az 90°

Vysoce kvalitni 3-celistové sklicidlo
3-0sé sané hordku

Moduldrné rozsifitelnd konstrukce
Volba sméru otaceni

Jako opci Ize dodatecné vybavit
privodem studeného dratu

Rychlovyménny systém podavani
dratu

Kapalinou chlazeny horak

SR SR TSR

ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 73
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Tricelistové sklicidlo
(doddvd se oddélené)

Robustnf ocelovd konstruk- Kapalinou chlazeny hofdk
ce, vynikajici pro pouziti také
za extrémnich procesnich

podminek

Orbitalni svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizenf

il

Pfivod studeného dratu DVR
(sady dodatecného vybaveni)
ke svafovdni se studenym
dratem vcetné motoru posuvu
a jednotky pro prestaveni dratu

Délkové ovladéani pro vetsi
komfort obsluhy (doddvéd se
oddélené)

Ovlddaci vedeni a zemnici
kabel (doddvd se oddélené)

VLASTNOSTI A TECHNICKE UDAJE

Obj. ¢.

OTOCNY STUL

Max. zatizitelnost ve vodorovné poloze (svafenec + sklicidlo), max.:
Rozméry:

Vzddlenost od podlahy k ose otdcent:

Otocny stdl rucné plynule otocny od 0 do 90°

Aretace pomoci dvou svérnych pak

Vnéjsi @ otocného talife:

Vnitfni @ duté hridele:

Zabudovana spojka svafovaciho proudu k pfevodu zemnénf na otocny talif
Zastrcka pro svarovaci proud k pfipojeni zemniciho kabelu

Koncovy spinac pro nastaveni nulové polohy a kalibraci rychlosti

Konzola stativu k montazi stativu pfimo na otocny st

Montazni otvory pro upevnéni k podlaze

Skiin signdiniho rozvadéce s moznosti pfipojenf ovlddaciho vedeni ORBIMAT-DVR, motoru
oto¢ného stolu, koncovych spinact, pivodu studeného drétu a délkového oviddani OWH BASIC

Vahadlo k volbé sméru rotace

STATIV

Na konzolu namontovany stativ svafovaciho hoféku

Stativ svafovaciho hofdku k oddélenému upevnénf

Svérny kus patky s montdznimi otvory k upevnéni v misté pouziti
Rozmeéry trubky stativu vné. D x L:

Rozméry ramena vylozniku vné. D x L:

Vykyvné zatizeni vylozniku s magnetickym dorazem k aretaci svafovaci polohy

Hrubé prestaveni se provadi bez pouziti ndfadi pomoci svérné paky, vcetné kfizového
svérného kusu

Ve tfech smérech pfesuvné sané pro jemné nastaveni hoféku. Linedrni rozsah prestaveni: v
kazdém sméru 50 mm (2")

Drzdk hofdku s kulovou hlavou

STROJNI HORAK

Kapalinou chlazeny strojni hofak s délkou kabelového svazku 4 m (13.12 ft)
Proudova zatizitelnost DC: 250 A, AC: 180A pfi100% dobé zapnuti
Vcetné standardniho vybaveni hotdku pro elektrody primér 2,4 mm (0.09")

AVC LINEARNI JEDNOTKA*

Jednotka k hlidanf délky oblouku pro automatickou regulaci a udrzovani délky oblouku

Linedrni zdvih: 55 mm
0BSAH DODAVKY

Otocny stdl fady DVR (bez soustruznického sklicidla) Ks
Stativ Ks
Skiif signdlniho rozvadéce Ks
Strojni hofak s vystroji Ks
AVC linedrni jednotka Ks
Adaptéru pfipojky svarovaciho proudu Ks
Névod k obsluze a seznam nahradnich dil Sada

@ = funkce obsazena O = funkce nenf obsazena

© = funkce je obsazena pouze podminecné

DVR 50 AVC DVR100 DVR 100 AVC
85500001 855000 012 855000 001 855000002
DVR 50 DVR 50 AVC DVR100 DVR 100 AVC
50 kg (110 Ibs) 50 kg (110 Ibs) 100 kg (220 Ibs) 100 kg (220 Ibs)
300 x 300 x 395 mm 300 x 300 x 395 mm 600 x 570 x 695 mm 600 x 570 x 695 mm
(11.8"x11.8" x 15.6") (M.8"x11.8"x15.6") (23.6"x22.4"x27.4")  (23.6"x22.4"x 27.4")
279 mm (11") 279 mm (11") 590 mm (23.2") 590 mm (23.2")
[ ] [ ] [} [}
[ ] [ ] [} [}
300 mm (11.81") 300 mm (11.81") 400 mm (15.75") 400 mm (15.75")
30 mm (1.18") 30 mm (1.18") 125 mm (4.9") 125 mm (4.9")
[ ] [ ] [} [}
[ ] [ ] [} [}
[ ] [ ] [} [}
O O [ [
[ ] [ ] [} [}
[ ] o [} [}
[ ] [ ] [} [}
DVR 50 DVR 50 AVC DVR100 DVR 100 AVC
O O [ [
(] [ O (@)
(] [ O (@)
50 x 1200 mm 50 x 1200 mm 50 x 1200 mm 50 x 1200 mm
(2" x 47.2") (2" x 47.2") (2" x 47.2") (2" x 47.2")
50 x 800 mm 50 x 800 mm 50 x 800 mm 50 x 800 mm
(2"x 31.5") (2" x 31.5") (2"x 31.5") (2" x 31.5")
[ ] [ ] [} [}
[ ] [ ] [} [}
[ ] o [} [}
o O [ (@)
[ ] [ ] [} [}
(] [ ] [} [}
[ ] [ ] [} [}
DVR 50 DVR 50 AVC DVR100 DVR 100 AVC
O [ O o
O [ O [
DVR 50 DVR 50 AVC DVR100 DVR 100 AVC

1 1
1 1

1

1

1 - -
1 1 1
1 1
1 1
1 1 1

* Ize ji pouZit pouze se zdrojem proudu ORBIMAT 300
CA AVC/0SC a také zemnici kabel pro zdroje proudu
300 CA AVC/0SC

Technické udaje jsou nezdvazné. Neobsahujf zadnd ujisténf o viastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase vseobecné prodejni podminky.
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Otocné stoly pro svarovani

DVR

Vlastnosti, rozsah pouziti, technické udaje a obsah dodavky, viz od str. 73.

Nasledujici pfisluSenstvi je bezpodmineéné nutné pro pouzivani svafova-
cich otoénych stolti a musi byt objedndno samostatné:

» Ovladaci vedeni, viz str. 76
e Zemnici kabel, viz str. 76
e Tricelistoveé sklicidlo, viz str. 76

NAZEV 0BJ.C. HMOTNOST  ZASILACI Oto¢ny stdl DVR 50
STROJE HMOTNOST
KG KG

Oto¢ny stil DVR 50 855000 011 45,000

Otoény stdl DVR 50 AVC* 855000 012 50,000

Otoény sttil DVR 100 855000 001 100,000

Otoény stdil DVR 100 AVC* 855000 002 105,000

* Lze ji pouzit pouze se zdrojem proudu ORBIMAT CA AVC/0SC.

Vhodné prislusenstvi (jako opce):

» Tricelistove skli¢idlo, viz str. 76

» Ovladaci vedeni, viz str. 76

* Zemnici kabel, viz str. 76

» Dalkové ovladani OWH BASIC, viz str. 77

* Dalkové ovladani ORBIMAT, viz str. 16

* Privod studeného dratu DVR, viz str. 77

e Sada adaptéru pripojky svarovaciho proudu, viz str. 87

Otocny st DVR 100

OTOCNE STOLY PRO SVAROVANI

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING
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Prislusenstvi pro DVR

rwm

TFicelistové sklic¢idlo

Soustredné upinajici tricelistoveé sklicidlo z kalené a brousené oceli.
S valcovym ulozenim pro upnuti trubky.

Obsah dodavky:

Tricelistové sklicidlo * 1soustruznickeé 3-celistové sklicidlo

* 1 mezideska mezi sklicidlo a oto¢ny stdl

e Tkli¢ k utahovani sklicidla

* po 1sadeé celisti s vnéjsim prip. s vnitinim odstupnovanim
« 1 sada upevnovacich sroubl

ROZSAH UPINANI D1 D2 D3 MAX. D4 MAX. D5 MAX.
[MM] [INCH] [MM] [INCH] [MM] [INCH] [MM] [INCH] [MM] [INCH]
Tricelistové skli¢idlo DVR 50 4-90  0.6-354 52-135 2.05-5.31 120-202 4.72-795 60-145 2.36-5.71 130-200 5.12-7.87
Tricelistové sklicidlo DVR 100 5-118  0.20-4.65 62-174 2.44-6.85 145-256 5.71-10.18 77-188 3.03-7.40 160-250 6.30-9.84
Tricelistové sklicidlo DVR 100 10-131 0.39-5.16 78-200 3.07-7.87 172-299 6.77-1.77 90-215 3.54-8.46 190-315 7.48-12.40

Rozsah upindni tficelistového sklicidla

NAZEV VNEJSI @ SKLICIDLA  OTVOR @ 0BJ.C. KG

[MM] [INCH] [MM] [INCH]
Tricelistové sklicidlo DVR 50 200,0 7.874 55,0 2.475 890030050 14,500
Tricelistové sklicidlo DVR 100 250,0 9.842 76,0 2992 890030054 25,700
Tricelistové sklicidlo DVR 100 315,0 12.402 103,0 4.055 890030 051 44,200

Ovladaci vedeni

Je nutné pfi pouzivani svafovacich oto¢nych stold DVR.

NAZEV DELKA DELKA OBJ.C. KG
[M] [FT]
Ovlddaci vedeni pro otocny stlll DVR 5,0 16.4 890030 022 1170

Ovladaci vedeni pro otocny stdl DVR

Zemnici kabel

Je nutny pfi pouzivéni svarovacich oto¢nych stold DVR.

NAZEV VHODNE PRO DELKA DELKA OBJ.C. KG
ORBIMAT [M] [FT]

Zemnici kabel pro oto¢ny sttil DVR 65/180/300 5,0 16.4 890030 015 2,500

Zemnici kabel pro oto¢ny stdl DVR 300 AVC 5,0 16.4 890030 017 2,885

Zemnici kabel pro oto¢ny stll DVR

OTOCNE STOLY PRO SVAROVANI
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Déalkové ovladani OWH BASIC

Pouzitelné se vsemi oto¢nymi stoly DVR bez funkce AVC/OSC.
Pro vice funkci napf. regulaci AVC/OSC atd. si objednejte prosim nase
dalkové ovladani ORBIMAT viz str. 16.

Pro jesté véetsi pohodli obsluhy je mozno svarovaci oto¢né stoly DVR ovladat
pomoci tohoto dalkového ovladani "OWH BASIC". Dalkové ovladani se primo
pfipoji na oto¢ny stll a ma nasledujici standardni funkce:

Délkové ovladani OWH BASIC
» Tlac¢itko START / STOP

* Smér rotace
* Posuv dratu
e Zpétné zatazeni dratu

NAZEV DELKA KABELU DELKA KABELU 0BJ.C. KG
[M] [INCH]

Dalkové ovlddani OWH BASIC 75 24.6 871050 035 0,368

Pfrivod studeného dratu DVR

Ke svafovani se studenym dratem. Dodatec¢na vybava ke viem otocnym
stolim DVR.

Podavac dratu je prestavitelny individualné ve 4 osach.

Prestrojeni na jiny pramér dratu se provadi kompletné bez nafadi.

Obsah dodavky: Ptivod studeného dratu DVR 100 (s krytem a bez krytu)

* 1 motor posuvu

* Tjednotka pro nastaveni dratu

e 2 hubice privodu dratu s draténou dusi
e Tuchyceni pro civku

* Upevnovaci material

TECHNICKE UDAJE VELIKOST PRISUVU @ DRATU @ CIVKY DRATU HMOTNOST

DRATU MAX. CIVKY DRATU

[MM/MIN.] [MM] [INCH] [MM]  [INCH] [KG] [LBS]
Privod studeného dratu DVR 1300 0,8/1,0 0.031/0.039 100,0 3.937 1,0 22
50/100
Privod studeného dratu DVR 100 1300 0,8/1,0 0.031/0.039 300,0 11.81 15,0 33.0 A

Jednotka pro nastaveni dratu a motor posuvu

NAZEV POUZITI PRO 0BJ.C. KG
Pfivod studeného dratu DVR 50 DVR 50 (AVC)* 855050 008
Pfivod studeného dratu DVR100  DVR 100 (AVC) 855 050 005

* Lze pouzit také na DVR 100

DalSi prisluSsenstvi pro orbitdlni svafovani

e Bruska na elektrody ESG, viz str. 79

e Pristroj k m éreni kysliku ORBmax, viz str. 83

* Formovaci sada ORBIPURGE, viz str. 86

< Wolframové elektrody WS2, viz str. 87

e Prislusenstvi hordku a podavace dratu, viz str. 89

« Sada adaptéru pripojky svarovaciho proudu, viz str. 87

OTOCNE STOLY PRO SVAROVANI
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Bruska na elektrody

Optimalni reseni pro precizni a rychlé opracovani svarovacich elektrod.

K opracovani, brouseni a déleni elektrod, které se pouzivaji pfi svarovani se svarovacimi stroji
WIG (TIG). Pri pouzivani wolframovych elektrod obsahujicich thorium je nutno respektovat
mistni predpisy, normy a smeérnice.

Maximalni pfesnost thlu Maximélnl’pfesnost lihlu diky pfedem
diky. predem nastave- nastavenému thlu brouseni pro vSech-
nému Uhlu brouseni pro ny elektrody

vSechny elektrody

Snadné a rychlé opracovani

Optimalni pfiprava pro orbitalni resp.
ruéni svarovani

Pcrélné brouseni pro optimalni
zapaleni oblouku a vysokou stabilitu
oblouku

Zanfalje u wolframové elektrody
vysokou Zivotnost a pfipravenost k
zapaleni oblouku

Zejména pro malosériovou vyrobu
pfimo na stavhé

Kompaktni uspofradani, optimalni
odolnost a perfektné opakovatelna
piesnost

Bytelna, funkcni konstrukce

Precizni kruhovitost nabrouseni

v
v
v
v
v
v
v
v
v

Vykonné pfiru¢ni bruska k ostfeni, zarovnavani DALSI PREDNOSTI:
a déleni elektrod.
+ Pripravek k jednoduchému déleni elektrody

Jeden strojek - kompletni opracovani elektrody: (opce)

+ Ostfeni elektrod: + Externi odsavac prachu Ize snadno prizplsobit
-4 rdzné thly + Kratké casy opracovani diky vysokému vykonu
- 6 rdznych primérd elektrod brousent

+ Zarovnavani hrotu elektrody + Snizend pracnost, odpada ¢as na pfipravu

+ Zkracovani elektrody
DALSI VLASTNOSTI ESG PLUSZ
Brusky jsou vybaveny vysoce kvalitnim, vykon-

nym pohonem v provedeni s napajenim 230 V + Prvnibruska na elektrody, kterd je pfenosnd a
nebo 110 V. Stroj a pfislusenstvi jsou doddvany v obsahuje 2 rlizné brusné kotouce. Tim je mozné
robustnim pfepravnim kufru. bez jakékoliv zvlastni namahy elektrodu napfed

brousit hrubym diamantovym kotoucem a
jemnym diamantovym kotoucem pak provést
dokonc¢ovaci brousent.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 79
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Ostfenf elektrod: 4 rizné ahly, 6 r Gznych Zarovndvani hrotu elektrody

primeér( elektrod

OBSAH DODAVKY / ROZSAH POUZITI
Obj. €.

Bruska na elektrody

Prepravni kufr z tvrzeného materialu

Brusnd hlava na elektrody @
1,0-16-20-2,4-32-40mm

(0.04"-1/16"- 0.08" - 3/32"-1/8" - 5/32")
Brusnd hlava pro uhel brouseni

15°-18°-22,5° - 30° nebo 15° - 30° - 45° - 60°
Diamantovy brusny kotou¢ jemny (790 052 487)
Diamantovy brusny kotou¢ stiedni (790 052 488)
Diamantovy brusny kotouc hruby (790 052 550)
Nafadi k vyméné brusného kotouce

Névod k obsluze a seznam ndhradnich dild
TECHNICKE UDAJE

Rozméry (vcetné pohonu)

Vykon

Zatézovatel

Otacky (otacky bez zatizeni)
Napajeci kabel (délka)

Uroven vibraci (EN 28662, ¢ast 1)

Uroven akustického tlaku na pracovisti
(pfi chodu naprdzdno), cca

Orbitalni svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizenf

ESG PLUS

[230 V] 790 052 485 (15°/18°/22,5°/30°)
790 052 545 (15%/30°/45°/60°)

[1ov] 790 052 486 (15%/18°/22,5°/30°)
790 052 645 (15°/30°/45%/60°)

Ks 1

Ks 1

Ks 1

Ks 1

Ks =

Ks 1

Ks =

Ks 1

Sada 1
ESG PLUS

[mm] @65 x 350

[inch] ?2.56 x13.78

[W] 500

[%] 100

[ot/min] 30.000

[m] 3

[inch] 118.1

[m/s2] <25

[dB (A)] 83

Zkracovanf elektrody

Vymeénitelné, oboustranné diamantové brusné
kotouce pro optimalni provozni vykon

ESG PLUS?

790 052 585 (15°/18°/22,5°/30°)
790 052 546 (15°/30°/45°/60°)
790 052 586 (15°/18%/22,5°/30°)
790052 646 (15°/30°/45°/60°)
1

1

1

ESG PLUS?
65 x 350
@256 x13.78
500

100

30.000

18.1
<25
83

Technické udaje jsou nezdvazné. Neobsahuji zadna ujiSténi o vlastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase vSeobecné prodejni podminky.
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Bruska na elektrody ESG

ESG Plus, ESG Plus?

NAZEV

ESG Plus
ESG Plus
ESG Plus
ESG Plus
ESG Plus?
ESG Plus?
ESG Plus?

PROVEDENI UHEL BROUSENI [°]

230V,50/60HzEU  15/18/22,5/30
110V, 50/60 Hz EU/US 15/18/22,5/30
230V,50/60HzEU  15/30/45/60
110V, 50/60 Hz EU/US 15/30/45/60
230V,50/60HzEU  15/18/22,5/30
110V, 50/60 Hz EU/US

Vlastnosti, rozsah pouziti, technické Udaje a obsah dodavky, viz od str.
0BJ.C. HMOTNOST
STROJE
KG
790 052 485 1,430
790 052 486 1,430
790 052 545 1,430
790 052 645 1,430
790 052 585 1,520
5/18/22,5/30 790 052 586 1,520
790 052 546 1,520
5/30/45/60 790 052 646 1,520

ESG Plus?

1
230V,50/60HzEU  15/30/45/60
110V, 50/60 Hz EU/US 1

Diamantové brusné kotouce

79.

ZASILACI

HMOTNOST

KG
3,560
3,560
3,560
3,560
3.825
3,825
3,825
3,825

Vymeénitelné, oboustranné diamantové brusné kotouce pro optimalni
provozni vykon.

Pro elektrody D 1,0 a 1,6 mm doporucujeme jemna zrnitost brusného kotouce.
Pro elektrody D 2,0 a 2,4 mm doporucujeme stfedni zrnitost brusného kotouce.
Pro elektrody D 3,2 a 4,0 mm doporucujeme hruba zrnitost brusného kotouce.

NAZEV

POUZITI PRO ZRNITOST

Diamantovy brusny kotou¢ ESG 4 Standardnf
Diamantovy brusny kotou¢ ESG Plus, ESG Plus?  Jemny
Diamantovy brusny kotou¢ ESG Plus, ESG Plus? ~ Stredni
Diamantovy brusny kotou¢ ESG Plus, ESG Plus?  Hruby

Pripravky ke zkracovani

K jednoduchému déleni elektrod.
Lze pouzit az do prameéru elektrody 2,4 mm (0,094%).

NAZEV

NASTAVENI

Ptipravek na fezani elektrod pevné

@ KoTouC S 0BJ.C.
[MM] [INCH] [MM] [INCH]

32,00 1290 1.2 0.047 790052460
33,50 1319 2,2 0.087 790052487
33,50 1.319 2,2 0.087 790052488
3350 1319 2,2 0.087 790052550

REZANE DELKY 0BJ. C.

[MM] [INCH]
12,0 0.472 790052 513
13,0 0.512
15,0 0.591
17,0 0.669

KG

0,005
0,010
0,01
0.0m

KG

0,030

TECHNIKA K BROUSENI ELEKTROD

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

www.orbitalum.com

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

ESG Plus

ESG Plus?

Diamantové brusné kotouce

Ptipravek na fezani elektrod
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Drzak elektrody s klestinou

——

Nahradni klestina

Drzdk pro upevnéni na zed/stdl/do svéraku

Ochranny kryt proti prachu

[ 4

Ndstavba - souprava
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Drzak elektrody

Pro opracovani mensich elektrod.
Drzak elektrody se dodava véetné 1 pruzné klestiny.

NAZEV POUZITI PRO NASTAVENI ELEKTRODY @ 0BJ.C. KG
[MM] [INCH]

Drzdk elektrody s klestinou ESG Plus, ESG Plus?  plynulé 1,0-3,2 0.039-0.126 790052 457 0,023

Néhradnf klestina ESG Plus, ESG Plus?  plynulé 1,0-3,2 0.039-0.126 790052481 0,002

Drzak pro upevnéni na zed/stil/do svéraku

Pro stacionarni pouziti ESG Plus a ESG Plus?.
Jednoduchd a rychld montéaz na sténu, stdl nebo do svéraku.

NAZEV 0BJ. C. KG
Drzak pro upevnéni na zed/sttl/do svéraku 790 052 483 0,102

Ochranny kryt proti prachu

K jednoduchému upevnéni na hlavu ESG.
S uchycenim pro odsavaci zarizeni. Pouzivat pfi brouseni elektrod obsahujicich
thorium. Je nutno dodrzovat mistné specifické predpisy, normy a smérnice.

NAZEV 0BJ. C. KG
Ochranny kryt proti prachu ESG Plus 790 052 496 0,170
Ochranny kryt proti prachu ESG Plus? 790 052 596 0,220

Nastavba - souprava

K jednoduché montazi na E SG Plus.
Tato nastavba umoznuje soucasné opracovani se 2 rznymi brusnymi kotouci.

Obsahuje:

* 1 brusnou hlavu

e Tdiamantovy brusny kotouc, hruby

* 1Sroub s valcovou hlavou a s prirubou (M4x3)
* 1 prodlouzeni hridele

NAZEV POUZITi PRO UHEL BROUSENI [°] 0BJ. C. KG
Nastavba - souprava ESG Plus 15/18/22,5/30 790 052 490 0,160
Ndstavba - souprava ESG Plus 15/30/45/60 790 052 390 0,100

TECHNIKA K BROUSENi ELEKTROD
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Pristroj k méreni kysliku
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Pristroj pro méreni zbytkového kysliku ORBmax vytvari novy milnik pro rychlé a presné mé-

feni zbytkového kysliku a tim dokonalou dokumentaci tohoto

metoda meéreni k vétsi hospodarnosti a vyssi kvalité.

Pristroj ORBmax nevyzaduje zddny
¢as na zahfivani; rozpoznavé podil

kysliku v plynu jisté, rychle a presné
béhem celého svafovaciho procesu

Metoda "optického méfeni kysliku prostfed-
nictvim zhaseni fluorescence" pfekonava
klasické metody pouzivajici ¢idla z kysli¢ni-
ku zirkonia hned nékolikanasobné: Nepo-
tiebuje Zadny cas na zah¥ivani, rozpoznava
podil kysliku v plynu bezpe¢né, rychle a
piesné béhem celého procesu svafovani;
nekontrolovany zdanlivy nédriist méfené
hodnoty vlivem tvofeni 0ozonu je vyloucen;
méfeni je mozné ve vSech smésich plynu bez
nutnosti ru¢niho pfepinani (i u formovaciho
plynu s proménlivym obsahem vodiku).

Pfesné a rychlé zjisténi obsahu kysliku snizuje
jinak obvykle ¢asové dlouhy pritok formova-
ciho plynu. Obsluha mdze zahajit bezpecny
svafovaci proces podstatné dfive: Tak se usetfi
cenny pracovni ¢as, snizi se spotfeba plynu.
Navic nepotfebuje ORBmax Zadnou udrzbu:
Kalibrace jednou za rok podle normy 1SO 9001
dokonale postaci.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schittler-Str.17 78224 Singen Deutschland

-

Pro svafovani trubek pfi stavbé zafizeni a apa-
ratl pro potravinarsky, napojovy, kosmeticky
a farmaceuticky primysl, lékafskou techniku

a biotechniku, jemnou chemii se pozaduje
bezchybné zajisténi kvality, pro svary je ¢asto
vyZzadovana kontrola metody: Jako doklad
kvality je mozno pouzit vedle hodnot ze zdroje
proudu také hodnoty zbytkového kysliku na-
méfené pristrojem ORBmax. Jako feSeni Stand
Alone [nezdvislé na jinych zafizenich nebo
systémech] zapisuje ORBmax protokol s ¢aso-
vym razitkem. Ve spojeni se zdrojem proudu
ORBIMAT je mozno sledovat proces svafovani
v redlném Casu a pfi zvyseni obsahu kysliku je
mozno proces automaticky odpojit.

+ Neni nutny €as na pfedehfev

+ Rychld reakce

+ Vysokd pfesnost méfeni

+ Méfeni zbytkového kysliku uz béhem svaro-
vaciho procesu

Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

parametru; soucasné vede tato

Vyhodnocovaci software
"02_log" je soucasti dodavky

Rozsahlé pfislusenstvi,
vcetné robustniho
ulozného kufru

« 74dny nekontrolovany nar(ist méfené veli¢i-
ny béhem procesu svafovani

« Méfeni formovaciho plynu s proménnym
podilem kysliku bez pfepinani

+ Méfeni zbytkového kysliku ve vSech smés-
nych plynech

+ Stroj a pfislusenstvi jsou dodavany v robust-
nim pfepravnim kufru

+ Uzivatelsky pfijemny dotykovy displej

« Cidlo odolné vici vihkosti

+ Varovny rezim se zvukovym signdlem
(pipnutim) a také stfidanim zabarveni dis-
pleje (zeleny/Cerveny)

« Tfida ochrany IP22

+ Nastaveni hodnoty varovného signalu a
intervalu ukladdani

« Sirokonapétové (multirange) napajeni

« Software pro vyhodnocovdni udajll

+ Moznost pfipojeni na zdroje proudu ORBIMAT

« Bezudrzbové cidlo

+ Kompaktni, pfijemny design

ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 83
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Pristroj k méreni kysliku

ORBmax

Vlastnosti, viz str. 83.

TECHNICKE UDAJE ORBMAX
Rozméry (dxsxv) 215% 200 x 74 mm
8.46" x 7.87" x 2.91"
Hmotnost, cca 2kg
ORBmax Al
Ttida ochrany pfistroje IP32
Trida ochrany pfepravniho kuffiku P67
Napéjeni AC100 - 240V, 50 - 60 Hz
Rozsah méfeni 1-999 ppm
Obsah dodavky « 1 pfistroj k méfeni kysliku ORBmax

prepravni kufr

sitovy napaje¢ 100 - 240 V stfid./ 12 V ss

méficl hadice (s méficim hrotem a filtrem)

SD karta vcetné vyhodnocovaciho PC softwaru "02_log"
kabel k propojeni ORBmax/ORBIMAT CA

+ 1kabel k propojeni ORBmax/ORBIMAT SW

«+ 2 rezervni vliozky do filtru

+ 1ndvod k obsluze

1
1
1
1
1
1

inklusive praktischer Schutzhtille

NAZEV PROVEDEN( 0BJ.C. HMOTNOST  ZASILACI
STROJE HMOTNOST
KG KG

ORBmax 100 - 240V, 50/60 Hz 882000002 2,000 4,775

Kabel k propojeni ORBmax/ORBIMAT SW

K dodate¢nému vybaveni starSich zarizeni ORBmax.
Umoznuje pripojeni ke zdrojdm napajeni ORBIMAT 180 SW.
U novéjsich zarizeni ORBmax je jiz tento propojovaci kabel obsazen v dodavce.

NAZEV 0BJ. C. KG
Kabel k propojeni ORBmax - ORBIMAT SW 850 040 031 0,065
- Spotrebni dily pro ORBmax
Vsechny dily jsou jiz obsazeny v dodavce ORBmax.
4*'_ NAZEV 0BJ. €. KG
il M&fici hadice, obsahuje: 882 050 006 0,081
| = oA RN * Thadice*

o 1skFin filtru veetné vlozky filtru (1ks)
* 1méfici hrot

MéFici hadice (jednotlivé dily) + 1hadicovd spojka

Hadice* 882012 010 0,050
Skif filtru veetné vlozky filtru (1ks) 882020 003 0,021
Vlozky do filtru (5 ks v jednom balicku) 882030002 0,003
Méfici hrot 882012 011 0,004
Plastovy konektor méficiho hrotu - hadice 882 012 012 0,001

x

Pfi objedndvéni uvedte prosim délku hadice v [m].

DALSI PRISLUSENSTVi PRO ORBITALNi SVAROVACi TECHNIKU
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am.

Klademe velky dlraz na
bezpecnou obsluhu nasich
stroju - ta ma pro nas
nejvyssi prioritu.

Proto doporucujeme
absolvovat sSkoleni o
produktu za ucelem nauceni
se spravnému a bezpecnému
zachazeni s naSimi stroji,
aby se uz predem vyloucila
nebezpeci a predeslo
drazdm.

L |

F 2

Pokud byste chtéli védét vic o
nasem rozsahlém sSkolicim progra-
mu, anebo chtéli informace o na-
slednych terminech pro uzivatele,
obratte se prosim na nas skolici
tym na ¢. tel.:

+49 (0) 77 31 792-200
nebo e-mail:

training@itw-ocw.com

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schattler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING
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Dalsi prislusenstvi pro orbitalni
svarovaci techniku

Formovaci sada ORBIPURGE

Formovaci sada ORBIPURGE pro vnitfni praméry 12 - 110 mm (0.472" - 4.331")
obsahuje vsechny dily prislusenstvi pro rychlé a ucinné vnitini formovani pfri
orbitadlnim svarovani.

Formovaci zatky pro vétsi priméry lze dodat samostatné.

* Vhodné pro vsechny bézné materialy

e RUzné zavérné zatky se presné prizplsobuji vnitfnimu prdmeéru trubky a
vytvari tak optimalné utésnénou formovaci komoru

» Kompletni sada se dodava ve stabilnim plastovém kufru

* Do standardniho rozsahu dodavky nalezi vzdy 2 formovaci zatky pro kaz-
dy pramér, teflonova hadice a sada rychlospojek

e Je také zejména vhodna pri velmi vysokych narocich na istotu formovaci
atmosféry a je idedlnim doplnkem k nasemu pristroji pro pristroj k méreni
kysliku typ ORBmax (viz od str. 83)

* Spolu dodavané, samosvorné rychlospojky umoznuji jednoduché spojeni
a rozpojeni plynové hadice

Formovaci sada ORBIPURGE

Nahradni vyfuky ochranného plynu k formovaci zatky ORBIPURGE:

\ Vhodné pro vsechny formovaci zatky ORBIPURGE.

NAZEV 0BJ.C. KG
Formovaci sada ORBIPURGE 881000 001 3,150

Nahradni vyfuky ochranného plynu Nahradnf vyfuky ochranného plynu k ORBIPURGE 3/8" 881020 014 0,030
Nahradnf vyfuky ochranného plynu k ORBIPURGE M5 881020 015 0,005
Formovaci zatky, par vni. D 114 - 130 mm (4.488" - 5.118"), 3/8" 881050 030 0,220
Formovaci zatky, par vni. D 121- 142 mm (4.764" - 5.591"), 3/8" 881050 031 0,230
Formovaci zatky, par vni. D 148 - 162 mm (5.827" - 6.378"), 3/8" 881050 032 0,250

Zemnici kabel

Pro pouziti v kombinaci se zdrojem proudu pro orbitdIni svarovani rady

ORBIMAT.
NAZEV DELKA DELKA 0BJ.C. KG
[M] [FT]
Zemnici kabel pro zdroje proudu ORBIMAT 165/180/300 50 16.4 811050 005 2,400
Zemnici kabel pro zdroje proudu ORBIMAT 300 CA AVC/0SC 5,0 16.4 812050 046 2,850

Zemnici kabel

Prodlouzeni kabelového svazku

Vhodné pro vsechny svarovaci hlavy od firmy Orbitalum, s vyjimkou prove-
deni AVC/OSC klesti fady ORBIWELD TP.

Dalsi délky proti poptavce.

NAZEV DELKA DELKA OBU.C. KG
[M] [FT]
Prodlouzeni kabelového svazku 5 m (16 ft) 5 16 871050 011 7,600
ProdiouZeni kabelového svazku Prodiouzent kabelového svazku 10 m (32 ft) 10 32 871050012 14,600
Prodiouzent kabelového svazku 15 m (49 ft) 15 49 871050013 22,000
Prodiouzent kabelového svazku 20 m (64 ft) 20 64 871050016 28,700

DALSI PRISLUSENSTVi PRO ORBITALNi SVAROVACi TECHNIKU
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Zdvojeny redukéni ventil

Se 2 nastavitelnymi ukazateli prdtoku a moznosti pfipojeni plynu pro svafo-

vani a formovaciho plynu. e 1 1 A
7 =
TECHNICKE UDAJE \*?

ARGON/VODIK ARGON
max. vstupni tlak 200 bar 230 bar
Zobrazeni pritoku do 50 L/min. do 30 L/min. Zdvojeny redukeni ventil
Ptipojka na lahvi W21,8x1/14" LH W21,8x1/14"
Pripojka hadice G3/8LH G1/4
NAZEV PROVEDENI 0BJ.C. KG
Zdvojeny redukéni ventil Argon 888 000 001 1,850
Zdvojeny redukeni ventil Argon/Vodik 888000002 1,870
Nahradnf tésnéni pro zdvojeny redukéni ventil 888 000 005 0,002

Redukcni ventil na "argon”

Pro HX 16P, viz str. 52.

Redukcnf ventil na "argon”

Wolframové elektrody WS2

Elektrody WS se pouzivaji pro svarovani stejnosmérnym a stridavym
proudem a jsou plnohodnotnou ndhradou za elektrody WT.

Prednosti:

* Vysokd bezpecnost zapalovani
* Maly opal

* Dlouha Zivotnost

* Vysoka jakost oblouku

Wolframové elektrody WS2

Prehled: 10 kusd. Délka: 175 mm (6.890").
Slozeni: WS2 = vzacné zeminy (smeésné oxidy)
Barevné oznaceni: tyrkysové

NAZEV @ ELEKTRODY @ ELEKTRODY 0BJ.C. KG

[MM] [INCH]
Wolframové elektrody WS2 1,0 0.039 826 004 018 0,006
Wolframové elektrody WS2 1,6 0.063 826 004 019 0,010
Wolframové elektrody WS2 2,4 0.094 826004020 0,018

Sada adaptéru pripojky svarovaciho proudu

Jednoduchy, bezpecny, robustni a s dlouhou zivotnosti

K pouziti se starsimi zdroji proudu pro orbitdlni svarovani a pro hlavy se ze-
lenymi konektory Superior. Novéjsi modely strojd jsou uz vybaveny konek-
tory kompatibilnimi s konektory DINSE.

Sada adaptéru pfipojky svafovaciho proudu

NAZEV 0BJ. C. KG
Sada adaptéru pfipojky svafrovaciho proudu pro zditku & kolik 850 030 004
Sada adaptéru pfipojky svafovaciho proudu pro kolik 850030 002
Sada adaptéru pfipojky svafovaciho proudu pro zditku 850 030 003

DALSI PRISLUSENSTVi PRO ORBITALNi SVAROVACi TECHNIKU
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Rucni svafovaci hofdk WIG pro ORBIMAT

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

www.orbitalum.com

Orbitalni svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizenf

Rucni svarovaci hofak WIG pro ORBIMAT

Vykonny ruéni svarovaci hordk WIG pro zdroje proudu pro orbitdIni svaro-
vani Orbitalum pro ruéni svarovani a stehovani. Kapalinou chlazeny ruéni
horak poskytuje optimalni odvod tepla a vysokou zivotnost. Diky prihod-
nému tvaru, pruznému hadicovému svazku a spinani umisténému v rukojeti
poskytuje rucni hordk optimalni uzivatelsky komfort.

Veetné plechového prepravniho kufru a sady spotfebnich dild.
Vlastnosti:

* Vodou chlazeny DC 250 A, AC 200 A

* Kabelovy svazek Superflex

* Ohebné télo horaku

* Ergonomicka rukojet

Obsah dodavky:

* 1ruéni svarovaci horak WIG

e 1 prepravni kufr

» Sada spotfebnich dild k hoféaku

Nasledujici pFislusenstvi je nutné k provozu ru¢niho hofaku WIG a toto
musi byt samostatné objednano:

* Zemnici kabel, viz str. 86

NAZEV KABELOVEHO KABELOVEHO O0BJ. . HMOTNOST ZASILACI
SVAZKU SVAZKU STROJE  HMOTNOST
[M] [FT] KG KG
Ruéni svafovaci hofak WIG pro ORBIMAT 4,0 13.0 890013010 2,425 6,405
DALSI PRISLUSENSTVi PRO ORBITALNi SVAROVACi TECHNIKU
ARC-H a.s. Doudlevecka 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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PrisluSenstvi horaku a podavace dratu

PRISLUSENSTVI
Obrézek

VHODNY PRO:

TP 250

TP 400 KD4-100

TP 400 KD3-62 (AVC/0SC)
TP 600 (AVC/0SC)

TP 1000 (AVC/0SC)

P16

P16 AVC

Rucni svafovaci hofédk WIG

DVR Otoc¢né stoly pro svafovani
(Standard)

DVR Otoc¢né stoly pro svafovani
(Jumbo)

PRISLUSENSTVI
Obrézek

Provedenti

VHODNY PRO:

TP 250

TP 400 KD4-100

TP 400 KD3-62 (AVC/0SC)

TP 600 (AVC/0SC)

TP 1000 (AVC/0SC)

P16

P16 AVC

Rucni svafovaci horék WIG
DVR Otocné stoly pro svafovani

PRISLUSENSTVI
Obrézek

VHODNY PRO:

TP 250

TP 400 KD4-100

TP 400 KD3-62 (AVC/0SC)

TP 600 (AVC/0SC)

TP 1000 (AVC/0SC)

P16

P16 AVC

Rucni svafovaci hofdk WIG
DVR Otoc¢né stoly pro svafovani
(Standard)

DVR Otoc¢né stoly pro svafovani
(Jumbo)

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

KLESTINA ELEKTRODY

—_—
=
08J.¢. K6
811020 018
812020 024
812 020 024
831001058
812020 024
890 020 039
IZOLATORY HORAKU

Izoldtory hoféku TP

0,8 mm (0.031")
oBJ. C. KG
811020 030 0,074
812 020 041 0,009
890 020 055 0,020
HF SPIRALA
0BJ.C. KG
831001027 0,003
811050 011 0,002
831001027 0,003

811050 011

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

KLESTINA PRITLACNEHO KUSU 1ZOLATORY HORAKU
0BJ.C. KG 0BJ.C. KG
0,001 812005002 0,003 811013001 0,001
0,002 812005 001 0,002
0,002
0,010 - 831001007 0,005
0,002 812020 059 0,005 812020060 0,002
0,005 890020 046 0,009 890020 041 0,002
- - 812020065 0,012
Izoldtory hofdku TP Predni vedeni dratu (dlouhé) Zadni vedeni dratu (kratké)
1,0 mm /1,2 mm (0.039" / 0.047") 0,8 mm (0.031") 0,8 mm (0.031")
oBJ. C. KG oBJ. C. KG oBJ. C. KG
811002 006 - - - _
811002 005 0,009
- - 831001022 0,005 831001015 0,005
890 020 056 0,020 - - - -
TESNENI HORAKU PLYNOVE HUBICE PLYNOVE COCKY
il
- 19 @ 6
0BJ.C. KG 0BJ. C. KG 0BJ. C. KG
811005 020 0,003 811020 017 0,004 811020 016 0,004
- - 812020023 0,010 812020 022 0,010
831001060 0,020 831001161 0,009
812 020 023 0,010 812020 022 0,010
- - 812020023 0,010 812020 022 0,010
- - 812020064 0,039 812020063 0,048

DALSi PRISLUSENSTVi PRO ORBITALNIi SVAROVACi TECHNIKU
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PRISLUSENSTVI
Obrézek

Provedeni

VHODNY PRO:
TP 250
TP 400 KD4-100

TP 400 KD3-62 (AVC/0SC)

TP 600 (AVC/0SC)
TP 1000 (AVC/0SC)
P16

P16 AVC

Rucni svafovaci hofdak WIG
DVR Otocné stoly pro

svafovani

90

www.orbitalum.com

PRUVLAKY DRATU

Orbitalni svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizenf

=

Pravlak dratu
pro @ dratu 0,8 mm (0.031")

0BJ.C. KG
811018 010
812018 045

831001031
831018 051

855018 003

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

0,004
0,002

0,020
0,003

Privlak dratu
pro @ drdtu 1,0 mm (0.039")
oBJ.C.

811018 011
812018 046

831001039

- 855018004

ARC-H a.s.

Doudlevecka 17

301

KG

Spicka privlaku dratu
pro @ dratu 0,8 mm (0.031")

0BJ.C.

0,002 812018050

0,005

38 Plzen

812018 050

Tel.:

+420 377 221

145

Fax: +420 377 227 918

Spicka privlaku drétu
pro @ drdtu 1,0 mm (0.039")
0BJ. C. KG

812 018 051 =

812 018 051 -

arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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To nejlepsi z jedné ruky v oblasti techniky pro déleni, uUkoso-
vani a orbitalni svarovani trubek

Uz pfes 50 let sézi vyrobci zafizeni na standard v oblasti pripravy konct tru-
bek vytvareny firmou Orbitalum Tools - vadcéi firmou na trhu Orbitalum Tools
GmbH (Singen, Némecko) a E.H. Wachs (Lincolnshire, lllinois, USA) vytvareji
spolecné skupinu "ITW Orbital Cutting & Welding” (zkracené: ITW OCW),
obchodni Usek US-amerického pramyslového koncernu ITW.

Orbitalum Tools pri tom vede v celosvétové nabidce kompletnich reseni

v pramyslové predvyrobé, instalaci a udrzbé potrubnich systém - od déleni
trubek pres pfipravu pro svar az po orbitdlni svarovani v oblasti zpracovatel-
ského pramyslu a stavby zarizeni.

E.H. Wachs se se svymi vysoce hodnotnymi, témeér neznicitelnymi, prenos-
nymi a pro obsluhu priznivé uzptsobenymi stroji k déleni a Ukosovani trubek
etabloval v mnoha oborech: v prdmyslu pro tézbu ropy a plynu, v chemickém
primyslu, pfi stavbé dalkovych potrubi a také lodi - v predvyrobé, pri udrz-
bé, pri opravach a likvidaci zarizeni.

ITW (lllinois Tool Works), s hlavnim sidlem v Glenview, lllinois/USA, je US-
-americka spolec¢nost "Fortune 200" kotovana na burze a celosvétove aktivni
vyrobce spotfebnich materidll, specidlnich zarizeni a také nabizi pribuzné
servisni sluzby. ITW Orbital Cutting & Welding nalezi organizacné ke sku-
piné ITW Welding Group, kterd se svafovacimi zarizenimi (napf. MILLER
ELECTRIC, HOBART BROTHERS) patri do celosvetové vedouci nabidky.

S nami jako partnery pracujete nejen s vidci firmou v oboru pfenosnych
strojd pro opracovani trubek a orbitalnich svarovacich systémd, kooperujete
také s ITW, vedouci firmou na trhu naroé¢nych a do budoucna orientovanych
svarovacich technologif.

Skupina ITW Orbital Cutting & Welding Gruppe predstavuje
celosvétove nejlepsi a nejhospodarnéjsi technologie tykajici
se orbitalniho déleni a svarovani.

Jako ITW OCW nabizime témeér jedinec¢nou disponibilitu produkty, celosveée-
tové technickou podporu a také sit distributord az po mistni Groven. Partner-
stvis ITW OCW zahrnuje:

* Uznavana Spickova technika, kompetentni partnefi pro jednani

* Rychlé, komplexni dodaci sluzby

» Spolehlivy servis vyrobka

* Velké skladové zasoby na mistni drovni

* Velké mnozstvi originalnich ndhradnich dild a spotfebnich materiald

» Strategicky optimalné umisténa distribuc¢ni mista, centra servisu a pronajmu
* Vynikajici, v zavodé vyskoleni a certifikovani technici

+ Skoleni blizkd praxi - u nds v misté nebo u Vas

» Certifikovany podnik

ITW Orbital Cutting & Welding sa&zi na vynikajici produktova reseni od firem
Orbitalum a E.H. WACHS. V kombinaci s vynikajici nabidkou servisu a pora-
denstvit je ITW OCW pfednim dodavatelem strojd a nastroja k déleni, Ukoso-
vani a svarovani - vSe z jednoho mista.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

www.orbitalum.com

Likvidace odpadu /
Ochrana Zivotniho prostredi

Likvidace

elektroodpadu
[ ] (podle smérnice RL 2012/19/EU)
Elektricka (elektronickd) zafizeni, oznacena vyse
uvedenym symbolem nesmi byt podle smérnice ES
likvidovana spolu s komunalnim odpadem. Aktivnim
vyuzivanim nabizenych systémd pro vraceni a sbér
prispivate k recyklaci a ke zuzitkovdni starych elek-
trickych a elektronickych zafizeni. Stara elektricka
a elektronicka zafizenf obsahuji soucasti, které je
podle smérnice ES nutno zpracovdvat selektivné.
Oddéleny shér a selektivni zpracovani jsou zakladem
pro ekologickou likvidaci a ochranu lidského zdravi.
Zafizeni a stroje od nds, které jste ziskali po 13. srpnu
2005 budou odborné zlikvidovany potom, co je k
nam (pro nas bezplatné) dopravite. U starych zafize-
ni, kterd z dGivodu znecisténi béhem jejich pouzivani
predstavuji riziko pro lidské zdravi a bezpecnost,
mdze byt zpétny odbér odmitnut. Za likvidaci sta-
rych zafizeni, kterd byla uvedena do obéhu pfed 13.
srpnem 2005, odpovida uZivatel. Obratte se prosim
za timto Ucelem na odbornou firmu zabyvajici se
likvidaci odpadu ve Vasi blizkosti.

Nase zafizeni a stroje nesmf byt likvidovany pro-
stfednictvim mist pro likvidaci komunalniho odpadu,
protoze se pouzivaji pouze v oblasti primysiu.

Vraceni akumulatorG
(<]

Nékterd nase zafizenf jsou napajena z akumuldtord.
Akumuldtory a baterie, které jsou oznacené vyse
uvedenym symbolem, se podle smérnice 2006/66/
EG nesméji likvidovat spolu s komunéinim odpadem.
U akumuldtor( obsahujicich nebezpecny odpad je
chemickd znacka obsazeného tézkého kovu uvedena
pod znackou popelnice:

Cd = Cadmium
Hg = Quecksilber
Pb =Blei

Koncovy spotfebitel je povinen vrétit vadné nebo

upotiebené baterie distributorovi nebo do sbérného
mista k tomu urcenému.
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worldwide | sales + service

NORTH AMERICA EUROPE ASIA
USA CANADA GERMANY CHINA &
E.H. Wachs Wachs Canada Ltd Orbitalum Tools GmbH Orbitalum Tools §
600 Knightsbridge Parkway Eastern Canada Sales, Service & Rental Center ~ Josef-Schuettler-Str. 17 New Caohejing International =1
Lincolnshire, IL 60069 1250 Journey's End Circle, Unit 5 78224 Singen Business Centre =
USA Newmarket, Ontario L3Y 0B9 Germany Room 2801-B, Building B T
Tel. +1847 537 8800 Canada Tel. +49 (0) 77 31-792 0 No 391 Gui Ping Road 2
Fax +1 847 520 1147 Tel. +1905 830 8888 Fax +49 (0) 77 31- 792 500 Shanghai 200052 =
Toll Free 800 323 8185 Fax +1905 830 6050 China g
Toll Free: 888 785 2000 UNITED KINGDOM Mob. +86 (0) 186 2183 5518 2
NORTHEAST Tel. +86 (0) 512 5016 7813 2
Sales, Service & Rental Center Wachs Canada Ltd Wachs UK Fax +86 (0) 512 5016 7820 s
E.H. Wachs Western Canada Sales, Service & Rental Center UK Sales, Rental & Service Centre @
1001 Lower Landing Road, Suite 208 541182 Ave NW Units 4 & 5 Navigation Park INDIA ©
Blackwood, New Jersey 08012 Edmonton, Alberta T6B 2J6 Road One, Winsford Industrial Estate _
USA Canada Winsford, Cheshire CW7 3 RL ITW India Pvt. Ltd =
Tel. +1856 579 8747 Tel. +1780 469 6402 United Kingdom Sr.no. 234/235 & 245 &
Fax +1856 579 8748 Fax +1780 463 0654 Tel. +44 (0) 1606 861423 Plot no. 8, Gala #7 =
Toll Free 800 6614235 Fax +44 (0) 1606 556 364 Indialand Global Industrial Park 8
SOUTHEAST Hinjawadi-Phase-1 £
Sales, Service & Rental Center Tal-Mulshi, Pune 411057 S
E.H. Wachs India =
171 Johns Road, Unit A Tel. +91(0) 20 32 00 25 39 S
Greer, South Carolina 29650 Mob. +91(0) 9100 99 45 78 e
USA
Tel. +1864 655 4771 -
Fax +1864 655 4772 AFRICA & MIDDLE EAST o
<
NORTHWEST UNITED ARAB EMIRATES O
Sales, Service & Rental Center o
E.H. Wachs Wachs Middle East & Africa Operations =
2079 NE Aloclek Drive, Suite 1010 PO Box 262543 =
Hillsboro, Oregon 97124 * * Free Zone South FZS 5, AC06
USA * Jebel Ali Free Zone (South-5), Dubai 3
Tel. +1503 941 9270 United Arab Emirates °
Fax +1971727 8936 ® o * Tel. +9714 88 65 211 §
Fax +9714 88 65 212
GULF COAST o D @ *@ * 2
Sales, Service & Rental Center @ x X * *
E.H. Wachs o ®@ « Wt
2220 South Philippe Avenue * ** * @ ~
Gonzales, LA 70737 * ) * b}
USA
Tel. +1225 644 7780 * * * *
Fax +1 225 644 7785 *x =
£
o
HOUSTON SOUTH * ©
Sales, Service & Rental Center * §
E.H. Wachs e .
3327 Daisy Street e % g
Pasadena, Texas 77505 =
USA g
Tel. +1713 983 0784 . )
Fax +1713 983 0703 @ Corporate Locations * Sales Locations ©
° A brand of
l* oroitaium ITW Orbital Cutting
& Welding
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