Orbitalnf svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizeni

ORBIWELD TP

Oteviené orbitalni svarovaci klestée

www.orbitalum.com
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orbital | cutting + welding

Rada ORBIWELD TP je jedinec¢nd svym designem a funkénosti: Kompletnim zabudovanim

pohonného motoru do téla klesti vznikla extrémé kompaktni konstrukce. Koncepce pohonu

odstranuje navic potrebu velkych a nakladnych prevodovek znamych z klasickych svarovacich

klesti. Tato kompaktni konstrukce poskytuje velké prednosti pri mobilnim pouziti na stavbé.

VLASTNOSTI RADY TP:

Kompaktni konstrukce bez rusivych precni-
vajicich ¢asti

Lze pouzivat s a bez pfiddvani studeného dratu
Podavac studeného drédtu Ize dodatecné
instalovat na vSechny klesté TP

+ Civka pro pfidavny drat pfi svafovani WIG se

studenym dratem je u variant KD3 namonto-
vana na télese kleSti. Toto zabranuje rusivé-
mu prekrucovani dratu béhem svarovani

« Hubici pfivodu dratu Ize pfesné svisle a

vodorovné ustavit

Systém s otevienym obloukem

Plynule pfestavitelny mechanismus upinani
Kapalinou chlazend, plynule naklapéci hlava
WIG hofdku umoznuje svafovani koutovych
svarl nebo krdtkych vyhrdlenf trubky

Hlava horaku WIG je upevnéna na presta-
vitelném suportu, ktery umoznuje precizni
jemné nastaveni polohy elektrody i béhem
svafovaciho procesu

+ Jednoduché nastaveni upinaci jednotky na

primeér trubky bez pouziti néradi

Klesté TP 1000 jsou standardné vybave-

ny upfnacimi deskami z nastrojové oceli,
které zajistuji optimalni drZeni na povrchu
trubky. Upnuti trubky u hlav ORBIWELD TP
250, TP 400 a TP 600 je provedeno pomoci
upinacich celisti z nerez oceli (1.4305). Tento
novy upinaci systém poskytuje vedle vetsi
upinaci sily také jesté jednodussi a presnéjsi
ustaveni svarovacich klesti na trubce. Upi-
naci celisti pro zvétseni upinaciho rozsahu
(TP 400) jsou dostupné jako opce. Novou
upinaci jednokou mohou byt vybaveny starsi
typy TP 250, TP 400 a TP 600

Klesté TP Ize na trubce snadno ustfedit a
pak upinaci pdkou upnout

Diky tlac¢itk(im integrovanym pfimo do téla
kleSti nenf zapotrebi dalkové ovladani
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DALSi VLASTNOSTI TP AVC/0SC:

+ Srozkyvem (OSC) a fizenim délky oblouku

(AVC) - pouze ve spojeni s jednim zdrojem
proudu ORBIMAT 300 CA AVC/0SC

Délka oblouku je mechanicky udrzovédna
na konstantni délce; u verzi AVC/0SC je
konstantni délka oblouku udrzovédna auto-
maticky

« Pouziti na tlustosténné trubky (vicevrstvé

svary)

+ Moznost motorického pojezdu hofdku WIG

v celém rozsahu jmenovitého primeéru,
takze pfi zméné prdméru trubky neni nutné
provadét zadné dalsi zakladni mechanické
nastaveni

Max. rozkyv hofaku: 20 mm (0.787")
Kompletni s podavacem studeného dratu s
uchycenim pro civku dratu D 100 mm pfimo
na svarovaci hlavé /1 kg (3.937") standardni
civku
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TP 250 TP 400
[ ko4 | | ko3-too | kps-too | [ kp3-100 | ko3-i00 | | kp3-00 | Kkp3-00 |

S tizenim délky oblouku (AVC) a - -

AVC/0SC AVC/0S Avc/0sc
rozkyvem (0SC):

811000001 811000005 812000010 81200001 812000012 813000001 813000005 813000002 814000001 814000005 814000002
Rozsah pouziti 8-28 8-28
28-762  28-762
Mol 0.375-1102 0315-1102 (590 (0590  (0.591)/
1102-3.000 1102-3.000 1181-4528 1181-4.528 1181-4.528

S podavacem dratu (K

(15)%/30-15 (15)*30-15 (15)%/30-115  70-170 70-170 70-170 120 - 275 120 - 275 120 - 275

2.756-6.693 2.756-6.693 2756-6.693 4.724-10827 4724-10.827 4.724-10.827

Délky elektrod [mm] 18-32 18-32 30-55 30-55 30-55 30-55 30-55 30-55 30-55 30-55 30-55
Al 0709-1260 0709-1260 1.181-2165 1.181-2165 1181-2165 1181-2.165 1181-2.165 1181-2165  1181-2165 1181-2165 1181-2165
@ dratu* [mm] 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/ 0,8/
1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0%* 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
[inch] 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/ 0.031/
0.039* 0.039** 0.039** 0.039** 0.039** 0.039** 0.039** 0.039* 0.039** 0.039** 0.039**
Hmotnost stroje vcetné [ka] 7,0 8,9 1,0 12,5 15,2 13,7 15,2 18,9 22,5 24,0 28,7
kabelového svazku [Ibs] 15.4 19.6 243 276 335 30.2 335 a7 49.6 529 63.3
Délka kabelového svazku [m] 7,5 7,5 7,5 75 75 7,5 75 75 75 75 75
ft] 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6 24.6
Rozméru "A": mm] 86,00 86,00 108,00 108,00 150,00 147,00 147,00 185,00 215,00 215,00 245,00
inch] 3.386 3.386 4.252 4.252 5.906 5.787 5.787 7.283 8.465 8.465 9.646
Rozméru "B" [ 86,00 86,00 108,00 - - 147,00 - - 215,00 - -
bez studeného dratu KD:  [inch] 3386 3386 4.252 - - 5.787 - - 8.465 - -
Rozméru "C": I - - - 180,00 175,00 - 196,00 215,00 - 237,00 274,00
se studeny dratem KD: [inch] - - - 7.087 6.890 - 7.7 8.465 - 9.331 10.787
Rozméru "D": [mm] 85,00 85,00 120,00 182,00 182,00 140,00 140,00 186,00 170,00 170,00 206,00
finch 3.346 3.346 4.724 7.165 7165 5512 5.512 7.323 6.693 6.693 8.110
Rozméru "E": mm] 74,00 74,00 90,00 165,00 165,00 97,00 97,00 172,00 146,00 146,00 191,00
inch] 2913 2913 3.543 6.496 6.496 3.819 3.819 6.772 5.748 5.748 7.520
Rozméru "F": [mm] 125,00 125,00 200,00 200,00 200,00 202,00 202,00 202,00 270,00 270,00 270,00
[inch] 4.921 4.921 7.874 7.874 7.874 7.953 7.953 7.953 10.630 10.630 10.630
ntegrované dalkové ovladani [ ) ° () [ ) () ° ° () [ ) [ ) ()
Kapalinou chlazené téleso horaku ° () () [ ) () ° [ ) ° ° ° ()
Naklapéci télo hofaku [ ) [ ) () [ ) [ ) () [ ) ° [ ) () ()
Jemné nastaveni polohy elektrody [ ) () () [ ) [ ) ° ° ° [ ) () ()
Spojka k ru¢nimu otdceni rotoru () ° [ ] ° ° [ ) ° ° () () ()
Plynule prestavitelny systém upinani ° ° [ ) [ ] [ ] [ ) [ ) () () () ()
Jako opce rozsiteni rozsahu upinani [ ] [ ] ° [ ] [ ] O O O @) @) @)
I(jwrtavetirovany podavac pfidavného o o o o . o O O o o O
Externf podavac pfidavného dratu © ° O O O @] O O O O (@)
Jemné nastaveni polohy drdtu © ° © [ ) [ ) © ° (] © [ ] o
AVC Fizenim délky oblouku*** O O O O [ ] @] O ° O O [ )
0SC jednotka pro rozkyv*** (@) (@) (@) (@) [ ) O O [ ] @] @] °
@ = funkce obsazena O= funkce neni obsazena ©-= funkee je obsazena * spfislusenstvim  ** KD sady pro pfestavbu Iz ji pouzit pouze se zdrojem proudu
pouze podminecné jako opce (str. 54) ORBIMAT OM 300 CA AVC/0SC

(Ize dodatecné vybavit)

ROZMERY (HODNOTY, VIZ TABULKA): OBSAH DODAVKY

Obsahuje: * Tsvafovaci klesté ORBIWELD TP
+ 1 pfepravni kufr
* Trukojet (TP 1000: 2 kusy)
+ 1Sady pfidavnych upinacich celisti 8 - 28 mm / 0.315"
-1102" (jen TP 250)
1sadu naradi
1 Adaptéru pripojky svafovaciho proudu
1ndvod k obsluze a seznam ndhradnich dill

Vhodné + Upinaci jednotka "V2" (sady dodatecného vybavenf)
prislusenstvi + Privod studeného drdtu KD (sady dodatecného vybaveni)
(jako opce): + Sady pridavnych upinacich celisti pro TP 400

Ovladaci vedenf

Délkové ovladani

Bruska na elektrody ESG

Pristroj k méfeni kysliku ORBmax
Formovaci sada ORBIPURGE
Zemnici kabel

Prodlouzeni kabelového svazku
Wolframové elektrody WS2

Technické udaje jsou nezavazné. Neobsahuji zadna ujisténi o vlastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase vseobecné prodejni podminky.
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