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Bruska na elektrody

Optimalni reseni pro precizni a rychlé opracovani svarovacich elektrod.

K opracovani, brouseni a déleni elektrod, které se pouzivaji pfi svarovani se svarovacimi stroji
WIG (TIG). Pri pouzivani wolframovych elektrod obsahujicich thorium je nutno respektovat
mistni predpisy, normy a smeérnice.

Maximalni pfesnost thlu Maximélnl’pfesnost lihlu diky pfedem
diky. predem nastave- nastavenému thlu brouseni pro vSech-
nému Uhlu brouseni pro ny elektrody

vSechny elektrody

Snadné a rychlé opracovani

Optimalni pfiprava pro orbitalni resp.
ruéni svarovani

Podélné brouseni pro optimalni
zapaleni oblouku a vysokou stabilitu
oblt&ku

Zarucuje u wolframové elektrody
vysokou Zivotnost a pFipravenost k
zapaleni oblouku

Zejména pro malosériovou vyrobu
pfimo na stavhé

Kompaktni uspofadani, optimalni
odolnost a perfektné opakovatelna
piesnost

Bytelnd, funkcni konstrukce

Precizni kruhovitost nabrouseni
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Vykonné pfiru¢ni bruska k ostfeni, zarovnavani DALSI PREDNOSTI:
a déleni elektrod.
+ Pripravek k jednoduchému déleni elektrody

Jeden strojek - kompletni opracovani elektrody: (opce)

+ Ostfeni elektrod: « Externi odsavac prachu Ize snadno prizplsobit
-4 rdzné thly + Kratké casy opracovani diky vysokému vykonu
-6 rdznych primérd elektrod brousent

+ Zarovnavani hrotu elektrody + Snizend pracnost, odpada ¢as na pfipravu

+ Zkracovani elektrody
DALSI VLASTNOSTI ESG PLUSZ
Brusky jsou vybaveny vysoce kvalitnim, vykon-

nym pohonem v provedeni s napajenim 230 V + Prvni bruska na elektrody, kterd je pfenosnd a
nebo 110 V. Stroj a pfislusenstvi jsou dodavany v obsahuje 2 rGizné brusné kotouce. Tim je mozné
robustnim pfepravnim kufru. bez jakékoliv zvlastni namahy elektrodu napfed

brousit hrubym diamantovym kotoucem a
jemnym diamantovym kotoucem pak provést
dokoncovaci brousent.
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Ostreni elektrod: 4 rlizné uhly, 6 r Gznych Zarovndvani hrotu elektrody

primérd elektrod

OBSAH DODAVKY / ROZSAH POUZITI
Obj. ¢.

Bruska na elektrody

Prepravni kufr z tvrzeného materialu

Brusnd hlava na elektrody @
1,0-16-20-2,4-32-40mm

(0.04"-1/16"- 0.08" - 3/32" - 1/8" - 5/32")
Brusnd hlava pro uhel brouseni

15°-18°-22,5° - 30° nebo 15° - 30° - 45° - 60°
Diamantovy brusny kotou¢ jemny (790 052 487)
Diamantovy brusny kotou¢ stiedni (790 052 488)
Diamantovy brusny kotou¢ hruby (790 052 550)
Naradi k vyméné brusného kotouce

Névod k obsluze a seznam ndhradnich dild
TECHNICKE UDAJE

Rozméry (vcetné pohonu)

Vykon

Zatézovatel

Otacky (otacky bez zatizeni)
Napajeci kabel (délka)

Uroven vibraci (EN 28662, ¢ast 1)

Uroven akustického tlaku na pracovisti
(pfi chodu naprdzdno), cca
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ESG PLUS
Nr.: 05258 04 018
D-78224 Singen

! Made in Germany

ESG PLUS

[230 V] 790 052 485 (15°/18°/22,5°/30°)
790 052 545 (15%/30°/45°/60°)

[11ov] 790 052 486 (15°/18%/22,5%/30°)
790 052 645 (15°/30°/45°/60°)
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Sada 1
ESG PLUS

[mm] @65 x 350

[inch] ?2.56 x13.78

[W] 500

[%] 100

[ot/min] 30.000

[m] 3

[inch] 118.1

[m/s?] <25

[dB (A)] 83

Zkracovanf elektrody

Bt 3 o < 3
Vymeénitelné, oboustranné diamantové brusné
kotouce pro optimalni provozni vykon

ESG PLUS?

790 052 585 (15°/18°/22,5°/30°)
790 052 546 (15°/30°/45°/60°)
790 052 586 (15°/18°/22,5°/30°)
790 052 646 (15°/30%/45°/60°)
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ESG PLUS?
65 x 350
02.56x13.78
500

100

30.000

18.1
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Technické udaje jsou nezdvazné. Neobsahuji zadna ujisténi o vlastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase vSeobecné prodejni podminky.
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