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Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

PFisluSenstvi strojii BRB a REB

Nozovy drzak WH

Vcetné Sroubu Torx

NAZEV

WH5-I
WH4-1*
WH12-1
WH12-1/ kratky
WHI15-1
WH15-I
WHI15-1**
WH30-|
WH30-
WH5-V-30°
WH12-V-30°
WHI2-V-30° / kratky
WH12-V-37,5°
WH12-V-45°
H12-V-80°

H12-V-35°

H15-V-30°

H15-V-37,5°
WH12-V-37,5° / krétky
WH15-V-45°

WH15-V-60°

WH30-V-15°

WH30-V-25°

WH30-V-30°
WH30-V-32,5°
WH30-V-37,5°
WH30-V-40°
WH30-V-45°

WH5-U-20°

WH12-U-10°

WH12-U-15°

WH12-U-20°

WH12-U-20° / velkd upinaci plocha
WH12-U-25°

WH30-U-5°

WH30-U-7°

WH30-U-10°

WH30-U-14°

WH30-U-20°
WH30-U-25°
WH5-1D-14° /10 mm hl.
WH5-1D-14°
WH5-ID-45°***
WH10-ID-5° / dlouhy
WH10-1D-14°
WH10-1D-14° / 30 mm hl.
WH12-1D-10° / od vni. D 50
WH10-1D-30°
WH10-1D-45°
WH10-1D-80°***
WH10-AD-10°

=== =

. Mozné kombinace nozovych drzakCl a britovych desticek, viz str. 66.
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* Specidlni nozové drzaky k ¢elnimu zarovndvani trubek v trubkovnicich.
** Nastavitelny nozovy drzak WH pro svar |. Slozent: Nastavitelny nozovy drzak, bitova desticka MFW 15-V/I-4, obj. ¢. 790 093 037, Srouby Torx, distancni podlozky.
*** Nozovy drzak WH k oddélovéni trubek od trubkovnice.

WH12-1

|

WH15-1**
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POUZITi PRO

BRB2/REB
BRB2

BRB 4
BRB2/BRB 4
BRB 4/ REB
BRB 4 /REB
BRB 4/ REB
REB

REB

BRB2

BRB 4
BRB2/BRB 4
BRB 4

BRB 4
BRB 4 /REB
BRB 4
BRB 4/ REB
BRB 4/ REB
BRB2/BRB 4
BRB 4/ REB
BRB 4/ REB
REB

REB

REB

REB

REB

REB

REB

BRB 2

BRB 4
BRB 4 /REB
BRB 4
BRB 4/ REB
BRB 4

REB
BRB 4/ REB
BRB 4/ REB
REB
BRB 4 /REB
REB

BRB 2
BRB4/REB
BRB2/BRB4/REB
BRB4/REB
BRB4/REB
BRB4/REB
BRB 4/ REB
BRB4/REB
REB
BRB2/BRB 4
BRB2/BRB 4

WH15-V-30°

38 Plzen

Tel.:

VYSKA
[MM]
10
10
20
14
20

16,5-23

VYSKA
[INCH]

0.650

WH12-U-15°

+420 377 221

145

0.394
0.394
0.787
0.551
0.787
1.063
-0.906
0.787
1.063

0BJ. C.

790 085 230
790 085 234
790 086 210
790 086 281
790 092 202
790092 204
790093 410
790 093 202
790 093 204
790 085 236
790 086 214
790 086 282
790 086 216
790086 474
790 093 462
790 086 272
790092 210
790 092 216
790 086 283
790092 218
790092 212
790 093 468
790093 476
790093 210
790093 424
790093 216
790093510
790 093 404
790 085 228
790 086 208
790086 213
790 086 224
790 086 476
790 086 212
790093509
790093 408
790093 220
790093 474
790093218
790 093 478
790 085 232
790 093 406
790 086 218
790 093 400
790 093 402
790 093 466
790 086 280
790 093 493
790 093 494
790 086 275
790 086 276

Fax: +420 377 227 918

WH5-ID-14°

arc@arc-h.cz

KG

0,005
0,033
0,035
0,032
0,100
0,700
0,247
0,166
0,235
0,015

0,040
0,036

0,040
0,052

0ns

0,048
0,100
0,100
0,035
0,144
0,100

0,200
0,209
0,192
0,234
0,199
0,237
0,204
0,014

0,044

0,044
0,047
0,091
0,051
0,210
0,206
0,174
0,190
0,184
0,165
0,017
0,139
0,055
0,152
0,160
0,265

0,060
0,100
0,107
0,075

www.arc-h.cz



BFitové desticky MFW "Economy”

Nepovlakované vymeénitelné bfFitové desticky se 2 resp. 4 bFity.
Lze je pouzivat na nizkolegovanou a nelegovanou ocel, hlinik a lité materialy.

NAZEV

MFW15-V/I-4
MFW30-V/I-4

Britové desticky MFW "High-Performance”

Vyménitelné bFitové desticky High-Performance se 2 resp. 4 bfity a s vysoce otéruvzdornym povlakovanim.
K pouziti na trubky z vysokolegované (nerez) oceli, nizkolegované a nelegované oceli a z materiald na odlitky.

NAZEV

MFW5-U-2-R0,4
MFW5-U-2-R2
MFW30-V /-4
MFW30-U-4-R5
MFW30-U-4-R2
MFW30-U-4-R0,4
MFW4-1-2
MFW15-V / 1-4
MFW12-V /1-2
MFW12-U-2-R2

MFW5-1D-2-R0,4 (14°)
MFW5-1D-2-R0.4 (45°)
MFW10-1D-2-R0,4 (80°)
MFW10-ID-2-R0,8 (14°)
MFW10-1D-2-R3 (14°)

PROVEDENI

Economy
Economy

PROVEDENI

High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance

Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

TLOUSTKA STENY
[MM] [INCH]

POUZITI PRO WH /

PRO TVAR SVAROVE MEZERY

2-15  0.079-0.591 V, Y, I
2-30 0.079-1.181 V. Y, |

TLOUSTKA STENY
[MM] [INCH]
max. 6 max. 0.236
max. 6 max. 0.236
2-30 0.079-1.181
2-30 0.079-1.181
2-30 0.079-1.181

2-30 0.079-1.181

max. 4

max. 0.157

2-15 0.079-0.591
2-12  0.079-0.472

Celistvé noze Tool Bit TB

Lze pouzit jen s BRB 2.

2-12  0.079-0.472

POUZITI PRO WH /

PRO TVAR SVAROVE MEZERY

WH5-1a WH5-U-20° s polomérem 0,4 mm
WH5-1a WH5-U-20° s polomérem 2 mm

V.Y |

V.Y, I, Us polomérem 5 mm
V.Y, I, Us polomérem 2 mm
V.Y, I, Us polomérem 0,4 mm
WH4-1-2 (specidIni drzak)

V.Y, |

V.Y, I, Uspolomérem1,2 mm
V.Y, 1, Us polomérem 2 mm

WH5-ID-14° s polomérem 0,4 mm
WH5-1D-45° s polomérem 0,4 mm

WH10-1D-80° s polomérem 0,4 mm

WH10-ID-14° s polomérem 0,8 mm
WH10-ID-14° s polomérem 3 mm

www.orbitalum.com

POUZITI PRO

BRB 4/ REB
REB

POUZITI PRO

BRB 2
BRB 2

REB

REB

REB

REB

BRB 2
BRB 4/ REB
BRB 4
BRB 4
BRB 4/ REB
BRB 4 / REB
BRB 4

REB

REB

0BJ.C.

790 093 047
790093 043

0BJ.C.

790085030
790 085 032
790093 033
790 093 034
790 093 035
790093 042
790 085 031
790093 037
790 086 060
790 086 064
790 093 039
790 086 061
790 086 062
790093 038
790093 041
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KG

0,033
0,055

KG

0,002
0,002
0,055
0,055
0,060
0,060
0,002
0,055
0,003
0,003
0,003
0,002
0,002
0,002
0,004

Celistvé noze Tool Bit jsou se svoji $itkou pouhych 4,5 mm (0.177") idedIni pro zakracovani trubek vyménikd tepla.
Je s nimi mozné pracovat bez problém na vyménicich tepla s velmi malymi roztecemi trubek.
Protilehlé postaveni nastrojl resp. reznych britd zajistuje kromé toho lepsi pfenos sil.

Nozova hlava vhodna pro celistvé noze Tool Bit je u BRB 2 se musi tato objednat samostatné (viz str. 62).

NAZEV

TB4.5-1
TB4.5-V-30°
TB4.5-V-37.5°
TB4.5-V-45°
TB6-REMOVE-45°

MFW15-V/I-4 "Economy"

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

TVAR SVAROVE MEZERY
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POUZITI PRO

BRB 2
BRB 2
BRB2
BRB 2
BRB 2

MFW30-U-4-R1

MFW15-V /1-4

SIRKA

4,5
45
4,5
4,5
6,0

SIRKA
[INCH]

0.177
0.177
0.177
0.177
0.236

MFW5-1D-2-R0,4 (14°)

UHEL UKOSU
[’1

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING

30
37.5
45
45

0BJ.C.

790 085500
790085 501
790 085502
790 085503
790 085504

KG

0,012
0,014
0,015
0,015
0,012

Tool Bits TB

6l
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Nozova hlava pro celistvé noze Tool Bit TB
Pro BRB 2 ji Ize dodat pouze samostatné.
V zavislosti na aplikaci (napf. pfi obrabéni vyménikld tepla) je pouziti celis-

tvych nozCl Tool Bit (str. 61) a prislusné nozové hlavy nutné. Tato nozova
hlava se da nékolika pohyby namontovat na BRB 2.

Nozovad hlava pro celistvé noze Tool Bit TB NAZEV 0BJ. C. KG
Nozové hlava pro celistvé noze Tool Bit 790 085510 0,235

Sady dodate¢ného vybaveni pro rozsifeni kapacity
BRB 2

Pro rozsiteni kapacity strojd BRB 2 dodate¢nym vybavenim z Kit 2 na Kit 1
(u BRB 2 Standard) nebo z Kit 1 na Kit 2 (u BRB 2 NC).

STROJ, - ROZSIRENI @ UPINACIHO @NOZOVE HLAVY ROZSIRENI KAPACITY NA
N , , UPINACI ZKITNAKIT — TRNU VNITRNi D TRUBKY VNEJ3i D TRUBKY
Sada dodatecného vybaveni BRB Standardni SYSTEM

pro rozéifeni kapacity [MM] [INCH]  [MM] [INCH] [MM] [INCH] [MM] [INCH]
BRB 2, Standardni Kit2>Kit1 12,75 0.500 50,0 1.968 12,75-255 0.500-1.004 16,75-415 0.659-1.634
BRB2,NC Kit1>Kit2 19,05 0750 50,0/16,0 1.969/0.630 191-470 0.752-1.850 23,0-62,0 0.906-2.441
NAZEV 0BJ.C. KG
Sada dodatecného vybaveni BRB 2, Standardni "Kit 2 na Kit 1" 790 085 017 0,800
Sada dodatecného vybaveni BRB 2, NC "Kit 1 na Kit 2" 790185018 1,870

Racna posuvu k BRB 4

Specidlné pro pouziti ve stisnénych prostorech jako napf. pfi vyrezavani
trubek z membranovych stén.

NAZEV 0BJ. C. KG

Racna posuvu k BRB 4 Ratna posuvu k BRB 4 790 086 127 0,420

Pruzinovy vyvazovac

Pro beztizné zavéseni strojd BRB pomoci vyvazovace. IdedIni pro sériovou praci!
‘ Pouziti vyvazovace umoznuje dosahovat optimalnich vysledkd opracovani diky
praci bez napéti, kterd nevyvolava unavu ani pri delSim pracovnim nasazeni a
} soucasné poskytuje vice bezpecnosti pro obsluhu (chrani stroj pred padem).

Zavésné oko pro vyvazovaé: K pourziti stroj& BRB spolu s vyvazovacem.
Timto zavésnym okem mohou byt dodatec¢né vybaveny stroje BRB do roku vyro-
by 10/2009. U novych typl je zavésné oko jiz obsazeno (od roku vyr. 11/2009).

Pruzinovy vyvazovac a zdvésné oko pro vyvazovac

NAZEV 0BJ.C. KG

Pruzinovy vyvazovac 832030002 3,800
Z3vésné oko pro vyvazovac pro BRB 4 790 086 310 0,270
Z3vésné oko pro vyvazovac pro BRB 2 790 085 310 0,185

TECHNIKA K UKOSOVANIi TRUBEK
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Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

Frézovaci hlavy k BRB 2 (svar V/Y)

Optimalizovana prace, rovhomérny a klidny fezny proces.

Vcetné prestavitelného drzaku na celni zarovnani. Frézovaci hlavy |ze
zaménovat stejné jako nozové hlavy a jsou dostupné pro rGzné uhly ukosu.
Frézovaci hlavy Ize dosadit na vSechny stroje (i starsiho roku vyroby).

Obsah dodavky:

+ 2 britové desticky (MFW-12-V/I-2, Obj. ¢. 790 086 060)
» 2 celistvé noze Tool Bit (Tool Bit R4.5-1, Obj. ¢. 790 085 390)

e 2 Srouby Torx

* 6 zavitovych kolikd
* 3 upevnovacich sroubech M5x16

NAZEV ROZSAH POUZITI 0BJ.C. KG

KIT1 ) KIT2 .

(IVNL.D MIN. - VNE.D (IVNL.D MIN. - VNE.D
MAX.) MAX.)
[MM] [INCH] [MM] [INCH]

Frézovaci hlava 30° 16 - 46 0.630 -1.810 - - 790 085 380 -
Frézovaci hlava 37,5° 16-36 0.630 - 1.420 - - 790 085 381 0,316
Frézovaci hlava 45° 16-33 0.630 -1.300 - - 790 085 382 0,330
Frézovaci hlava 30° = = 19-43 0.750 - 1.690 790 085 383 0,360
Frézovaci hlava 37,5° - - 19-39 0.750 - 1.540 790 085 384 -
Frézovaci hlava 45° - - 19-36 0.750 - 1.420 790 085 385 0,356

www.orbitalum.com

Frézovaci hlavy k BRB 2

Frézovaci hlavy k BRB 4 (svar V)

Frézovaci hlavy se 3-mi bFity pFinasi podstatné vyhody pfi téZzkém tfiskovém
obrabéni, napf. navafenych materiald. Frézovaci hlavy lze ménit stejné,
jako nozové hlavy. Jsou dostupné pro rGzné uhly Ukosu a lze je dosadit na
vSechny stroje (i starsiho roku vyroby).

Obsah dodavky:

« 3 britové desticky (MFW-12-V/I-2, Obj. &. 790 086 060, proti poptavce
také MFW-P-2, Obj. ¢. 790 038 314)

e 3 Srouby Torx

e je 3 upevnovacich sroubech M6x16

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

Frézovaci hlava k BRB 4

NAZEV ROZSAH POUZITI TLOUSTKASTENY  0BJ.C. KG
MAX.
[MM] [INCH]
Frézovaci hlava 30° vni. D 36 mm az vné. D 78 mm 10 0.394 790086 500 0,465
(1.417-3.071") ve 3 krocich s
rozteci po 5 mm (0.197")
Frézovaci hlava 45° vni. D 45 mm az vné. D 73 mm 10 0.394 790 086 459 0,515
(1.772-2.874") ve 2 krocich s
rozteci po 5 mm (0.197")
Nastavitelna rozpérka
Ke strojum BRB. Pomoci této nastavitelné rozpérky je u aplikaci na vymé-
nicich tepla zajisténo rovhomérné opracovani.
Dorazy jsou pruzne prestavitelné.
NAZEV 0BJ.C. KG
Nastavitelna rozpérka pro BRB 2 790 085 055 0,513
Nastavitelnd rozpérka pro BRB 4 790 086 045 1,285

TECHNIKA K UKOSOVANI TRUBEK

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

Nastavitelnd rozpérka

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING
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Tlakovzdus$na hadice s rychlospojkou

Chladici feznd kapalina KSS-TOP

Upina¢ do trubkovych kolen

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

Pfenosna jednotka pro upravu vzduchu DWE 10

PFimazavag, filtr, redukéni ventil od O do 10 bar, pritok az 2,6 m3/min.
Strana vstupu vzduchu: Celistova spojka 1/2" (DIN 3481).

Strana vystupu vzduchu: Rychlospojka 1/2".

Vhodné pro hadici obj. ¢. 790 093 061.

NAZEV 0BJ.C. KG
Prenosna jednotka pro Upravu vzduchu DWE 10 790 093060 4,200

Tlakovzdusna hadice s rychlospojkou

Ke spojeni stroje REB resp. BRB s pfenosna jednotkou pro upravu vzduchu
DWE 10.

Délka: 4 m. Vnitini prdmér: 19,1 mm. Strana vstupu vzduchu: Rychlospojka 1/2".
Strana vystupu vzduchu: Uhlové $roubeni 90° s rychlospojkou 4" a pFislusnym
protikusem k nasroubovéani do rukojeti REB/BRB.

NAZEV 0BJ.C. KG
Tlakovzdus$na hadice s rychlospojkou 790 093 061 2,000

Chladici fezna kapalina KSS-TOP

PIné synteticka, ve vodé rozpustna chladici kapalina prodluzuje Zivotnost
vyménitelnych bFitovych desticek. Vykazuje dobrou charakteristiku ochrany
proti korozi. Byla vyvinuta podle vodopravnich pozadavkd na pitnou vodu dle
pracovniho listu DVGW W521 (zavitorezné kapaliny pro instalace pitné vody)
a odpovida v zdsadnich bodech témto zadanim. Je bologicky dobfe odboura-
telnd (OECD 302 B).

NAZEV PROVEDENI 0BJ.C. KG
Chladici feznd kapalina KSS-TOP Rucni rozprasovac s 500 ml 790060 226 0,630
Chladici feznd kapalina KSS-TOP Kanystr pro Kanystrs10 | 790 060 227 11,000
dopliovani

Upinac¢ do trubkovych kolen

Pro REB 6. K obrabéni trubkovych kolen s vnitfnim prdmeérem 75 az 157 mm
(2.953" - 6.181").

Obsah dodavky:

* 1robustni prepravni kufr

e 1trn s upinacem do trubkovych kolen

* 1 pripravek pro ustaveni

» 8 upinacich sad po 3 kolicich pro rozsah prémeérd 75 - 157 mm (2.953" - 6.181")

NAZEV 0BJ.C. KG
Upina¢ do trubkovych kolen pro REB 6 kompletni 790 093 015 9,900

TECHNIKA K UKOSOVANIi TRUBEK

ARC-H a.s. Doudlevecka 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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Upinaci kliny jako zvlastni pfFislusenstvi
Pro zvét$eni rozsahu standardnich stroj& REB.

NAZEV POUZITI  VNITRNID VNITRNID 0BJ.C. KG
PRO TRUBKY  TRUBKY
[MM] [INCH]
Upinaci kliny jako zvl&stni pfislusenstvi  REB 6 155 - 166 6.102 - 6.535 790093 295 1,300 Upinaci kliny jako zvlastni pfislusenstvi
Upinaci kliny jako zvl&stni pfislusenstvi  REB 14 320 - 339 12.598 -13.346 790 094189 3,600
Upinaci kliny jako zvlastni pfislusenstvi  REB 14 331-350 13.031-13.780 790 094190 3,850

ID-Tracking pro REB 14

Modul REB ID-Tracking pro snimani vni. D slouzi k provadéni pfipravy
pro svar na tenkosténnych trubkach, velkych rozmérd, u nichZ se potie-
buje pfesné opracovani konce trubky a pfesna vyska otupeni.

Modul sniméa vnitini primér trubky. Silou pruziny je kompenzovana nekruho-
vitost trubky a tim je pri opracovani dosahovano rovnomeérné sirky otupeni.
S modulem ID-tracking je mozno provadét veskeré tvary pripravy pro svar tj.
pripravu pro svar V, Y nebo J.

ID-Tracking pro REB 14

Obsah dodavky:

« Modul ID-Tracking
* Uchyceni nastroje
* Navod k montazi

ROZSAH POUZITI [MM] [INCH]

Vnitfni D trubky 150 - 320 5.910 - 12.600

TlouStka stény max. 15 0.591

NAZEV 0BJ.C. KG
ID-Tracking pro REB 14 790 094 013 5,750

TECHNIKA K UKOSOVANI TRUBEK

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 65



<} orbitalum www.orbitalum.com Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

orbital | cutting + welding

Moznosti kombinovani nozovych drzaku WH a bfitovych
desticek MFW pro stroje REB a BRB

Nastroje na pripravu pro "svar "

NOZOVY DRZAK SROUB TORX VHODNA BRITOVA DESTICKA MFW
790 085234 WH 4-1 790 085 244 790 085031sR0
790 085 230 WH 5-1 790 093 224 790 085030sR 0,4
790 086 210 WH 12-1-H 20 mm 790 086 220 790 086 060sR 1,2
790 086 281 WH 12-1/ kratky 790 086 220 790 086 060sR 1,2
790 092 202 WH 15-1-H 20 mm 790 093 226 790093 037sR 0
790 092 204 WH 15-1-H 27 mm 790 093 226 790093 037sR 0
790 093 202 WH 30-1-H 20 mm 790 093 226 790093 033sR0
790 093 204 WH 30-1-H 27 mm 790093 226 790093 033sR0
790 093 410 WH 15-1-H 16.5-23 mm (pfestavitelny) 790 093 226 / 790 093 425 790093037sR 0

Ndstroje na pripravu pro "svar V" a "svar Y"

NOZOVY DRZAK SROUB TORX VHODNA BRITOVA DESTICKA MFW
790 085 236 WH 5-V-30° 790 093 224 790 085030sR 0,4
790 086 214 WH 12-V-30° 790 086 220 790 086 060 sR1,2
790 086 282 WH 12-V-30° / kratky 790 086 220 790086 060sR1,2
790 086 272 WH 12-V-35° 790 086 220 790086 060sR1,2
790 086 216 WH 12-V-37.5° 790 086 220 790086 060sR1,2
790 086 283 WH 12-V-37.5° / krétky 790 086 220 790086 060sR1,2
790 086 474 WH 12-V-45° 790 086 022 790 086 060sR1,2
790 093 462 WH 12-V-80° 790 086 220 790 086 060sR1,2
790 092 210 WH 15-V-30° 790 093 226 790 093 037 sR 0/ 790 093 047
790 092 216 WH 15-V-37.5° 790 093 226 790 093 037 sR 0/ 790 093 047
790092 218 WH 15-V-45° 790 093 226 790 093 037 sR 0/ 790 093 047
790092 212 WH15-V-60° 790 093 226 790 093 037 sR 0/ 790 093 047
790 093 468 WH 30-V-15° 790 093 226 790 093 033sR0/790093 043
790 093 476 WH 30-V/U-25° 790 093 226 790 093 033sR0/790 093043
790 093 210 WH 30-V-30° 790 093 226 790093 033sR0/790093 043
790 093 424 WH 30-V-32.5° 790 093 226 790 093 033sR0/790093 043
790 093 216 WH 30-V-37.5° 790 093 226 790 093 033sR0/790093 043
790093404 WH 30-V-45° 790 093 226 790 093 033sR0/790 093043
790093 470 WH 30-V-50° 790 093 226 790 093 033sR0/790093 043
790 093 472 WH 30-V-55° 790 093 226 790 093 033sR0/790 093043
Nastroje na pripravu pro "svar U"
NOZOVY DRZAK SROUB TORX VHODNA BRITOVA DESTICKA MFW
790 085 228 WH 5-U-20° 790 093 224 790 085030sR 0,4
790 086 208 WH 12-U-10° 790 086 220 790 086 060 sR1,2/790 086 064 sR 2
790 086 213 WH 12-U-15° 790 086 220 790 086 060 sR1,2/790 086 064 sR 2
790 086 224 WH 12-U-20° 790 086 220 790 086 060 sR1,2/790 086 064 sR2
790 086 476 WH 12-U-20° velkd upinaci plocha 790 086 220 790 086 060 sR1,2/790 086 064 sR2
790 086 212 WH 12-U-25° 790 086 220 790 086 060 sR1,2/790 086 064 sR2
790 093 408 WH 30-U-7° 790 093 226 790093 034sR5/790093 0355 R 2
790 093 220 WH 30-U-10° 790 093 226 790093 034sR5/790 0930355 R 2
790 093 474 WH 30-U-14° 790 093 226 790093 034sR5/790093035sR 2
790 093 468 WH 30-V/U-15° 790 093 226 790093 034sR5/790093035sR 2
790 093 218 WH 30-U-20° 790 093 226 790093 034sR5/790093035sR 2
790 093 478 WH 30-U-25° 790 093 226 790093 034sR5/790093035sR 2
NOZOVY DRZAK SROUB TORX VHODNA BRITOVA DESTICKA MFW
790 085 232 WH 5-ID-14° 790 093 224 790093039sR0,4
790093 406 WH 5-ID-14° 790 093 224 790093039sR0,4
790 086 218 WH 5-1D-45° 790 093 224 790086 061sR 0,4
790093400 WH 10-1D-5° / dlouhy 790 093 225 790093 0385sR0,8/790093041sR 3
790093 402 WH 10-ID-14° 790 093 225 790093 038sR0,8/790093041sR3
790 093 466 WH 10-1D-14° / 30 mm hl. 790 093 225 790 093 038sR0,8/790093041sR3
790 086 296 WH 10-1D-60° 790 093 225 790093 038sR0,8/790093041sR3
790 086 275 WH10-I1D-80° 790 086 220 790086 062sR 0,4
790 086 280 WH 12-1D-10° / od vni. D 50 790 086 217 790086 060sR1,2
790 093 494 WH 10-1D-45° 790 086 220 790093 040sR 0,8
790 093 493 WH 10-ID-30° 790 086 220 790093 040sR 0,8

Nastroje na obrabéni na vnéjSim priméru trubky

NOZOVY DRZAK SROUB TORX VHODNA BRITOVA DESTICKA MFW
790 086 276 WH10-AD-10° 790 086 220 790 086 062 sR 0,4
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Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni www.orbitalum.com <} orbitalum

orbital | cutting + welding

Rozsahy pouziti nozovych drzakl pro "svar U"

BRB 2 BRB 2 BRB 4 BRB 4 BRB 4 BRB 4 REB 6 REB14
T @12,7 Tm@19 Tm@19 Trn @ 32 Trn @ 32 Trn @ 32 Trn @ 40 T @63

Noz.hl. @ 51 Noz.hl. @ 51 Noz.hl. @ 68 Noz.hl. @ 68 Noz.hl. @ 90 Noz.hl. @120 Noz.hl. 3183 Noz.hl. @ 375
M ni prdmér pfi tloustce peralmm

mm IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin.
[mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm]
15 38 2 - - - - - - 04 34 159 49 30 65
790093220 [wH30-U-10° | - [ - - - - - - - - 58 34 11 49 313 65
790093 474 [wrz0-u-10 | - [ - - - - - - - - 58 3 m 49 W6
[ 790 093 468 | wH30-v/u-1o | - [ - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
790093218 | wH30-U20° [ - [ - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
790093478 | wH30-U25° | - [ - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
790093408 | wH30-U7> | - [N - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
[ 790 086 208 [wHi2-u-10° | - [ - - 2 2 - - S4 4 84 M W 49 0 6
790 086 224 [wh12-U-200 | - [ - - ) 21 - - 54 34 84 34 147 9 30 6
790086212 [wHi2-u-25° | - [ - - 3 2 - - 54 34 84 34 W 49 30 65

Rozsahy pouziti nozovych drzaku pro vnitfni obrabéni

BRB2 BRB 2 BRB 4 BRB 4 BRB 4 BRB 4 REB 6 REB 14
Zahlubovani/vnitini obrabéni T 012,7 Tn@19 Tno19 Trn @ 32 T @32 T @32 Trn 0 40 Trn @ 63
Noz.hl. @ 51 Noz.hl. @ 51 Noz.hl. @ 68 Noz.hl. @ 68 Noz.hl. @90 Noz.hl. @120 Noz.hl. 9183 Noz.hl. @ 375

Vnitini pramér, ktery Ize obrabét (bezpeény odstup 0,5 mm od trnu)
Nazev IDmax. IDmin. [Dmax. [Dmin. IDmax. IDmin. [Dmax. I[Dmin. IDmax. IDmin. IDmax. I[Dmin. [Dmax. IDmin. IDmax. D min.
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]

_ID-14° /
790 085 232 WH 5-1D-14° 38 27 38 36 55 36 55 42 77 42 107 42 159 53 320 92

- - - = - - - = 72 59 105 6l 159 U 320 95
- - - - - - = - 72 59 105 61 159 7 320 95
- - = = - - - = 60 39 96 43 159 60 320 92
- - = = - - - = 61 53 105 6l 159 78 320 101

159

37

58 320 92

790 086 218 | WH 5-1D-45° 40

Rozsahy pouZiti nozovych drzaki pro obrabéni trubkovnice

790 086 275 4 37 41 43 58 43 58 56 80 56 110 56 159 64 320 92

*

Pti prdméru 20 mm: max. $. tkosu 4 - 5 mm

Zkratky:

WH  =Nozovy drzak [Werkzeughalter]
WZT =Nozovd hlava [Werkzeugtrager]

ID = Vnitini prdmér [Innendurchmesser]
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D 4 orbitalum www.orbitalum.com Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni
orbital |

tal | cutting + welding

Délka pera pri pouziti drzaku pro ¢elni zarovnavani
790 092 202 / 790 093 202 resp. 790 086 210

MFW 12-V/I-2- MFW 30-U-4- MFW 30-U-4-
R1,2 R2 R5
790 086 060 790 093 035 790 093 034

Délka pera (X1)

WH 5-U-20° - = -
WH 30-U-20° - 1.4 mm 0 mm
WH 30-U-10° - 25mm 0,5 mm
WH 30-U-7° - 38mm 1.1 mm
WH 30-U-14° - 23mm omm
WH 30-U-25° - 11mm 0mm
WH 12-U-10 1.5 mm - -
WH12-U-25° 15mm - =

Délka pera pfri pouziti drzaku pro ¢elni zarovnavani
790 093 410 (prestavitelny)

MFW 12-V/I-2- MFW 30-U-4- MFW 30-U-4-
R1,2 R2 R5
790 086 060 790 093 035 790 093 034

Délka pera (X1)

WH 30-U-7° 1-7mm
WH 30-U-10° - 0-6mm 0-3mm
WH 30-U-14° - 0-6,5mm 0-1mm
WH 30-U-20° - 0-5mm 0-35mm
790 093 478 | WH 30-U-25° - 0-5mm 0-1mm
WH 12-U-10° 0-5mm = -
WH 12-U-20° 0-5mm - -
WH 12-U-25° 0-5mm = =

Zkratky:

WH = Nozovy drzak [Werkzeughalter]
WZT =Nozovd hlava [Werkzeugtrager]

ID = Vnitfni prdmér [Innendurchmesser]

0-25mm

o/ Uhel tikosu
dany uhlem nozového drzaku

Q

R / Radius
dany polomérem na bfitové desticce

X1/ Délka pera
od konce trubky k za¢atku radiusu
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