Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

www.orbitalum.com

GFX 3.0, GFX 6.6

Stroje k déleni a ukosovani trubek

Inovativni pily od firmy Orbitalum Tools k déleni a Ukosovani trubek a k odfezavani

trubkovych oblouk( (také z tenkosténné nerez oceli) radové za sekundy. Optimalni priprava

pro automatizovany svarovaci proces! GFX je vykonna a kompaktni pila malé hmotnosti,

kterd se snadno ovlada - presvédcete se také Vy o mnoha vynikajicich vlastnostech tohoto

stroje.

Rada GFX: Snadno se
obsluhuje, stroje jsou
vykonné a kompaktni!
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Nase fada GFX je idedlni k déleni tenkostén-
nych trubek. Diky robustni konstrukci maji pily
dlouhou Zivotnost a jsou velmi hospodarné;
dlouhd Zivotnost nastroji kromé toho zvysuje
produktivitu.

Nase fada GFX je velmi nendro¢na na udrzbu a je
piizniva pro servis a umoznuje velky rozsah pou-
Ziti. Materidly, které |ze obrdbét jsou nelegované,
nizkolegované a vysokolegované oceli, nerez
oceli, barevné kovy a slitiny hliniku a titanu.

Mezitim se stalo pro pily na trubky ORBITALUM
charakteristickym, Ze si Ize pohodIné oznacit
misto fezu na trubce laserovou ryskou.

Druhd poloha pilového kotouce umoznuje odfeza-
van{ trubkovych obloukd.

Vlykonny motor je vybaven ochranou proti preti-
zeni a také ergonomickymi rukojetmi a dodava se
ve variantach pro napéti 230 V, 50/60 Hz nebo
120V, 50/60 Hz.
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Kolmé opracovani, bez otfepu a
/ zastudena
‘ Upinani bez deformace i u tenkostén-
Q nych trubek

Dobra manipulace diky malé hmot-
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Jkosovani konc(i trubek soubézné s
délici operaci nebo samostatné
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]% Zvysena produktivita

Nendrocné na tidrzbu

.,\
\,,. Setrné k Zivotnimu prostredi a s dlou-

hou zivotnosti

Druha pozice pilového kotouce, ve
které Ize odfezdvat trubkova kolena

IdedIni pro systém "Pressfitting”
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+ Ergonomicky umisténé kolec¢ko pro nastaveni
otacek

+ Konektor tvofeny Sroubovaci rychlospojkou:
Jednoducha a pohodIna vyména kabelu

+ GFX 3.0 Ize namontovat pfimo na pracovni stdl

Kabel propojeny Sroubovacim konektorem umoz-
nuje jednoduchou a pohodinou vymeénu ¢asti s
oto¢nou spojkou.

Oblasti pouziti lezi hlavné v potravinafském, na-
pojovém, farmaceutickém a chemickém prdmyslu.

DALSi PREDNOSTI:

+ Optimalni odchod tfisek diky konstrukci
svérdku

+ Ocelové hladké upinaci celisti

+ Integrovand laserovad ryska oznacujici misto
fezu

+ Optimalné ergonomicka rukojet motoru

+ Pohon o vysokém vykonu (1.200 W) s regulaci
otacek k délenf nejriiznéjsich materiald

+ Elektronickd ochrana proti pretizeni se zabudo-
vanym hlidanim teploty a tachoregulaci

+ Zvysena Zivotnost nastrojl diky novému
pohonu GF10
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Druhé pozice pilového ko- Ocelové hladké upinaci Integrovand laserova ryska Vykonny motor s ochraou Véetné maziva na pilové Kolmé opracovani bez
touce, ve které |ze odfezdvat  Celisti a sada vlozZek z nerez oznacujici misto fezu na proti pfetizeni a ergonomic- kotouce GF TOP otfepu - idedIni pro pouziti
trubkova kolena oceli trubce kymi rukojetmi na systém "Pressfitting”
ROZSAH POUZITI GFX 3.0 GFX 6.6
Obj. ¢. [230V] 790144001 790146 001
[120V] 790144002 790146 002
Vnéjsi D trubky [mm] 6,0-78,0 21,3-168,3
[inch] 0.236 - 3.071 0.838-6.659
TlouStka stény [mm] 0,8-70 0,8-70
finch] 0.031-0.275 0.031-0.275
Vnitini D trubky min. (pilovy kotou¢ D 63/2.248") [mm] 0 23,0
finch] 0 0.905
Vnéjsi D trubky (pilovy kotou¢ D 63/2.248") [mm] 6,0-78,0 24,6 -168,3
[inch] 0.236 - 3.071 1.008 - 6.659
Vnitini D trubky min. (pilovy kotou¢ D 68/2.677") [mm] 0 18
[inch] 0 0.708
Vnéjsi D trubky (pilovy kotou¢ D 68/2.677") [mm] 6,0-73,0 21,3-168,3
finch] 0.236 - 2.874 0.838-6.659
Vnitini D trubky min. (pilovy kotou¢ D 80/3.149") [mm] - 6,0
[inch] - 0.236
Vnéjsi D trubky (pilovy kotouc¢ D 80/3.149") [mm] - 21,3-156,0
[inch] - 0.838-2.205
Materily trubek Nelegovand, nizkolegovand a v ysokolegovand ocel, uslechtila GFX3.0,GFX 6.6

ocel, nerez ocel, barevné kovy, slitiny hliniku, titanu, kompozity
a uméla hmota

TECHNICKE UDAJE GFX 3.0 GFX 6.6

Rozméry (bxtxh) [mm] 570 x 330 x 280 575 x 350 x 671
finchl  22.44x12.99 x 11.02 22.64 x13.78 x 26.42

Hmotnost véetné svérdku [kg] 28,5 74,4
[Ibs] 62.83 164.02

Vykon [W] 1200 1200

Trida ochrany [tFidy] Il Il

Plynula elektronicka regulace otacek a ochrana proti samo- [ot/min] 30 - 200 30-200

volnému rozbéhu

Provedeni (jednofdzovy stfidavy elektromotor) [V,Hz] 230V, 50/60 Hz EU 230V, 50/60 Hz EU
[V,Hz] 120 V,50/60 Hz US 120V, 50/60 Hz US

Urover vibraci (EN 50144) [m/s?] <25 <25

Uroven akustického tlaku na pracovisti (EN 23741) [dB (A)] 79,7 79,7

OBSAH DODAVKY GFX 3.0 GFX 6.6

Stroj k déleni a Ukosovani trubek Ks 1 1

Prepravni bedna ze dfeva Ks 1 1

Pilovy kotou¢ (obj. ¢. 790 ...) Ks 1 (..041035) 1(..042064)

Rychloupinaci deska bez Sroubovych svérek* Ks - 1

Vlozek z nerez oceli** Sada 1 1

Laserovd ryska s upeviiovacim Sroubem*** Ks 1 1

Néradi Sada 1 1

Maziva na pilové kotouce GF TOP (obj. ¢. 790 060 228) Tuba 1 1

Névod k obsluze a seznam nahradnich dild Sada 1 1

Technické udaje jsou nezavazné. Neobsahuji 7adnd ujisténi o vlastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase vseobecné prodejni podminky.

* Stroj GFX 3.0 je mozno namontovat bez rychloupinaci desky pfimo na pracovni stdl. Jako opci Ize dodat rychloupinaci
desky se Sroubovymi svérkami pro stroje GFX 3.0 a GFX 6.6.

** Pfidodani jsou uz namontovany na hladkych celistech stroje GFX.

***Laserovou rysku je nutno pred zahajenim provozu namontovat na stroj GFX.
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