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Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni www.orbitalum.com

GF 4, GF 6 (AVM/MVM)

Stroje k déleni a ukosovani trubek

Pila pro precizni fez v trvani nékolika sekund. Uz 40 rokl sazi vyrobci zafizeni v primyslovém
opracovani trubek na standard, ktery prosazuje firma Orbitalum: Od prdmyslu chemického,
biotechnologického, farmaceutického, potravinadrského a prdmyslu napojld pres energeticka

zafizeni az po stavbu lodi.

Rada GF stanovuje novd méfitka v orbitalnim
opracovani trubek! Pocetné inovativnf funkce
Vam spolu's ergonomickym designem pfindsi
vyraznéprednosti v primyslové pfipravé vyroby
potrubnich systéma
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Zakladnimi pfedpoklady pro produktivni

a kvalitativné vysoce hodnotné svafovani
trubek automatizovanou orbitalni spojovaci
technikou jsou precizni, kolmé fezy bez otfepu
a také perfektni tikosovani konce trubky. PFi
jednoduchém ovladani, fezem trvajicim fadové
sekundy opracovava fada GF trubky z vysoce
pevnych oceli (nerez), nizkolegovanych a
nelegovanych oceli, litin, plastti a nekovovych
materidlti metodou planetového fezani. Pevné
upnuti se pfi tom provadi bez jakékoliv defor-
mace obrobku.

Jako opci mlize uzivatel vedle ¢isté rucniho
ovladani volit mezi modulem pro ru¢ni (MVM) a
automaticky (AVM) posuv. Ten posledni optima-
lizuje vysledek fezani, zvysuje zivotnost nastroje,
snizuje fyzickou zatéz obsluhy. Vysledek: max.
bezpecnost a produktivita.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schttler-Str.17 78224 Singen Deutschland
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DALSi PREDNOSTI:

+ Vcetné nerez vlozek do upinacich celisti pro
zabranéni vzniku kontaktni koroze

+ Varianty s modulem posuvu AYM nebo MVYM
pro automaticky nebo mechanizovany délici
fez, tim mensi fyzické zatizeni uzivatele

+ Blokovani otdcivého pohybu chréni pfed nedo-
volenym pouzitim a kradezi

+ Optimalné ergonomickd rukojet motoru, coz
trubkovych kolen bez pfestavby stroje

+ Integrovana laserova ryska oznacujici misto fezu

« Otoc¢né upfnaci celisti k délenf kratkych kusd
trubek a ke zkraceni vylozeni trubek mensich
primérd (pouze pro GF 4)

+ Multifunkeni kli¢ pro vesSkeré sefizovani stroje

« Optimalizovany rozsah otacek (40-215 ot/min),
idedIni k déleni velmi obtizné obrobitelnych
materialt (Hastelloy®, P91, atd.)

+ Konektor tvoreny Sroubovaci rychlospojkou: jed-
noduchd a pohodInd vyména napajeciho kabelu

Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

Kolmé opracovani, bez otfepu a
zastudena

Systém upinani tenkosténnych a
tlustosténnych trubek nezpusobujici
deformace

Optimalni pfiprava pro automatizova-
ny svarovaci proces

A

Robustni konstrukce se silnym poho-
nem

Jedinecny, automatizovany proces
obézného déleni

Ukosovani koncii trubek soubézné s
délici operaci nebo samostatné

Vysoka hospodarnost, zvySena pro-
duktivita

Dlouha Zivotnost nastroju

Antracitové zabarvené, povlakované
komponenty maji lepsi kluzné vlastnosti a
poskytuji lepsi ochranu proti korozi

+ Optimalizovany kryt pilového kotouce chrdnf
pfed odletujicimi tfiskami; kryt pilového
kotouce je u typu GF 4 s otvorem pro ocelové
méfitko k odmérovani délky trubky.

VARIANTY POSUVU:

Stroj k déleni a ukosovani trubek s modulem pro
automaticky posuv AVM*: Inteligentni fizeni
AVM hlida pribézné silu posuvu v zavislosti na
potfebném vykonu. Po skonceni délici operace se
AVM automaticky vypne. Necekany rozbéh stroje
po obnoveni pferuseného napajent je blokovan
pojistkou.

Stroje k déleni a ukosovani trubek s modulem
pro rucni posuv MVM*: Pridavny modul na stroji
usnadnuje opracovani trubek tim, Ze posuv je
vyvozovan rucné, ovladanim rucniho kolecka.
Takto je otocné téleso vedeno plynulym pohybem
kolem trubky, pohodIné a s minimalnim vynalo-
zenim sily.
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Varianty s mo-
dulem posuvu
AVM nebo MVM

ROZSAH POUZITI
Obj. ¢.

Vnéjsi D trubky
Tlous$tka stény v zavislosti na materidlu**

Vnitfni D trubky min. (pilovy kotou¢ D 63 mm)
Vnitfni D trubky min. (pilovy kotou¢ D 2.480")

Vnitfni D trubky min. (pilovy kotou¢ D 68 mm)
Vnitfni D trubky min. (pilovy kotou¢ D 2.677")

Vnitfni D trubky min. (pilovy kotou¢ D 80 mm)
Vnitfni D trubky min. (pilovy kotou¢ D 3.150")

Vnitfni D trubky min. (pilovy kotou¢ D 100 mm)
Vnitfni D trubky min. (pilovy kotou¢ D 3.937")

Materidly trubek

TECHNICKE UDAJE
Vykon

Vykon AVM

Plynuld elektronickd regulace otacek a ochrana
proti samovolnému rozbéhu

Otdcky otocného télesa s AVM

Kroutici moment oto¢ného télesa max. s AVM
Trida ochrany

Uroven akustického tlaku na pracovisti cca
Uroven vibraci (dle DIN EN 28662, ¢ast 1)
Jisténisité

Rozméry (bxtxh)

Hmotnost stroje cca***
Provedeni (jednofdzovy stfidavy elektromotor)

0BSAH DODAVKY

Stroj k déleni a Ukosovani trubek

Prepravni bedna

Nerez viozky do upinacich celisti

Pilovy kotou¢ (obj. ¢. 790 ...)

Montdzni deska

Laserova ryska s upeviovacim Sroubem****
Naradi

Maziva na pilové kotouce GF TOP (obj. ¢. 790 060 228)
Specidlni prevodovy olej (obj. ¢. 790 041 030)
Névod k obsluze a seznam nadhradnich dilt

Technické udaje jsou nezavazné. Neobsahuiji
7&dnd ujisténf o vlastnostech. Zmény vyhrazeny.
Plati nase vseobecné prodejni podminky.

Modul pro automaticky resp. ru¢ni
posuv AVM/MVM je pii dodani jiz
namontovan na pile na trubky.

** Automaticky vedeny prinik sténou
trubky. Vétsimi tloustkami stény Ize
proniknout ru¢né vedenym pfisuvem
nebo dalsim délicim fezem (v zavislosti
na priméru pilového kotouce).

Hmotnost bez obalu a pfislusenstvi.

Laserova ryska je pfi dodani uz na GF
4 (AVM/MVM) namontovand; u GF 6
(AVM/MVM) se laserovd ryska dodava
oddélené a musi byt na stroj namonto-
vana pred jeho uvedenim do provozu.
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Multifunkéni kli¢ pro ves-
keré sefizovdni stroje

Qto¢né upinacf celisti pro praci s
tenkosténnymi a tlustosténnymi
trubkami (pouze pro GF 4)

Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

GF 6
790143001
790143002
21,3-168,3
0.839 - 6.626
1,5-15

0.059 - 0.591

Integrovand laserova
ryska oznacujici mis-
to fezu na trubce

GF 6 AVM*
790143 0m
790143 012
21,3-168,3
0.839 - 6.626
1,5-15
0.059 - 0.591
30

1.181

25

0.984

13

0.512

0

0

GF 6 MVM*
790143 021
790143022
21,3-168,3
0.839 - 6.626
1,5-15
0.059 - 0.591
30

1.181

25

0.984

13

0.512

0

0

Uslechtild ocel (libovolny obsah Cr a Mo); uslechtild ocel nerez (libovolny obsah Cr a Mo); uslechtild ocel (Cr <12% a Mo < 2,5%; Cr < 20% a
Mo = 0%): oceli k cementovdni, rychlofezné oceli, oceli k zuslechtovani, oceli na valivd loZiska, nastrojové oceli; cerné a pozinkované ocelové
trubky; bézna konstrukeni ocel; zihané litinové trubky (Seda litina s kulickovym grafitem); hlinik; mosaz; méd:; plasty (PE, PP, PVDE, PVC)

GF 4 GF 4 AVM* [
[230V] 790142001 790142 01 790142 021
[120V] 790142002 790142 012 790142 022
[mm] 12-120 12-120 12-120
finch] 0.472 - 4.724 0.472 - 4.724 0.472 - 4.724
[mm] 1-9 1-9 1-9
finch] 0.039 - 0.354 0.039 - 0.354 0.039 - 0.354
[mm] 21 21 21
finch] 0.827 0.827 0.827
[mm] 16 16 16
finch] 0.630 0.630 0.630
[mm] 4 4 4
[inch] 0.157 0.157 0.157
(mm] - - -
finch] - = =
GF 4 GF 4 AVM* GF 4 MVM*
[kw] 18 1,9 1.8
[hp] 2.41 254 2.41
[kw] - 0,05 -
[hp] 0.07
[ot/min] 40 - 215 40 - 215 40 - 215
[ot/min] - 01-39 -
[Nm] - 101 -
[tiidy] I (DINEN 60745-1) I (DIN EN 60204-1) Il (DIN EN 60745-1)
[dB(A)] 79 79 79
[m/s?] <25 <25 <25
[A] 16 16 16
[mm] 480 x 325 x 680 480 x 325 x 810 480 x325x 780
[inch]  18.9x12.8x26.8 18.9x12.8x31.9 18.9x12.8x30.7
[kg] 55,0 64,5 60,0
[Ibs] 1212 142.2 132.2
[V,Hz] 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz
120V, 50/60 Hz 120V, 50/60 Hz 120V, 50/60 Hz
GF 4 GF 4 AVM* GF 4 MVM*
Ks 1 1 1
Ks 1 1 1
Ks 1 1 1
Ks 1(..042064) 1(..042064) 1 (..042064)
Ks 1 1 1
Ks 1 1 1
Sada 1 1 1
Tuba 1 1 1
Lahev 1 1 1
Sada 1 1 1

GF 4 AVM

ARC-H a.s. Doudleveckd 17 301

38 Plzen Tel.:

GF 4 MVM

+420 377 221

GF 6
1.8
2.4

40 - 215

II'(DIN EN 60745-1)
79

<25

16

574 x 352,7 x 920
22.6x13.9x36.2

92,7
204.4

230V, 50/60 Hz
120 V, 50/60 Hz
GF 6

1
1
1
1(..043018)
1
1
1
1
1
1

GF 6

145

Fax: +420 377 227 918

GF 6 AVM*
1.9

2.54

0,05

0.07

40 - 215

0.3=85

353

| (DIN EN 60204-1)
79

<25

16

574 x 352,7x 972
22.6x13.9x38.3

101,7
224.2

230V, 50/60 Hz
120V, 50/60 Hz
GF 6 AVM*

1
1
1
1 (..043018)
1
1
1
1
1
1

GF 6 AVM

arc@arc-h.cz

GF 6 MVM*
1,8
2.41

40 - 215

II'(DIN EN 60745-1)
79

<25

16

574 x 352,7 x 920
22.6x13.9x36.2
97.8
215.6

230V, 50/60 Hz
120V, 50/60 Hz
GF 6 MVM*

1
1
1
1 (..043018)
1
1
1
1
1
1

GF 6 MVM

www.arc-h.cz



