X5 FastMig
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RYCHLEJSI SVAROVANI,
LEPSI KVALITA

Piekonejte vyzvy svafovani oceli Automatické nastaveni optimalnich
a uSetiete ¢as a penize pfi nasled-

parametr(i svafovani je rychlé,

ném zpracovani. Stabilni kontrola snadné a precizni. Graficky 5,7"TFT
oblouku a pfesné zapalovani displej uvitaji jak zkuSeni odborni-

vytvareji kvalitni svary s mensim ci na svafovani tak novi talenti.
rozstfikem, rychleji nez dfive.

BEZPECNY

FLEXIBILNI NASTAVEN{
PROVOZ

ZARIZENI
X5 FastMig se bezproblémové
pfizptisobuje riznym svafovacim
aplikacim a pracovnim prostiedim.
Siroké nabidka pFislusenstvi zlep-
Suje kvalitu a ergonomii svafovani
a zefektiviiuje vyrobni procesy.




Mimoradna produktivita obloukového svarovani

Zatzijte svafovani oceli s novou generaci X5 FastMig, primyslo-
vym vice procesnim svafovacim systémem vyvinutym spole¢-
nosti Kemppi ve spolupréaci s profesiondlnimi svéafeci. X5 Fast-
Mig, ktery je k dispozici v modelech 400A a 500A, je univerzalni
,tovdrna“ na obloukové svafovani, ktera je postavena na ener-

geticky dc¢inné invertorové technologii. Spolehlivé zapalovani
bez zkratu (Touch Sense Ignition) sparované se specidlnimi pro-
cesy Wise minimalizuje rozstfik a vytvafi vysoce kvalitni svary,
na které se mizZete spolehnout.

FLEXIBILITA A EFEKTIVITA

Jasny graficky panel se snadno ovlada. Vyvazené svafovaci
hotaky Flexlite GX s vynikajicim chlazenim jeSté vice zvySuji
zézitek ze svafovani. Modularni nastaveni a Siroka Skéla pfi-
sluSenstvi ptinaseji flexibilitu a efektivitu vyrobnim procesiim
svarovani.

POSTAVENO PRO MAXIMALNI ZIVOTNOST

Vyrobeno ve Finsku, X5 FastMig zafizeni je vyrobeno tak, aby
vydrZelo. Robustni, vstfikovany plastovy obal chrani zafize-
ni pred vnéj§imi ndrazy a naroénymi pracovnimi podminkami.
Konstrukce podavace dratu s hornim usazovanim civek dratu
zajistuje ergonomii a bezpecnost pii vyméné velkych civek sva-
fovaciho drétu.

Jedinecny zazitek ze svarovani

Snadné poufZiti je devizou X5 FastMig. Moznosti panelu berou
v lvahu rizné potieby a preference svarecl. Provozni zaklady
pouzivani se rychle osvojite, béhem pouhych 10 minut. Robustni
tlacitka na podavacCi dratu Ize ovlddat bezproblémové i se silny-
mi svafovacimi rukavicemi.

Vynikajici ovladatelnost vede ke zvySeni cenného ¢asu hofeni
oblouku, zejména ve vyrobach, které zaméstndvaji externi pra-
covniky a kde je svafovaci park sdileny.

AUTOMATIZOVANA PRESNOST

Graficky panel TFT s GhlopFi¢kou 5,7, ktery je odolny proti nara-
z(im, zobrazuje vSechny potiebné informace jasné bez zkratek.
Parametry svafovani se nastavuji automaticky pouze dpravou
rychlosti posuvu drétu. K dispozici jsou pamétové kanaly pro
pfizplsobeni a uloZeni osobnich nastaveni.

Kromé automatického nastaveni parametrd je k dispozici také manudini panel s tradiénim ovlddanim dvéma knofliky.
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Vynikajici vlastnosti oblouku
pro riizné svafrovaci aplikace

X5 FastMig je vSestranny priimyslovy svafovaci systém vhodny
pro svafovani MIG / MAG, DC TIG a MMA a drazkovani. Touch
Sense Ignition, ktery je sou¢asti standardni vybavy, zajistuje
rychlé a pfesné bezzkratové zapalovani a minimalizuje rozstfik.
Zapalovani je déale optimalizovano pfidavnymi parametry spe-
cifickymi pro svafovaci program. Upravy jsou provadény rychle
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v redlném Case, protoZe ovladani oblouku pfesné rozpoznava
skute¢nou rychlost posuvu dratu.

K ndro¢nym svafovacim aplikacim Ize jednoduse vyuZit special-
ni procesy Wise, které byly vyvinuty s vice nez 70 lety zkuSenos-
ti v oblasti obloukového svafovani.

MENE ROZSTRIKU PRI SVAROVANI

WiseSteel FeSi vyzvy snizeni rozstfiku pomoci globularniho ob-
louku, tj. stfidanim zkratového a sprchového oblouku. Pfi pfe-
nosu zkratem adaptivné zlepSuje stabilitu oblouku a poskytuje
lep§i moznosti svafovani oceli mimo polohu. Zkratovy presun
kovu zlepSuje stabilitu oblouku a poskytuje lepSi moZnosti sva-
fovani oceli v poloze. Mikropulzovani v oblasti sprchového pre-
nosu kovu vyrazné zvySuje postupovou rychlost.

VYSSI RYCHLOST SVAROVANT

WiseFusion vytvafi Gzky a energeticky koncentrovany oblouk,
ktery umoziuje svafovani vyrazné vy$Si rychlosti bez rizika
neprovareni. WiseFusion je az 0 30 % rychlej$i nez konvenéni
synergicky 1-MIG a pulzni MIG a také usnadfiuje kontrolu sva-
rové |azné pfi svafovani v polohdch. Adaptivni regulace délky
oblouku eliminuje potfebu neustale Gpravy parametrd.

INTELIGENTNI SVAROVANI DO UZKYCH PROSTOR

Zmen$eni dhlu rozevieni mbze vyznamné zvysit efektivitu
a produktivitu svafovéni téZkych kovovych konstrukci. Reseni
Kemppi, Reduced Gap Technology (RGT), umoZiiuje spolehli-
vé a efektivni svafovani v lzkych mezerdch bez potieby spe-
cidlniho vybaveni nebo pfislusenstvi pro tloustky materialu az
30 mm.

WISEPENETRATION+

je dileZity pro umoznéni pouZiti RGT s X5 FastMig. Tato funk-
ce zajistuje provafeni bez ohledu na zménu délky vyletu dratu
a udrZuje svafovaci proud konstantni a stabilizovany za v3ech
situaci aktivnim nastavenim posuvu drétu.
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OPTIMALIZOVANA KONTROLA OBLOUKU

Pfesné zapalovani X5 FastMig a stabilni kontrola oblouku vytvéreji
vysoce kvalitni svary. Nejnovéjsi dostupna technologie zapalovani,
Touch Sense Ignition, je souédsti standardni vybavy vSech dostupnych
modeld. Minimalizuje rozstiik a sniZuje potfebu néslednych vicepraci.
Rizeni oblouku Ize déle optimalizovat volitelnymi svafovacimi programy
a specialnimi procesy Wise

SNADNE K NAUCENI

Graficky 5,7 "TFT displej s automatickym nastavenim parametr(i uvitaji
zkuSeni profesionalové i novi talenti. Ovladani se lze snadno naudit, béhem
pouhych 10 minut. K dispozici je také manudlini panel se dvéma knofliky.

VYBORNA ERGONOMIE PRI SVAROVANI

Svafovaci hofaky Flexlite GX disponuji flexibilnim svazkem a ,kuli¢kovym”
kloubem, coZ sniZuje zatizeni na svafeCové zapésti. Inovativni dchop
zvySuje pohodli pfi svafovani. Efektivnéj§i chlazeni, prodluZuje Zivotnost
spotfebniho materidlu. Dalkové ovladani GXR10 umozfiuje nastaveni
parametr(i pfimo z hofédku.

SNADNA VYMENA CIVEK DRATU

Ergonomicky navrZeny podava¢ drdtu s hornim usazovanim civek dratu
Setfi misto a zvySuje bezpe€nost prace pfi vyméné civek dratu. Lze jej
také zavésit a nastavit do nékolika riznych Ghld pro snadny pfistup, a to
i v dudIni modifikaci. Vnitfni struktury rukojeti jsou navrzeny, aby udrZely
docasné zavéSeni pfi jefdbovych pfesunech.

POSTAVEN PRO MAXIMALNI ZIVOTNOST

Svafovaci systém je chranén robustnim plastovym plastém vstfikovanym
do formy, ktery maximalné absorbuje pfipadné ndrazy z okoli. Graficky
displej podavace dratu je odolny proti ndraziim a vydrzi ndroéné podminky.

MODULARNI FLEXIBILITA

Siroka nabidka pFislusenstvi X5 FastMig zahrnuje riizné druhy pfepravnich
jednotek, délkové ovladéni a propojovaci kabely riiznych délek. Ctyfkolovy
vozik je vybaven mechanismem, ktery umoZiuje bezpe¢né naklddani
plynové ldhve na Grovni podlahy bez dal$iho zvedani.

POROZUMENI VYTVARI HODNOTU

X5 FastMig Ize snadno pfipojit ke cloudové sluzbé WeldEye, kterd nabizi
automatizované procesy pro kontrolu kvality, analyzu vyroby a spréavu
svafovacich projektd. Software také poskytuje stoprocentni sledovatelnost
pro kazdy vyrobeny svar.

ENERGETICKY USPORNE CHLAZENI

Dynamické chlazeni plynem a vodou zaji$tuje optimélni regulaci teploty
a energetickou G¢innost. V zavislosti na Grovni a délce svafovaciho vykonu
reguluji ventilatory proudéni vzduchu a dobu chodu motoru chladice
mezi 15 sekundami a 4 minutami, coZ snizuje spotiebu elektrické energie
a minimalizuje hladinu hluku.







X5 ZDROJ 400 500
Sitové napéti 3~ 50/60 Hz 380..460 V £10 % 380..460 V +£10 %
Vystup pfi +40 °C 60 % ED 400 A 500 A
100 % ED 350 A 430 A
Rozsah svafovaciho proudu a napéti  MIG 15 A/12V ... 400 A/42 V 15A/10 V... 500 A/47 V
MMA 15A/10 V... 400 A/42 V 15 A/10 V... 500 A/47 V
TIG 15 A/1V ... 400 A/42 V 15 A/1V ... 500 A/47V
Rozsah provozni teploty -20..+40 °C -20..+40 °C
Rozsah teploty skladovani -40..+60 °C -40...+60 °C
EMC tfida A A
Stupefl ochrany IP23S IP23S
Rozméry Dx S x V 750 x 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm
Hmotnost bez pFisluSenstvi 39.0 kg 39.5 kg
Pfipojeni hofaku Euro Chladici vykon pfi 1 [/min 11 kW

Mechanismus podavani
Primér kladek

4-kladkovy, single-motor
32 mm

Doporuéend chladici kapalina
Obsah nadrzky

MGP 4456 (Kemppi mix)
4]

Plnici material Fe 0.8 2.0 mm Rozsah provozni teploty -10...+40 °C
$s0.82.0 mm (s doporuéenou chladici
Mc/Fc 0.8 2.4 mm kapalinou)
AI'0.8 2.4 mm Rozsah teploty skladovéni -40..+60 °C
Rychlost podavani 0.5..25 m/min EMC tfida A
MaximdIni hmotnost civky 20 kg Stupefi ochrany 1P23S
Maximalni primér civky 300 mm (je-li nainstalovano)
Maximalni tlak ochranného plynu 0.5 MPa Hmotnost bez pfisluSenstvi 14.3 kg
Rozsah provozni teploty -20..+40 °C
Rozsah teploty skladovéani -40..+60 °C

EMC tfida A

Stupef ochrany IP23S
Rozméry Dx Sx V 650 x 230 x 410 mm
Hmotnost bez pfisluSenstvi 10.9 kg

X5 FASTMIG MANUAL X5 FASTMIG SYNERGIC

Podava¢ X5 Podava¢ 300 Manual X5 Podavac 300 Auto
Zdroj X5 Zdroj 400 X5 Zdroj 400
X5 Zdroj 500 X5 Zdroj 400 WP*
X5 Zdroj 500
X5 Zdroj 500 WP*
Svafovaci procesy MIG 1-MIG
MMA TIG
Drazkovéani MIG
MMA
Drazkovani

Wise procesy**

*Obsahuje WiseSteel specidlni procesy a X5 pracovni balicek 1-MIG s 12 svafovacimi programy.
** Mezi voliteIné specidlni procesy patfi WiseSteel, WisePenetration+ a WiseFusion.

DALKOVA OVLADANI

GXR10 - Délkové ovladani pro hofaky
Flexlite GX (level 5)

HR43 - Ruéni délkové ovladéani

PROPOJOVACI KABELY
70-g-2m/5m/10m/15m/20m
70-w-2m/5m/10m/15m/20m
95-w-2m

Y-Kabel pro dvojity podavac

PRISLUSENSTVI

X5 Chlazeni

Oto¢nda deska podavace

X5 Dvojitd ototné deska podavace
Ohfiva¢ skfifiky podavace

X5 Zavés podavace dratu

X5 Dvojity zavés podavace dratu
X5 VyvaZovaci rameno podavace dratu
X5 Zasobnik na pFisluSenstvi

Kit pro poddvani drétu ze sudu
5m/10m/20m/27m
Rotametr

GH 20 Drzak pistole

Vzduchovy filtr zdroje

Zastréka napdjeciho kabelu

Digital Connectivity Modul (DCM)
pro integraci WeldEye

TRANSPORTNI VOZIKY

X5 Vozik s umisténim plynové ldhve
X5 Dvou kolovy vozik

X5 Vozik na podpodava¢



Mimoradna produktivita obloukového svarovani

Primérny ¢as hofeni oblouku ZVYSENI CASU HORENI OBLOUKU
pfi MIG/MAG svafovani s X5 FastMig

,\é; Verpéenim
/ ergonomie
’ Zvys$enim
J-‘ kvality svafovani

ZlepSenim
uZivatelské privétivosti

ARC-H, a.s. Doudleveckd 17, 301 00 Plzefi, Ceska republika
telefon +420 377 221145, e-mail: arc@arc-h.cz, www.arc-h.cz

EARC:H

AKCIOVA SPOLECNOST



