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GF 4, GF 6 (AVM/MVM) | Stroje k déleni a ukoso-
vani trubek

Pila pro precizni fez v trvani nékolika sekund. Uz 40 rok( sazi vyrobci zafizeni
v pramyslovém opracovani trubek na standard, ktery prosazuje firma Orbita-

lum: Od prdmyslu chemického, biotechnologického, farmaceutického, potravi-
narského a prdmyslu ndpojd pres energeticka zafizeni az po stavbu lodi.

Kolmé opracovani, bez otfepu a zastudena

Systém upinani tenkosténnych a tlustosténnych trubek nezpdsobujici
deformace

Optimalni pfiprava pro automatizovany svarovaci proces

Robustni konstrukce se silnym pohonem

Jedinecny, automatizovany proces obézného déleni

Ukosovani koncl trubek soubézné s délici operaci nebo samostatné
Vysoka hospodarnost, zvysenad produktivita

Dlouha zivotnost nastrojd

...vice od str. 9

PS 4.5 Plus | Pfenosna pila na trubky

"Plus" v ndzvu, to je program! Orbitalum Tools predstavuje se svoji

PS 4.5 Plus novy design uz koncepcné pruzné, lehké pily na trubky, uréené
k bezotfepovému déleni trubek a trubkovych kolen a pfi tom klade ddraz na
jesté vyssi kvalitu a jesté delsi zivotnost diky robustnéjsim vodicim prvkam.
Soucasné stoji pro uzivatele nadale v popredi zejména bezproblémové a
jednoduché ovladani vedle neprekonatelné ceny.

e Vyzrald technika s novym designem

* V této oblasti pouziti nejleh¢i stroj na trhu

* Integrovana laserova ryska oznacujici misto rezu na trubce

* Prisuv a déleni v jedné pracovni operaci

* Stojan pod stroj z hliniku (jako opce) - nyni jej Ize Usporné ukladdat do
prepravniho kufru PS

* Upinani tenkosténnych t rubek b ez v zniku deformace

« K délenf tenkosténnych t rubek a odfezavani trubkovych kolen

* Dodatecné opracovani nenf zapotrebi diky kolmému i ezu b ez o trepu

e Opracovani z astudena brani vzniku koroze

...vice od str. 31
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Nase produkty nabizeji Siroké spektrum pouziti. Je jedno, jestli chcete opracovavat velké,
malé, tenkosténné nebo tlustosténné, v ysoko - nebo nizkolegované trubky; urcité pro Vas
mame vhodné feseni. Tento rychly prehled znazornuje rdzné moznosti pouziti nasich strojd.
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Na prvni pohled _ _’;

Prejete si osobni poradenstvi? Pak nas kontaktujte na tel. +49 (0) 77 31 792- O nebo na
tools@orbitalum.com. Nas tym Vam rad pomUdze najit vhodny produkt pro Vas individualni
pozadavek.
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Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

ORBITALUM je celosvétove firmou, kterd vede nabidku prenosnych, vykonnych strojd k dé-
leni, celnimu zarovnavani a Ukosovani trubek pro prdmyslovou pfipravu pro svar. Navic na-

bizi ORBITALUM rozsahly sortiment systémud pro orbitadlni svarovani pro aplikace vyzadujici
vysokou ¢&istotu, pro aplikace zpracovatelské a pro pouziti na vyméniky tepla. Siroké vyuziti
nachazeji produkty pro déleni & svarovani od ORBITALUM v nasledujicich oborech:

Alikace napt.

Kotle & vyméniky tepla

Farmacie & chemie

Polovodice

Letectvi a kosmonautika

Potravindfsky,
mlékdrensky pramysl a
primysl népojd

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

Svazkové trubkové vymeéniky tepla

Boxheadery

Kotle

Lamelové vymeéniky tepla HVAC [Heating, Ventilation,
and Air Conditioning]

HP High-Purity
Zpracovatelské linky
Smésovaci ventily

Linky CIP [Cleaning in Place]

HP High-Purity

UHP Ultra High-Purity
Zpracovatelské linky

GAS kabinety

Vyroba komponent(

Z&sobovani plynem CFOS
Z&sobovani vodou PCW
Hydraulika

Zasobovani pohonnymi hmotami
Komponenty hnacich mechanismd
Klimatizace

HP High-Purity
Zpracovatelské linky
SméSovaci ventily

Linky CIP [Cleaning in Place]

ARC-H a.s. Doudlevecka 17

301

Produkty

RPG stroje k celnimu zarovndvani trubek

BRB stroje k opracovani kotlovych trubek
ORBIMAT zdroje proudu pro orbitalni svafovani
ORBIWELD orhitalni svafovaci hlavy

TX Hlavy k zavafovani trubek do trubkovnice

P16, P20 Hlavy k zavarovani trubek do trubkovnice
HX orbitalnf svafovaci hlavy

ORBmax pfistroj k méfenf kysliku

GF, PS, RA & GFX stroje k délenf/ukosovani trubek
RPG stroje k ¢elnimu zarovndvani trubek
ORBIMAT zdroje proudu pro orbitaIni svafovani
ORBIWELD orbitéIni svafovaci hlavy

ORBmax pristroj k méfeni kysliku

RPG stroje k celnimu zarovnavani trubek
ORBIMAT zdroje proudu pro orbitdIni svafovani
ORBIWELD orbitéIni svafovaci hlavy

ORBmax pfistroj k méfeni kysliku

GF, PS, RA & GFX stroje k déleni/ukosovani trubek
RPG stroje k celnfmu zarovndvani trubek
ORBIMAT zdroje proudu pro orbitalni svafovani
ORBIWELD orbitéIni svafovaci hlavy

ORBmax pfistroj k méfenf kysliku

GF, PS, RA & GFX stroje k délenf/ukosovani trubek
RPG stroje k Celnimu zarovndvani trubek
ORBIMAT zdroje proudu pro orbitalni svafovani
ORBIWELD orbitéIni svafovaci hlavy

ORBmax pristroj k méfeni kysliku

38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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Technika k déleni a
ukosovani trubek

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 7
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Kvalitni produkty od Orbitalum Tools - B Quality

B madein

vzdy dobré rozhodnuti! Germany

Pro nasSe produkty vybirame nejlepsi

ateridly a nejlepsi vhodné vyrobni postupy

ofi vyvoji klademe velky ddraz na

a zkusSenostmi.
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GF 4, GF 6 (AVM/MVM)

Stroje k déleni a ukosovani trubek

Pila pro precizni fez v trvani nékolika sekund. Uz 40 rokl sazi vyrobci zafizeni v primyslovém

opracovani trubek na standard, ktery prosazuje firma Orbitalum: Od prdmyslu chemického,

biotechnologického, farmaceutického, potravinadrského a prdmyslu napojld pres energeticka

zafizeni az po stavbu lodi.

Rada GF stanovuje novd méfitka v orbitalnim
opracovani trubek! Pocetné inovativni funkce
Vam spolu s ergonomickym designem pfindsi
vyrazné prednosti v prlimyslové pfipravé vyroby
potrubnich systéma

Zakladnimi pfedpoklady pro produktivni

a kvalitativné vysoce hodnotné svafovani
trubek automatizovanou orbitalni spojovaci
technikou jsou precizni, kolmé fezy bez otfepu
a také perfektni tikosovani konce trubky. PFi
jednoduchém ovladani, fezem trvajicim fadové
sekundy opracovava fada GF trubky z vysoce
pevnych oceli (nerez), nizkolegovanych a
nelegovanych oceli, litin, plastti a nekovovych
materidli metodou planetového fezani. Pevné
upnuti se pfi tom provadi bez jakékoliv defor-
mace obrobku.

Jako opci mGze uzivatel vedle ¢isté ru¢niho
ovladani volit mezi modulem pro ru¢ni (MVM) a
automaticky (AVM) posuv. Ten posledni optima-
lizuje vysledek fezani, zvysuje zivotnost nastroje,
snizuje fyzickou zatéz obsluhy. Vysledek: max.
bezpecnost a produktivita.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

I Dlouha Zivotnost nastroju

DALSi PREDNOSTI:

+ VCetné nerez vlozek do upinacich celisti pro
zabranéni vzniku kontaktni koroze

+ Varianty s modulem posuvu AVYM nebo MVYM
pro automaticky nebo mechanizovany délici
fez, tim mensi fyzické zatizeni uzivatele

+ Blokovani otdc¢ivého pohybu chrani pfed nedo-
volenym pouZitim a kradezf

+ Optimalné ergonomickd rukojet motoru, coz
trubkovych kolen bez pfestavby stroje

+ Integrovana laserova ryska oznaCujici misto fezu

« Otoc¢né upfnaci celisti k délenf kratkych kusd
trubek a ke zkraceni vylozeni trubek mensich
primérd (pouze pro GF 4)

+ Multifunkeni kli¢ pro veskeré sefizovani stroje

« Optimalizovany rozsah otacek (40-215 ot/min),
idedIni k déleni velmi obtizné obrobitelnych
materidlt (Hastelloy®, P91, atd.)

+ Konektor tvofeny Sroubovaci rychlospojkou: jed-
noduchd a pohodInd vyména napajeciho kabelu

BN ESESENESENENESEN

Kolmé opracovani, bez otfepu a
zastudena

Systém upinani tenkosténnych a
tlustosténnych trubek nezpusobujici
deformace

Optimalni pfiprava pro automatizova-
ny svarovaci proces

v
v
v
v

Robustni konstrukce se silnym poho-
nem

Jedinecny, automatizovany proces
obézného déleni

Ukosovani koncii trubek soubézné s
délici operaci nebo samostatné

Vysoka hospodarnost, zvySena pro-
duktivita

«

Antracitové zabarvené, povlakované
komponenty maji lepsi kluzné vlastnosti a
poskytuji lepsi ochranu proti korozi

+ Optimalizovany kryt pilového kotouce chrani
pfed odletujicimi tfiskami; kryt pilového
kotouce je u typu GF 4 s otvorem pro ocelové
méfitko k odmérovani délky trubky.

VARIANTY POSUVU:

Stroj k déleni a ukosovani trubek s modulem pro
automaticky posuv AVM*: Inteligentni fizeni
AVM hlida pribézné silu posuvu v zavislosti na
potfebném vykonu. Po skonceni délici operace se
AVM automaticky vypne. Necekany rozbéh stroje
po obnoveni pferuseného napajent je blokovan
pojistkou.

Stroje k déleni a ukosovani trubek s modulem
pro rucni posuv MVM*: Pfidavny modul na stroji
usnadnuje opracovani trubek tim, Ze posuv je
vyvozovan rucné, ovladanim rucniho kolecka.
Takto je oto¢né téleso vedeno plynulym pohybem
kolem trubky, pohodIné a s minimdInim vynalo-
zenim sily.

ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 9
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Varianty s mo-
dulem posuvu
AVM nebo MVM

ROZSAH POUZITI
Obj. ¢.

Vnéjsi D trubky
Tlous$tka stény v zavislosti na materidlu**

Vnitfni D trubky min. (pilovy kotou¢ D 63 mm)
Vnitfni D trubky min. (pilovy kotou¢ D 2.480")

Vnitfni D trubky min. (pilovy kotou¢ D 68 mm)
Vnitfni D trubky min. (pilovy kotou¢ D 2.677")

Vnitfni D trubky min. (pilovy kotou¢ D 80 mm)
Vnitfni D trubky min. (pilovy kotou¢ D 3.150")

Vnitfni D trubky min. (pilovy kotou¢ D 100 mm)
Vnitfni D trubky min. (pilovy kotou¢ D 3.937")

Materidly trubek

TECHNICKE UDAJE
Vykon

Vykon AVM

Plynuld elektronickd regulace otacek a ochrana
proti samovolnému rozbéhu

Otdcky otocného télesa s AVM

Kroutici moment oto¢ného télesa max. s AVM
Trida ochrany

Uroven akustického tlaku na pracovisti cca
Uroven vibraci (dle DIN EN 28662, ¢ast 1)
Jisténisité

Rozméry (bxtxh)

Hmotnost stroje cca***
Provedeni (jednofdzovy stfidavy elektromotor)

0BSAH DODAVKY

Stroj k déleni a Ukosovani trubek

Prepravni bedna

Nerez vlozky do upinacich Celisti

Pilovy kotouc¢ (obj. ¢. 790 ...)

Montdzni deska

Laserova ryska s upeviovacim Sroubem****
Naradi

Maziva na pilové kotouce GF TOP (obj. ¢. 790 060 228)
Specidini prevodovy olej (obj. ¢. 790 041 030)
Névod k obsluze a seznam nahradnich dilt

Technické tdaje jsou nezavazné. Neobsahuji
73dna ujisténi o vlastnostech. Zmény vyhrazeny.
Plati nase vseobecné prodejni podminky.

Modul pro automaticky resp. ru¢ni
posuv AVYM/MVM je pii dodani jiz
namontovan na pile na trubky.

** Automaticky vedeny prinik sténou
trubky. Vétsimi tloustkami stény Ize
proniknout ru¢né vedenym pfisuvem
nebo dal$im délicim Fezem (v zdvislosti
na priméru pilového kotouce).

Hmotnost bez obalu a pfislusenstvi.

Rk

Laserova ryska je pfi dodani uz na GF
4 (AVM/MVM) namontovand; u GF 6
(AVM/MVM) se laserova ryska dodava
oddélené a musi byt na stroj namonto-
vana pred jeho uvedenim do provozu.

www.orbitalum.com

Multifunkéni klic pro ves-
keré sefizovdni stroje

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

.

Qto¢né upinaci celisti pro praci s
tenkosténnymi a tlustosténnymi
trubkami (pouze pro GF 4)

Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

to fezu na trubce

GF 6 GF 6 AVM*
790143001 790143 0M
790143002 790143 012
21,3-168,3 21,3-168,3
0.839 - 6.626 0.839 - 6.626
1,5-15 1,5-15
0.059 - 0.591 0.059 - 0.591
30 30

1.181 1.181

25 25

0.984 0.984

13 13

0.512 0.512

0 0

0 0

Integrovana laserovd
ryska oznacujici mis-

GF 6 MVM*
790143 021
790143022
21,3-168,3
0.839 - 6.626
1,5-15

0.059 - 0.591

30
1.181

Uslechtild ocel (libovolny obsah Cr a Mo); uslechtild ocel nerez (libovolny obsah Cr a Mo); uslechtild ocel (Cr <12% a Mo < 2,5%; Cr < 20% a
Mo = 0%): oceli k cementovdni, rychlofezné oceli, oceli k zuslechtovani, oceli na valivd loZiska, nastrojové oceli; cerné a pozinkované ocelové
trubky; bézna konstrukeni ocel; zihané litinové trubky (Seda litina s kulickovym grafitem); hlinik; mosaz; méd; plasty (PE, PP, PVDE, PVC)

GF 4 GF 4 AVM* GF 4 MVM*
[230V] 790142001 790142 011 790142 021
[120V] 790142002 790142 012 790142 022
[mm] 12-120 12 -120 12-120
[inch] 0.472 - 4.724 0.472 - 4.724 0.472-4.724
[mm] 1=9 1=9 =9
[inch] 0.039-0.354 0.039-0.354 0.039-0.354
[mm] 21 21 21
[inch] 0.827 0.827 0.827
[mm] 16 16 16
[inch] 0.630 0.630 0.630
[mm] 4 4 4
[inch] 0.157 0.157 0.157
[mm] - - -
finch] - = =
GF 4 GF 4 AVM* GF 4 MVM*
[kW] 1,8 19 1,8
[hp] 2.41 2.54 2.4
[kW] = 0,05 =
[hp] 0.07
[ot/min] 40 - 215 40 - 215 40 - 215
[ot/min] - 01-39 -
[Nm] - 101 -
[tFidy] I (DIN EN 60745-1) | (DIN EN 60204-1) Il (DIN EN 60745-1)
[dB(A)] 79 79 79
m/s?] <25 <25 <25
[A] 16 16 16
[mm] 480 x 325 x 680 480 x 325 x 810 480 x 325 x 780
[inch] 18.9x12.8x26.8 18.9x12.8x31.9 18.9x12.8 x 30.7
[ka] 55,0 64,5 60,0
[Ibs] 121.2 142.2 132.2
[V,Hz] ~ 230V,50/60 Hz 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz
120V, 50/60 Hz 120V, 50/60 Hz 120V, 50/60 Hz
GF 4 GF 4 AVM* GF 4 MVM*
Ks 1 1 1
Ks 1 1 1
Ks 1 1 1
Ks 1 (..042 064) 1 (..042064) 1 (...042 064)
Ks 1 1 1
Ks 1 1 1
Sada 1 1 1
Tuba 1 1 1
Léhev 1 1 1
Sada 1 1 1

GF 4 AVM

ARC-H a.s. Doudlevecka 17 301

38 Plzen Tel.:

GF 4 MVM

+420 377 221

GF 6 GF 6 AVM*
1.8 1.9
2.41 2.54
= 0,05
0.07
40 - 215 40 - 215
= 0,3-35
= 353
II(DIN EN 60745-1) I (DIN EN 60204-1)
79 79
<25 <25
16 16
574 x 352,7 x 920 574 x 352,71 x 972
22.6x13.9x36.2 22.6x13.9x38.3
92,7 1017
204.4 224.2

230V, 50/60 Hz
120V, 50/60 Hz

GF 6 GF 6 AVM*

1 1
1 1
1 1
1(..043018) 1 (..043018)
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1

GF 6 GF 6 AVM

145 Fax: +420 377 227 918

230V, 50/60 Hz
120V, 50/60 Hz

GF 6 MVM*
1,8
2.41

40 -215

I (DIN EN 60745-1)
79

<25

16

574 x 352,7 x 920
22.6x13.9x36.2
97.8

215.6

230V, 50/60 Hz
120V, 50/60 Hz
GF 6 MVM*

1
1
1
1 (..043018)
1
1
1
1
1
1

GF 6 MVM

arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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Stroje k déleni a ukosovani trubek

GF 4, GF 6 (AVM/MVM)

Vlastnosti, rozsah pouziti, technické Udaje a obsah dodavky, viz od str. 9.

NAZEV PROVEDENI 0BJ. C. HMOTNOST  ZASILACI
STROJE HMOTNOST
KG KG
GF4 230V, 50/60 Hz EU 790142001 61,300 88,000
GF4 120V, 50/60 Hz EU/US 790142002 61,300 88,000
GF 4 AVM 230V,50/60 Hz EU 790142011 70,500 98,000
GF 4 AVM 120V, 50/60 Hz EU/US 790142012 70,500 98,000
GF 4MVM 230V, 50/60 Hz EU 790142021 66,600 98,000 GF4,GF6
GF4MVM 120V, 50/60 Hz EU/US 790142 022 66,600 98,000
GF6 230V, 50/60 Hz EU 790143001 92,700 140,000
GF6 120V, 50/60 Hz EU/US 790143002 92,700 140,000
GF 6 AVM 230V, 50/60 Hz EU 790143011 101,700 153,000
GF 6 AVM 120V, 50/60 Hz EU/US 790143 012 101,700 153,000
GF 6 MVM 230V,50/60 Hz EU 790143 021 97,800 147,000
GF 6 MVM 120V, 50/60 Hz EU/US 790143 022 97,800 147,000

Vhodné pfrislusenstvi

* Pilové kotouce a frézy, viz od str. 27

* Vysoce U¢innd maziva pro fezani a frézovani, viz str. 22
e Specidlni prevodovy olej, viz str. 22

* Nahradni kabel s otocnym kontaktem, viz str. 23

* Rychloupinaci deska se Sroubovymi svérkami, viz str. 23
* Mobilni pracovisté, viz str. 23 GF 4 AVM, GF 6 AVM
* Vedeni trubky, zadkladni a pridavny dil, viz od str. 24

» Skladaci pracovni stll, viz str. 82

GF 4 MVM, GF 6 MVM

TECHNIKA K DELENi A UKOSOVANI TRUBEK

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 1
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Jednoduse si pronajmout a ”
zUstat flexibilni.

Nabizime stroje ke kratkodobému a
dlouhodobému pronajmu - jako vyhod-
nou alternativu ke koupi.

Na nasich nadjemnich strojich se pravi-
delné provadi udrzba a jsou tak stale ve
Spickovém stavu.

Radi védm pomlzemenajit vhodny stroj
pro vasi individualni aplikaci. Ostatneé.
pronajem je vynikajici prilezitosti, jak
si stroj vyzkouset pred tim, nez si str
koupite.

Prednosti prondjmu:

.« Malé udrzovaci naklady

. Z3ddné naklady na opravy

- Maly vklad kapitalu i

. Nasazeny jsou stadle nejnovéjsi v
technologie y

« Minimalni doby vypadku s
AT

ych

Nas servis najemnich a pouzit
strojd obsahuje:

. Tarify prondjmu na tydeni baz
- Odkup pronajmu
- Dlouhodoby pronajem

[}
L

Informujte se o nasich
vyhodnych podmin-
kdch prondajmu a od-
kupu pronajmu:

Tel. +49 (O) 77 31 792-0
nebo e-mail

tools@orbitalum.com

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR: ARC-H a.s. Doudlevecka 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz



Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce Cistd zpracovatelska zafizeni www.orbitalum.com D orbitalum

Stroje k déleni a ukosovani trubek

Hospdarné opracovani trubek se Spi¢ckovou technikou od Orbitalum Tools!

Déleni a Ukosovani trubek z vysokolegované (nerez) oceli, nizkolegované a nelegované oceli,
materidld na odlitky a nezeleznych kovl metodou "obézného fezadni” rychlosti radoveé za
sekundy.

Kolmé opracovani, bez otfepu a
zastudena

Systém upinani tenkosténnych a
tlustosténnych trubek nezpusobujici
deformace

Optimalni pfiprava pro automatizova-
ny svarovaci proces

Robustni konstrukce se silnym poho-
| nem

1| Jedine¢ny, automatizovany proces

#| ob&zného déleni

Vicebodové upnuti trubky

Rychlé nastaveni rozméru trubky

Regulace fezné rychlosti

SESESESENE SRR

Optimalni pfiprava pro automatizo- e . Rychla vyména ndstroje
vany svafovaci proces

"Zvysena bezpecnost tim, Ze se neotaci snizuje fyzickou zatéz obsluhy. Vysledek: max. + VSechny stroje RA jsou vybaveny kabelem s
trubka - obihd nastroj". Osvédcena metoda bezpecnost a produktivita. oto¢nym kontaktem a se Sroubovaci rych-
"obézného fezani" je dileZitym rysem, ktery lospojkou slouzici k jednoduché a pohodiné
je charakteristicky pro pily na trubky ORBI- DALSi PREDNOSTI: vyméné kabelu.

TALUM. Pilovy kotou¢ profizne trubku a je veden
obézné kolem trubky. Pfednosti je pfi tom, ze s + Varianty s modulem posuvu AVM nebo MVM VARIANTY POSUVU:

malym pilovym kotoucem Ize délit velky prdmér pro automaticky nebo mechanizovany délici

trubky, aniz by se trubka zahfala. fez, tim mensf fyzické zatiZeni uzivatele Stroj k déleni a ukosovani trubek s modulem pro
+ Optimalizovany zabér nédstroje vzdy pouze v automaticky posuv AVM*: Inteligentni fizeni

Inovativni princip upinani vicebodovym upnu- jednom misté trubky AVM hlida prdbézné silu posuvu v zavislosti na

tim trubky: Upinani bez deformace umozniuje v « Optimalizovany rozsah otacek (40-215 ot/min),  potfebném vykonu. Po skonceni délici operace se

zavislosti na materidlu jednoduse a rychle délit idedlIni k déleni velmi obtizné obrobitelnych AVM automaticky vypne. Necekany rozbéh stroje

trubky s tloustkou stény 2 az 10 mm (0.079" - materialG (Hastelloy®, P91, atd.) po obnoveni pferuseného napajenti je blokovdn

0.394"). Opracovavat Ize vSechny vysokolegova-  + Optimalné ergonomickd rukojet motoru, coz pojistkou.

né, nelegované a nizkolegované oceli, hlinik, méd, umoznuje bezpecnéjsi polohu obsluhy

mosaz, Zzthané litinové trubky, béznou konstrukéni  « Délici operace trvajici Fadové vtefiny Stroje k déleni a ukosovani trubek s modulem

ocel a pozinkované ocelové trubky a plasty. « Ukosovéni koncd trubek soubézné s délici pro rucni posuv MVM*: Pfidavny modul na stroji

operaci nebo samostatné usnadnuje opracovani trubek tim, Ze posuv je
Jako opci mlize uzivatel vedle ¢isté ru¢niho + ZvySena produktivita vyvozovan rucné, ovladanim rucniho kolecka.
ovladani volit mezi modulem pro ru¢ni (MVM) a + Vys$$i zivotnost nastrojd Takto je oto¢né téleso vedeno plynulym pohybem

automaticky (AVM) posuv. Ten posledni optima- Vétsi ochrana proti korozi diky vliozkam do kolem trubky, pohodIné a s minimalnim vynalo-
lizuje vysledek fezani, zvysuje zivotnost nastroje, upinacich celisti (véetné) zenim sily.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schattler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 13
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Varianty s modulem posuvu AVM

ROZSAH POUZITI
Obj. ¢.

Vnéjsi D trubky
TlousStka stény v zavislosti na materidlu**

Vnitfni D trubky min. (pilovy kotou¢ D 63 mm)
Vnitfni D trubky min. (pilovy kotouc¢ D 2.480")

Vnitfni D trubky min. (pilovy kotou¢ D 68 mm)
Vnitfni D trubky min. (pilovy kotou¢ D 2.677")

Vnitfni D trubky min. (pilovy kotou¢ D 80 mm)
Vnitfni D trubky min. (pilovy kotou¢ D 3.150")

Vnitfni D trubky min. (pilovy kotou¢ D 100 mm)
Vnitfni D trubky min. (pilovy kotou¢ D 3.937")

Materidly trubek

TECHNICKE UDAJE
Vykon

Vykon AVM

Plynuld elektronickd regulace otacek a ochrana
proti samovolnému rozbéhu

Otacky oto¢ného télesa s AVM

Kroutici moment otocného télesa max. s AVM
Ttida ochrany

Uroven akustického tlaku na pracovisti cca
Uroven vibraci (dle DIN EN 28662, ¢ast 1)
Jisténisité

Rozméry (bxtxh)

Hmotnost stroje cca***
Provedeni (jednofdzovy stiidavy elektromotor)

0BSAH DODAVKY

Stroj k déleni a Ukosovani trubek

Prepravni bedna

Pilovy kotou¢ (obj. ¢. 790 043 018)

Montézni deska

Naradi

Maziva na pilové kotouce GF TOP (obj. ¢. 790 060 228)
Specidlni prevodovy olej (obj. ¢. 790 041 030)
Névod k obsluze a seznam nahradnich dil

Technické Udaje jsou nezavazné. Neobsahuji 7adna
ujisténi o vlastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase
vSeobecné prodejni podminky.

Modul pro automaticky resp. ru¢ni posuv AVM/
MVM je pfi dodanf jiz namontovan na pile na
trubky.

** Automaticky vedeny prinik sténou trubky.
Veétsimi tloustkami stény Ize proniknout ru¢né
vedenym pfisuvem nebo dal$im délicim fezem
(v zavislosti na primeéru pilového kotouce).

***Hmotnost bez obalu a pfislusenstvi.

www.orbitalum.com

Varianty s modulem posuvu MVM

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

Optimalizovany rozsah otacek diky novému Princip obézného fezani

motoru
RA 8 RA 8 AVM* RA 8 MVM* RA12 RA 12 AVM* RA 12 MVM*
[230 V] 790 045 095 790 045 001 790 045 069 790 047 095 790 047 001 790 047 069
[120V] 790 045 096 790 045 007 790 045 082 790 047 096 790 047 007 790 047 082
[mm] 114 - 230 114 - 230 114 - 230 157 - 325 157 - 325 157 - 325
linch] 4.488 - 9.055 4.488 - 9.055 4.488 - 9.055 6.181-12.795 6.181-12.795 6.181-12.795
[mm] 2-10 2-10 2-10 2-10 2-10 2-10
[inch] 0.079-0.394 0.079-0.394 0.079-0.394 0.079-0.394 0.079-0.394 0.079-0.394
[mm] 137 137 137 190 190 190
[inch] 5.394 5.394 5.394 7.480 7.480 7.480
[mm] 132 132 132 185 185 185
[inch] 5.197 5.197 5.197 1.283 7.283 7.283
[mm] 120 120 120 173 173 173
[inch] 4.724 4.724 4.724 6.811 6.811 6.811
[mm] 100 100 100 153 153 153
[inch] 3.937 3.937 3.937 6.024 6.024 6.024
Uslechtild ocel (libovolny obsah Cr a Mo); uslechtild ocel nerez (libovolny obsah Cr a Mo); uslechtild ocel (Cr <12% a Mo < 2,5%; Cr <20% a
Mo = 0%): oceli k cementovani, rychlofezné oceli, oceli k zuslechtovani, oceli na valivd loZiska, nastrojové oceli; cerné a pozinkované ocelové
trubky; béznd konstrukcni ocel; Zihané litinové trubky (Seda litina s kulickovym grafitem); hlinik; mosaz; méd; plasty (PE, PP, PVDE, PVC)
RA 8 RA 8 AVM* RA 8 MVM* RA12 RA 12 AVM* RA 12 MVM*
[kW] 1,8 1,9 1,8 1.8 1,9 1,8
[hp] 2.41 2.54 2.41 2.41 2.54 2.41
[kW] = 0,05 = o 0,05 =
[hp] 0.07 0.07
[ot/min] 40 - 215 40 - 215 40 - 215 40 - 215 40 - 215 40 - 215
[ot/min] - 01-23 = = 01-18 =
[Nm] = 165 = = 210 =
[tFidy] 1 (DIN EN 60745-1) | (DIN EN 60204-1) Il (DIN EN 60745-1) Il (DIN EN 60745-1) I (DIN EN 60204-1) Il (DIN EN 60745-1)
[dB(A)] 79 79 79 79 79 79
[m/s?] <25 <25 <25 <25 <25 <25
[A] 16 16 16 16 16 16
[mm] 778 x 430 x 485 918 x 430 x 485 788 x 430 x 485 940 x 374 x 592 1.070 x 374 x 592 1.090 x 374 x 592
[inch] 30.6x16.9x19.1 36.1x16.9 x19.1 31.0x16.1x19.1 37.0x14.7x23.3 42.1x14.7x23.3 42.9x14.7x23.3
[kal 102,5 110,0 104,6 138,6 146,1 140,7
[Ibs] 2259 242.5 230.6 305.6 3221 310.2
[V,Hz] 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz

120V, 50/60 Hz
RA 8

120V, 50/60 Hz
RA 8 AVM*

120 V, 50/60 Hz
RA 8 MVM*

120 V, 50/60 Hz
RA 12

120V, 50/60 Hz
RA 12 AVM*

120V, 50/60 Hz
RA 12 MVM*
Ks 1
Ks 1
Ks 1
Ks 1
Sada 1
Tuba 1
Ldhev 1
1

1
1
1
1
1
1
1
Sada 1

1 1 1
1 1 1
1 1 1
1 1 1
1 1 1
1 1 1
1 1 1
1 1 1

RA 8 AVM

RA 8 MVM

ARC-H a.s. Doudlevecka 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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Stroje k déleni a ukosovani trubek

RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

Vlastnosti, rozsah pouziti, technické udaje a obsah dodavky, viz od str. 13.

NAZEV PROVEDENI 0BJ. €. HMOTNOST  ZASILACI
STROJE  HMOTNOST
KG KG
RAS 230V, 50/60 Hz EU 790 045 095 102,500 149,000
RAS 120V, 50/60 Hz EU/US 790 045 096 102,500 149,000
RA8AVM 230V, 50/60 Hz EU 790 045 001 110,000 165000
RABAVM 120 V, 50/60 Hz EU/US 790 045 007 110,000 165000
RA B MYM 2301V, 50/60 Hz EU 790 045 069 103,000 153,000 RAS RAT2
RA 8 MVM 120 V, 50/60 Hz EU/US 790 045 082 103,000 153,000
RA12 230V, 50/60 Hz EU 790 047 095 138,600 177,000
RAT2 120 V, 50/60 Hz EU/US 790 047 096 138,600 177,000
RA12 AVM 2301V, 50/60 Hz EU 790 047 001 146,000 205,000 a a
RA12 AVM 120V, 50/60 Hz EU/US 790 047 007 146,000 205,000
RAT2MVM 230V, 50/60 Hz EU 790 047 069 140,700 200,000
RA12MYM 120V, 50/60 Hz EU/US 790 047 082 140,700 200,000

Vhodné pfrislusenstvi

* Pilové kotouce a frézy, viz od str. 27

* Vysoce U¢innd maziva pro fezani a frézovani, viz str. 22
* Specidlni prevodovy olej, viz str. 22

* Nahradni kabel s otocnym kontaktem, viz str. 23

* Rychloupinaci deska se Sroubovymi svérkami, viz str. 23
* Mobilni pracovisté, viz str. 23 RA 8 AVM, RA12 AVM
* Vedeni trubky, zadkladni a pridavny dil, viz od str. 24

RA 8 MVM, RA 12 MVM

TECHNIKA K DELENi A UKOSOVANI TRUBEK

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 15
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Komplexni nabidka servisu a udrzby

e

Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

_—

Nejen pred nakupem usilujeme o Vasi pfrizen.
Také po nakupu se na nas muzete plné spolehnout.

NaSe produkty jsou velmi robustni a spolehlivé.

Aby byla jejich vykonnost dlouhodobé zachovdna, méli byste ne-

chdvat pravidelné provadét doporucené intervaly servisu a udrzby.

V§echny servisni a Udrzbové prdce jsou provadény kvalifikovanymi
a motivovanymi pracovniky s velkou peclivosti. Tito analyzuji stav
s cilem nalézt nejlepsi feSeni s dlouhodobym vyhledem.

Kompletni servis nabizime prostrednictvim filidlek a také celosvé-
tové sité autorizovanych partnerd. Tito jsou peclivé vybirani a jsou

nasimi experty pravidelné skoleni, aby si stale udrzovali nejnovéjsi

stav znalosti produktl a technologii.

Pro¢ udrzba?

"Preventivni péce je lepSi nez nasledna péce”

Radéji necekejte na to, az Vas stroj z dlivodu zanedbani potieby
servisu nebo udrzby dfive nebo pozdéji vysadi! Malé pficiny mo-
hou mit ¢asto velké ndsledky a vypadkim nebo porucham by se

bylo dalo pravidelnou kontrolou a udrzbou predejit.

Kdy jste naposledy nechali na stroji provést udrzbu?
Nejlépe si hned sjednejte termin:

@ +49 (0) 77 31 792-786
@ customerservice@itw-ocw.com

Nezapomeiite vyplnit servisni formular!
Servisni formulaf 1ze stahnout na: www.orbitalum.de/service.html

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR: ARC-H a.s.

Doudlevecka 17 301

Nase vykony:

Opravy, vyména

Predbézné stanoveni nakladl

Planovana udrzba

Servisni Skoleni pro zakazniky

Stroje k prondjmu k preklenuti opravné doby za zvlast-
nich podminek

Sluzba odvozu strojl

VizudlIni kontrola a kontrola funkce

Zjistovani a méfeni technickych parametr(

Rozhovor se zdkaznikem o vysledku udrzby

Kontrola funkce komponent( systému

Cistici prace

Vyména definovanych spotfebnich dild a také vadnych
komponent(l

Provadéni modifikaci, pokud toto poslouzi technickému
zlepsSeni zafizeni

Potfebné sefizovaci prace a nastaveni vcetné kalibrace a
nové prejimky

Vase prednosti:

38 Plzen

Servis pfimo od vyrobce pfip. autorizovaného partnera
Snizeni doby vypadku

Dlouhodobad funkce Vasich strojl a zafizenf

Zajisténi disponibility

Vcasné zjisténé opotfebeni ochranf pfed zbytecnymi a
drahymi opravami

Snizeni poruchovosti

Zachovani hodnoty Vasich strojl a zafizenf

Pravidelna udrzba zajistuje bezpecny provoz strojd -

i po letech

Odleh¢eni vnitfnich provoznich pracovnikl udrzby

Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz



Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce Cistd zpracovatelska zafizeni

GFX 3.0, GFX 6.6

Stroje k déleni a ukosovani trubek

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

www.orbitalum.com

Inovativni pily od firmy Orbitalum Tools k déleni a Ukosovani trubek a k odfezavani

trubkovych obloukl (také z tenkosténné nerez oceli) radové za sekundy. Optimalni priprava

pro automatizovany svarovaci proces! GFX je vykonna a kompaktni pila malé hmotnosti,

kterd se snadno ovlada - presvédcete se také Vy o mnoha vynikajicich vlastnostech tohoto

stroje.

Rada GFX: Snadno se
obsluhuje, stroje jsou
vykonné a kompaktni!

v
w0\

2
e

%)

=

L

| Ukosovani konci trubek soub&iné s
délici operaci nebo samostatné

. Zvysena produktivita

\ Nendrocné na tidrzbu

|
\

Kolmé opracovani, bez otfepu a
zastudena

Upinani bez deformace i u tenkostén-
nych trubek

Dobra manipulace diky malé hmot-

Setrné k Zivotnimu prostredi a s dlou-
hou zivotnosti

Druha pozice pilového kotouce, ve
které Ize odfezdvat trubkova kolena

IdedIni pro systém "Pressfitting”

SIASASASESASASENAS

Nase fada GFX je idedlni k déleni tenkostén-
nych trubek. Diky robustni konstrukci maji pily
dlouhou Zivotnost a jsou velmi hospodarné;
dlouhd Zivotnost nastroji kromé toho zvysuje
produktivitu.

Kabel propojeny sroubovacim konektorem umoz-
nuje jednoduchou a pohodInou vyménu ¢asti s
oto¢nou spojkou. .

Ergonomicky umisténé kolecko pro nastaveni

otacek

Konektor tvofeny Sroubovaci rychlospojkou:

Jednoducha a pohodIna vyména kabelu

Oblasti pouZziti lezi hlavné v potravinafském, na- + GFX 3.0 Ize namontovat pfimo na pracovni stdl
pojovém, farmaceutickém a chemickém prdmyslu.

Nase fada GFX je velmi nendro¢na na udrzbu a je

pFiznivé pro servis a umoznuje velky rozsah pou-  DALSI PREDNOSTI:

Zitl. Materidly, které Ize obrdbét jsou nelegované,
nizkolegované a vysokolegované oceli, nerez
oceli, barevné kovy a slitiny hliniku a titanu.

Mezitim se stalo pro pily na trubky ORBITALUM
charakteristickym, ze si Ize pohodIné oznacit
misto fezu na trubce laserovou ryskou.

Druhd poloha pilového kotouce umoznuje odfeza-

van{ trubkovych obloukd.

Vykonny motor je vybaven ochranou proti preti-
zeni a také ergonomickymi rukojetmi a dodava se
ve variantach pro napéti 230 V, 50/60 Hz nebo
120V, 50/60 Hz.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland

+ Optimalni odchod tfisek diky konstrukci

sverdku

Ocelové hladké upinaci ¢elisti

Integrovana laserova ryska oznacujici misto
fezu

Optimalné ergonomicka rukojet motoru

Pohon o vysokém vykonu (1.200 W) s regulaci
otacek k délenf nejriiznéjsich materiall
Elektronicka ochrana proti pfetizeni se zabudo-
vanym hlidanim teploty a tachoregulaci
Zvysena Zivotnost nastrojl diky novému
pohonu GF10

Tel.+49(0)7731792-0 Fax +49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com
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Druhé pozice pilového ko- Ocelové hladké upinaci Integrovand laserova ryska Vykonny motor s ochraou Véetné maziva na pilové Kolmé opracovani bez
touce, ve které Ize odfezdvat  Celisti a sada vloZek z nerez oznacujici misto fezu na proti pfetizeni a ergonomic- kotouce GF TOP otfepu - idedIni pro pouziti
trubkova kolena oceli trubce kymi rukojetmi na systém "Pressfitting”
ROZSAH POUZITI GFX 3.0 GFX 6.6
Obj. ¢. [230V] 790144001 790146 001
[120V] 790144002 790146 002
Vnéjsi D trubky [mm] 6,0-78,0 21,3-168,3
[inch] 0.236 - 3.071 0.838-6.659
TlouStka stény [mm] 0,8-70 0,8-70
finch] 0.031-0.275 0.031-0.275
Vnitini D trubky min. (pilovy kotou¢ D 63/2.248") [mm] 0 23,0
finch] 0 0.905
Vnéjsi D trubky (pilovy kotou¢ D 63/2.248") [mm] 6,0-78,0 24,6 -168,3
[inch] 0.236 - 3.071 1.008 - 6.659
Vnitini D trubky min. (pilovy kotou¢ D 68/2.677") [mm] 0 18
[inch] 0 0.708
Vnéjsi D trubky (pilovy kotou¢ D 68/2.677") [mm] 6,0-73,0 21,3-168,3
[inch] 0.236 - 2.874 0.838-6.659
Vnitini D trubky min. (pilovy kotou¢ D 80/3.149") [mm] - 6,0
[inch] - 0.236
Vnéjsi D trubky (pilovy kotouc¢ D 80/3.149") [mm] - 21,3-156,0
[inch] - 0.838-2.205
Materialy trubek Nelegovand, nizkolegovand a v ysokolegovand ocel, uslechtila GFX3.0,GFX 6.6

ocel, nerez ocel, barevné kovy, slitiny hliniku, titanu, kompozity
a uméla hmota

TECHNICKE UDAJE GFX 3.0 GFX 6.6

Rozméry (bxtxh) [mm] 570 x 330 x 280 575 x 350 x 671
finch]  22.44x12.99 x 11.02 22.64 x13.78 x 26.42

Hmotnost véetné svérdku [kg] 28,5 74,4
[Ibs] 62.83 164.02

Vykon [W] 1200 1200

Trida ochrany [tFidy] Il Il

Plynula elektronickd regulace otacek a ochrana proti samo- [ot/min] 30 - 200 30-200

volnému rozbéhu

Provedeni (jednofdzovy stfidavy elektromotor) [V,Hz]  230V,50/60 Hz EU 230V, 50/60 Hz EU
[V,Hz] 120 V,50/60 Hz US 120V, 50/60 Hz US

Urover vibraci (EN 50144) [m/s?] <25 <25

Uroven akustického tlaku na pracovisti (EN 23741) [dB (A)] 79,7 79,7

0BSAH DODAVKY GFX 3.0 GFX 6.6

Stroj k déleni a ikosovani trubek Ks 1 1

Prepravni bedna ze dfeva Ks 1 1

Pilovy kotouc (obj. ¢. 790 ...) Ks 1 (..041035) 1(..042064)

Rychloupinaci deska bez Sroubovych svérek* Ks - 1

Vlozek z nerez oceli** Sada 1 1

Laserovd ryska s upeviiovacim Sroubem*** Ks 1 1

Néradi Sada 1 1

Maziva na pilové kotouce GF TOP (obj. ¢. 790 060 228) Tuba 1 1

Névod k obsluze a seznam nadhradnich dild Sada 1 1

Technické udaje jsou nezavazné. Neobsahuji 7adnd ujisténi o vlastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase vseobecné prodejni podminky.

* Stroj GFX 3.0 je mozno namontovat bez rychloupinaci desky pfimo na pracovni stdl. Jako opci Ize dodat rychloupinaci
desky se Sroubovymi svérkami pro stroje GFX 3.0 a GFX 6.6.

** Pfidodani jsou uz namontovany na hladkych ¢elistech stroje GFX.

***Laserovou rysku je nutno pred zahdjenim provozu namontovat na stroj GFX.

53]
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Stroje k déleni a ukosovani trubek

GFX 3.0, GFX 6.6

Vlastnosti, rozsah pouziti, technické Udaje a obsah dodavky, viz str. 17.

NAZEV PROVEDENI 0BJ. C. HMOTNOST  ZASILACI
STROJE HMOTNOST
KG KG

GFX 3.0 230V, 50/60 Hz EU 790144001 28,000 44,000

GFX 3.0 120 V, 50/60 Hz US 790144 002 28,000 44,000

GFX 6.6 230V, 50/60 Hz EU 790146 001 74,400 104,000

GFX 6.6 120 V, 50/60 Hz US 790146 002 74,400 104,000

GFX 3.0, GFX 6.6

Pfepravni kufr s vyztuhami

Velmi kvalitni, modry prepravni kufr s viozkou. Obzvlast robustni provedeni.

NAZEV oBJ.C. KG
Prepravni kufr s vyztuhami k GFX 3.0 790144 019 12,500

Prepravni kufr s vyztuhami

TECHNIKA K DELENi A UKOSOVANI TRUBEK

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING ]9
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AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

Dalsi pFislusenstvi

* Pilové kotouce a frézy, viz od str. 27

* Vysoce U¢innd maziva pro fezanf a frézovani, viz str. 22
* Specidlni prevodovy olej, viz str. 22

* Nahradni kabel s otocnym kontaktem, viz str. 23

* Rychloupinaci deska se Sroubovymi svérkami, viz str. 23
* Mobilni pracovisté, viz str. 23

* Vedeni trubky, zadkladni a pridavny dil, viz od str. 24

* Stojan-trojnozka, viz str. 33

» Skladaci pracovni stdl, viz str. 82

TECHNIKA K DELENi A UKOSOVANI TRUBEK

ARC-H a.s. Doudlevecka 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918

arc@arc-h.cz

www.arc-h.cz
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PfisluSsenstvi ke strojum
GF a RA

ORBITALUMTOOLS GMBH  Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax +49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 21
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GF TOP

GFLUB

Specidini prevodovy olej

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

PFisluSenstvi ke strojim GF a RA

Mazivo na pilové kotouce GF TOP

Vysoce ucinné syntetické mazivo na pilové kotouce a frézy.

Zvysuje zivotnost pilového kotouce.

SplAuje pozadavky na maziva H2.

Jednoduché a rovhomérné mazani pilového kotouce je zaruc¢eno pomoci
specialniho stétce, ktery se nasroubuje na tubu.

NAZEV PROVEDENI 0BJ.C. KG
Mazivo na pilové kotouce GF TOP Tuba, 180 g 790060 228 0,205
Mazaci pasta na pilové kotouce GF LUB
Vykonnostni mazaci pasta bez chléru pro fezani a frézovani.
Zvysuje zivotnost pilového kotouce.
Zvysuje zivotnost kotouce. Tato ekologickd mazaci pasta je Setrnym
nastupcem maziva ROCOL; se zlepSenymi viastnostmi a novym jménem.
GF LUB odpovida nejnovéjsim ekologickym smérnicim a normam.
NAZEV PROVEDENI 0BJ.C. KG
Mazaci pasta na pilové kotouce GF LUB  Tuba, 160 ml 790 041016 0,160
Specialni prevodovy olej
Pro vSechny typy GF a RA.
NAZEV PROVEDENI 0BJ.C. KG
Specidini prevodovy olej Lahev, 250 ml 790 041030 0,235
TECHNIKA K DELENi A UKOSOVANIi TRUBEK
ARC-H a.s. Doudlevecka 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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. . o R _ ”——*
Nahradni kabel s otoénym kontaktem -
Otoc¢ny kontakt brani prekrouceni kabelu. Pro vSechny stroje RA a PS s
tridou ochrany Il.
NAZEV PROVEDENI DELKA KABELU 0BJ. C. KG
[M] [FT]

Nahradni kabel kompletni 230V, 50/60 Hz EU 4 1312 790142081 0,680 Nahradni kabel kompletni
Néhradni kabel kompletni 120V, 50/60 Hz US/CA 4 1312 790142 082 0,654
Nahradni kabel kompletni 230V, 50/60 Hz CH 4 13.12 790142083 0,595
Nahradni kabel kompletni 230V, 50/60 Hz AU 4 1312 790142084 0,655
Nahradni kabel kompletni 120V, 50/60 Hz GB 4 1312 790142 087 0,740
Néhradni kabel 230V, 50/60 Hz EU 4 1312 790142 076 0,560
Néhradni kabel 120 V, 50/60 Hz US/CA 4 1312 790142 077 0,740
Néhradni kabel 230V, 50/60 Hz CH 4 1312 790142078 0,520
Néhradni kabel 120V, 50/60 Hz GB 4 1312 790142079 0,630
Néhradni kabel 230V,50/60 Hz AU 4 1312 790142080 0,560

Nahradnf kabel

Rychloupinaci deska se Sroubovymi svérkami

Pro rychlou montdz stroje na pracovni stal. Fom]
|dedIni pri casté zméné mista nasazeni.

NAZEV 0BJ. C. KG

Rychloupinaci deska k GFX 3.0, RA 2,RA 21S 790 041027 4,230

Rychloupinaci deska k GF 4, GF 6, GFX 6.6, RA 4, RA 6, RA 8, RA 41 Plus 790 042 027 6,165
Rychloupinaci deska pro PS 4.5, PS 4.5 Plus a PS 6.6 790 048 334 2,600

Rychloupinaci deska se Sroubovymi svérkami

Mobilni pracovisté

P

Pro mobilni pouziti na stavbé a v dilné. E ]
Idedlni doplnék pro vSsechny pily na trubky Orbitalum (vyjma pil GF 20 F
B

AVM. RA 2, PS 4.5, PS 4.5 Plus, PS 6.6 proti poptavce).

Pfednosti: 3 V|

* Bezpecna preprava strojl na stavbé. = : ‘ -

e Pruznad prace na prislusném pracovisti. ' -

* Odpadnuti pfipravnych ¢ast, napf. montaz pily na trubky na pracovni stdl. ; ‘
* Vyskové prestavitelnd podpéra trubky s kladkou z nerez oceli. 0

* Uzamykatelna skfifnka na naradi se 4 zasuvkami na naradi a prislusenstvi.

» Konzola se sroubovym zvedakem k vyskovému prestaveni strojd podle
prislusného rozméru trubky.

RPN Mobilni pracovisté
* Plech na zachytavani trisek

TECHNICKE UDAJE MOBILNi PRACOVISTE
Rozméry (bxtxh) 15 x 43 x91cm
45.3"x16.9" x 35.8"
Nosnost max. 675 kg
1488.11bs
NAZEV 0BJ.C. KG
Mobilnf pracovisté 790 068 071 137,000

TECHNIKA K DELENi A UKOSOVANI TRUBEK

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 23
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Vedeni trubky, zakladni a pFridavny dil

'IE' I Vedeni trubky umoziiuje pfivadét do stroji GF a RA v jejich ose a bez na-

mahy dlouhé a tézké trubky. Velmi robustni a stabilni provedeni s ramem
s praskovou povrchovou lpravou a valecky z nerez oceli.

Pfednosti:

| * Extrémni stabilita a bezpecnost postaveni

» Rychlé pfizplsobeni rozméru

* Rychlé stredéni trubky v rdmci sekund

* Specidlné povlakovany, bezudrzbovy ocelovy ram
* Valecky z nerez oceli

* Vedeni trubky lze prodlouzit pridavnym modulem
« Setff ¢as a penize

* Nedochazi ke kontaminaci

* Vhodné pro vSechny oceli

Vedeni trubky zékladni dil
Zakladni dil:

Vhodny ke véem typdm strojd k déleni a ukosovani trubek od firmy Orbitalum
Tools (vyjma RA 2, GFX 3.0, RA 21S a GF 20 AVM. PS 4.5, PS 4.5 Plus a PS 6.6
proti poptdvce). Stroje mohou byt namontovany bez zvlastniho prislusenstvi
primo na montazni desku zadkladniho dilu. Diky mechanickému vyskovému
prestaveni lze stroj pomoci ru¢niho kole¢ka snadno ustavit na prdmér trubky
urcené k déleni. Stroj je na upinaci desce pruzné ulozen.

250 mm 1600 mm
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Vedeni trubky pfidavny dil 3
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X = Prestavnad vyska

Pfidavné vedeni trubky:

Pro individualni prodlouzeni zakladniho dilu. Maze byt pfimo spojen se
zakladnim dilem.

1600 mm
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TECHNIKA K DELENi A UKOSOVANI TRUBEK
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Montazni sestava kotevnich uhelniki:

Pro ukotveni zdkladniho a pridavného dilu k podlaze.

Montézni sestava se sklada ze 4 Uhelnikd a 8 sroubl s podlozkami.

ROZSAH POUZITi/
TECHNICKE UDAJE

Vnéjsi D trubky
Rozméry cca
Nosnost max.

Vyskoveé prestavitelnd upinaci deska
(Prestavna vyska)

NAZEV

Vedenf trubky zakladni dil

Vedeni trubky ptidavny dil

Montdzni sestava kotevnich ahelnikd

VEDENI TRUBKY

ZAKLADNI DIL PRIDAVNY DIL
16 - 325 mm 16 - 325 mm
0.63"-12.8" 0.63"-12.8"
185 x105 x 50 cm cca 160 x 105 x 50
72.8" x 413" x19.7" 62.9"x 41.3"x19.7"
400 kg 400 kg
881.8 Ibs 881.8 Ibs
68 mm =
2.68" -

0BJ.C.

790 068 051

790 068 061

790 068 053

Dalsi pFislusenstvi

* Pilové kotouce a frézy, viz od str. 27
» Skladaci pracovni stll, viz str. 82

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

VEDEN[ TRUBKY

KG
116,000
72,000
1,900

TECHNIKA K DELENi A UKOSOVANI TRUBEK
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Pilové kotouce a frézy ke strojum GF a RA

Pilové kotouce

Vlastnosti a rozsah pouziti, viz str. 27.

Nékteré pilové listy jsou nabizeny jako vyhodné baleni 10 ks (jednotlivé balené). To znamena, Ze p¥i koupi téchto
vyhodnych baleni uSetfite 30 % z bézné ceny v katalogu.

Pri objednavani baleni po 10-ti kusech davejte prosim pozor na odlisné objednaci ¢islo.

Pilovy kotou¢ Economy Pilovy kotou¢ Performance Pilovy kotou¢ High-Performance Pilovy kotou¢ Premium Pilovy kotou¢ s pfidavnymi
upinacimi otvory

NAZEV PROVEDENI TLOUSTKASTENY  PILOVY KOTOUE D BALENI ATKS
[MM] [INCH] [MM]  [INCH] CODE KG CODE

Pilovy kotou¢ Economy* 1,5-6,0 0.059-0.236 68 2.677 790042063 0,036 792042063
Pilovy kotou¢ Economy 2,0-55 0.079-0.217 63 2.480 790041020 0,032 792041020
Pilovy kotou¢ Economy* 50-12,0 0.197-0.472 80 2.953 790043030 0,075 792 043030
Pilovy kotou¢ Performance 0,6-12 0.024-0.047 63 2480 790041036 0,027 792041036
Pilovy kotou¢ Performance 1,0-16 0.039-0.063 68 2.677 790042049 0,050 792042049
Pilovy kotou¢ Performance 1,0-30  0.039-0.118 63 2480 790048072 0,035 792048072
Pilovy kotou¢ Performance 1,2-2,5 0.047-0.098 63 2.480 790041035 0,040 792041035
Pilovy kotou¢ Performance 1,2-25 0.047-0.098 68 2.677 790042064 0,045 792042064
Pilovy kotou¢ Performance** 1,2-25 0.047-0.098 100 3.937 790043036 0,04 792043036
Pilovy kotou¢ Performance 1,2-30 0.047-0m8 83 3.268 790043024 0,075 792043024
Pilovy kotou¢ Performance 1,5-25 0.059-0.098 80 3150 790 046 022 0,065 792 046 022
Pilovy kotou¢ Performance 2,5-55 0.098-0.217 63 2480 790041048 0,035 792041048
Pilovy kotou¢ Performance** 2,5-55 0.098-0.217 100 3.937 790043038 0,720 792 043038
Pilovy kotou¢ Performance 25-70 0.098-0.276 68 2.677 790042048 0,045 792042048
Pilovy kotou¢ Performance 25-70 0.098-0.276 80 3.150 790043018 0,080 792043018
Pilovy kotou¢ Performance 6,0-10,0 0.236-0.394 80 2.953 790043022 0,075 792043022
Pilovy kotou¢ Performance** 6,0-150  0.236-0.591 100 3.937 790047 026 0,105 792047 026
Pilovy kotou¢ High-Performance 1,2-25 0.047-0.098 80 3150 790046 021 0,064

Pilovy kotou¢ High-Performance 1,2-2,5 0.047-0.098 63 2.480 790041034 0,040

Pilovy kotou¢ High-Performance  2,5-7,0 0.098-0.267 68 2.677 790042058 0,045

Pilovy kotou¢ Premium 1,2-25 0.047-0.098 63 2.480 790041049 0,033

Pilovy kotou¢ s pfidavnymi upinacimi otvory Performance 1,0-3,0 0.039-0.118 63 2.480 790048472 0,035 792048472
Pilovy kotou¢ s pfidavnymi upinacimi otvory Performance 1,2-25 0.047-0.098 63 2.480 790041435 0,030 792 041435
Pilovy kotou¢ s pfidavnymi upinacimi otvory  Performance 1,2-25 0.047-0.098 68 2.677 790042464 0,047 792042464
Pilovy kotou¢ s pfidavnymi upinacimi otvory Performance 1,5-25 0.059-0.098 80 3150 790046 422 0,052 792046422
Pilovy kotou¢ s pfidavnymi upinacimi otvory Performance 25-70 0.098-0.276 68 2.677 790042448 0,036 792042448

* pouZziti jen na hlinikové trubky
**jenpro GF 6, RA 6, RA 8, RA12a GF 20 AVM

TECHNIKA K DELENi A UKOSOVANI TRUBEK
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Pilové kotouce a fréezy

ke strojum GF a RA

Pilové kotouce jsou specialné vyvinuty pro nase pily na trubky pro nejvyssi namahani a
nejdelsi zivotnost. Pro nejrdznéjsi aplikace jsou k dispozici 4 rdzna provedeni pilovych

kotoucd a fréz.

Bez otfepu a deformace

Déleni a ikosovani

Preciznf, kolmy fez bez
otfepu diky vysoce
jakostnim materialtim,
inovativnim vyrobnim
metoddm a specialnim
geometriim bfit(

+ Rada Economy na nizkolegované a nelegované oceli a pro lité materialy

+ Rada Performance na vysokolegované (nerez) ocel

+ Rada High-Performance na vysoce odolné materidly a vysokolegované oceli
+ Rada Premium specidiné k pouZiti na nerez ocel s obzvlast vysokou 7ivotnosti

LZE DELIT TRUBKY Z NELEGOVANA OCEL, CU,
MATERIALU CUNI, CUZN, CUSN

INOX, V2A, V4A,
304,316 (L)

TI, DUPLEX, INCONEL

Premium *

Technické tdaje jsou nezavazné. Neobsahuji zadna ujisténi o vlastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase vSeobecné prodejni podminky.
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Kombinace pilovy kotou¢/fréza na tikosy pro svar (svar V)

Kombinace pilovy kotou¢/fréza na systém "Pressfitting"”

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

Kombinace pilovy kotouc-fréza na ukos

Vlastnosti a rozsah pouziti, viz str. 27.

Soucasné déleni a Ukosovani rychlosti radové za sekundy.
Kombinace pilovy kotou¢/fréza na ukosy pro svar (svar V)

Sklada se z 1 pilového kotouce a 1 frézy na ukosy (povlakované).
Je mozné objednat jednotlivé dily samostatné.

PROVEDENI TLOUSTKASTENY ~ UHEL ~ VYSKAUKOSU  PILOVY 0BJ. €. KG
UKOSU MAX. KOTOUE D
[MM] [INCH] 1 [MM]  [INCH] [MM] [INCH]
Performance 12-30 .047-.118 30 3 18 63 2480 790044050 0,100
Performance 25-70 .098-.276 30 7 276 68 2677 790042161 0,108
High-Performance ~ 2,5-50 .098-.197 35 5 197 68 2.677 790042015 0,120
High-Performance  2,5-6,0 .098-.236 45 4 157 68 2677 790042023 0,135
High-Performance  2,5-7,0 .098-.276 30 7 276 68 2677 790042013 0,108

Nahradni dily pro kombinaci pilovy kotouc¢/fréza na ukosy pro
svar (svar V)

NAZEV PROVEDENI oBJ.C. KG

Pilovy kotou¢ k 790 044 050 Performance 790 044 040 0,027
Fréza 30° k 790 044 050 Performance 790 044 049 0,065
Pilovy kotou¢ k 790 042 155, 790 042157 a 790 042 161 Performance 790 042153 0,040
Fréza 30° k 790 042 161 Performance 790 042160 0,060
Pilovy kotouc k 790 042 018, 790 042 015, 790 042 023,790 042 013 High-Performance ~ 790 042 016 0,040
Fréza 30° k 790 042 013 High-Performance 790 042 021 0,077
Fréza 35°k 790 042 015 High-Performance 790 042 014 0,060

Opérna podlozka pro kombinaci pilovy kotouc¢

Fréza doporucujeme pouzit 1 podlozku.

NAZEV 0BJ.C. KG
Opérnd podlozka 790046 188 0,068

Kombinace pilovy kotou¢/fréza na systém "Pressfitting”

Sklada se z 1 pilového kotouce a 1frézy na Ukosy (povlakované).
Zejména vhodna na nerez trubky v systému "Pressfitting”.
Je mozné objednat jednotlivé dily samostatné.

PROVEDENi TLOUSTKASTENY  UHEL  VYSKAUKOSU PILOVY 0BJ. €. KG
UKOSU MAX. KOTOUE D
[MM] [INCH] [T [MM] [INCH] [MM] [INCH]
Performance 1,0-20 .039-.079 45/70 04/10 .016/039 63 2480 790044046 0,090

Nahradni dily ke kombinaci pilovy kotou¢/fréza na systém
"Pressfitting”

NAZEV PROVEDENI 0BJ.C. KG
Pilovy kotouc k 790 044 046 Performance 790044 040 0,027
Fréza k 790 044 046 Performance 790 044 042 0,064

TECHNIKA K DELENi A UKOSOVANI TRUBEK
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Frézy na ukos
Vlastnosti a Rozsah pouzitie, viz str. 27.
K obrabéni konct trubek pro svar V.

Namisto pilového kotouce se do pily na trubky GF/RA dosadi fréza na ukos.
Opakovatelné pripravy pro svar je dosahovano rychlosti radove za sekundy.

Frézy na ukos svar V

NAZEV UHEL  VY3KA UKOSU MAX. @ FREZY 0BJ. €. KG
UKOSU
[l [MMI  [INCH]  [MM]  [INCH]

Economy 30,0 9,5 374 72 2.835 790 042 045 0,165
Economy 35,0 8.9 350 70 2.756 790 042 037 0,170
Economy 375 8,4 331 70 2.756 790 042 036 0,162
Economy 45,0 75 295 70 2.756 790 042 038 0,162
Performance 30,0 9,5 374 72 2.835 790042071 0,153
Performance 30,0 13,0 512 76 2992 790043023 0,187
Performance 375 8,4 331 70 2.756 790 042 070 0,163
High-Performance 30,0 9,5 374 72 2.835 790042073 0,157

Mazivo na pilové kotouce GF TOP

Vysoce Ucinné syntetické mazivo na pilové kotouce a frézy.

ZvysSuje zivotnost pilového kotouce.

SplAuje pozadavky na maziva H2.

Jednoduché a rovnomeérné mazani pilového kotouce je zaruc¢eno pomoci
specialniho stétce, ktery se nasroubuje na tubu.

NAZEV
Mazivo na pilové kotouce GF TOP

PROVEDENI
Tuba, 180 ¢

0BJ. C. KG

790 060 228 0,205

Mazaci pasta na pilové kotouce GF LUB

Vykonnostni mazaci pasta bez chléru pro fezani a frézovani.

Zvysuje zivotnost pilového kotouce.

Zvysuje zivotnost kotouce. Tato ekologickd mazaci pasta je Setrnym
nastupcem maziva ROCOL; se zlepSenymi vlastnostmi a novym jménem.
GF LUB odpovida nejnovéjsim ekologickym smérnicim a normam.

NAZEV
Mazaci pasta na pilové kotouce GF LUB

PROVEDENI
Tuba, 160 ml

0BJ. C. KG

790 041016 0,160

TECHNIKA K DELENi A UKOSOVANI TRUBEK
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Frézy na ukos svar V
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Délici kotouce ke strojum SCORP

[mm]
75
Pilovy kotou¢ TCT 90
100
10
115
125
140
160
165
180
190
200
215
225
240
250
270
280
315
320
355

NAZEV

Pilovy kotou¢ TCT

NAZEV

Pilovy kotouc¢ TCT

ROZSAH POUZITi STROJE SCORP 360 S PILOVYM KOTOUCEM TCT
Pilovy kotou¢ @ 140 mmmax. tloustka stény

Vnéjsi D plastové trubky
[inch]
2.953
3.543
3.937
4.331
4.528
4.921
5512
6.299
6.496
7.087
7.480
1.874
8.465
8.858
9.449
9.843
10.630
11.024
12.402
12.598
13.976

LZE DELIT TRUBKY Z MATERIALU

Ocel, méd, hlinfk, plasty

Diamantovy délici kotouc

LZE DELIT TRUBKY Z MATERIALU

Diamantovy délici kotou¢* Litinové trubky

Diamantovy délici kotou¢ * pouze ke SCORP 360. Jen do vycerpdni zasob.

NAZEV

Pilovy kotou¢ Cermet

LZE DELIT TRUBKY Z MATERIALU

Pilovy kotouc¢ Cermet USlechtild ocel

Pilovy kotou¢ Cermet

[mm]
15,1
1.4
10,1
9.3
9.1
8,8
8,7
9.1
9.3
9.9
10,4
10,9
1.8
12,4
13,4
14,0
15,4
16,0
18,3
18,6
20,4
PILOVY OT/MIN OBJ.C.
KoTouC D MAX.
[MM] [INCH]
140 5512 4200 790014 055
PILOVY OT/MIN OBJ.C.
KoToucC D MAX.
[MM] [INCH]
155 6102 4200 790014059
PILOV'Y OT/MIN OBJ.C.
KOTOUC D MAX.
[MM] [INCH]
140 5512 4200 790014056

TECHNIKA K DELENi A UKOSOVANI TRUBEK
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[inch]
0.594
0.449
0.398
0.366
0.358
0.346
0.343
0.358
0.366
0.390
0.409
0.429
0.465
0.488
0.528
0.551
0.606
0.630
0.720
0.732
0.803

arc@arc-h.cz
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KG

0,215

KG

0,153
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Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

PS 4.5 Plus

Prenosné pily na trubky

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

www.orbitalum.com

Mobilni, vykonny a flexibilni stroj k déleni trubek k pouziti na stavbé, to je urceni pily PS

od firmy Orbitalum Tools. Tato pila na trubky pfesvédci nejen vyslednym fezem, ktery je

bez otrepu, kolmy a trubka je bez deformace, nybrz také malou hmotnosti stroje. Soucasné

stoji pro uzivatele nadale v popredi zejména bezproblémové a jednoduché ovladani vedle

neprekonatelné ceny.

Montaz stroje PS je rychld a nendro¢na na
prostor a stroj Ize pohodIné jednou osobou
piemistovat a obsluhovat

Déleni tenkosténnych nerez trubek a trubko-
vych kolen metodou "obézného fezani" - tak
lehce, jako nikdy pfedtim!

Stroj PS 4.5 Plus (23 kg) nalezi ve svém rozsahu
pouziti k nejlencim, na trhu dostupnym strojlim.

"ZvysSend bezpecnost tim, Ze se neotaci trubka

- obiha nastroj". Osvédcend metoda "obézného
fezdni" je dlleZitym rysem, ktery je charakte-
risticky pro pily na trubky ORBITALUM. Pilovy
kotou¢ profizne trubku a je veden obézné kolem
trubky. Prednosti je pfi tom, Ze s malym pilovym
kotoucem Ize délit velky primér trubky, aniz by se
trubka zahfala.

8 Vyzrala technika

._: \

Jako u vétSiny pil na trubky ORBITALUM, Ize
misto fezu na trubce pohodiné oznacit laserovou
ryskou. Druha poloha pilového kotouce umoznuje
odrezdvani trubkovych oblouk(. Vykonny motor
je vybaven ochranou proti pfetizeni a také ergo-
nomickymi rukojetmi a dodava se ve variantach
pro napéti 230V, 50/60 Hz nebo 120 V, 50/60 Hz.

Otocné téleso a také samostiedici svérak jsou vy-
robeny z vysoce kvalitnf slitiny hliniku a vyhovuji
nejvys$sim ndrok({m panujicim na stavbach.

i -I._':_", '_-...: I'
Snadno se premistuji diky své malé

V této oblasti pouziti nejlehci stroj na
trhu

O
Integrovana laserova ryska oznacujici
misto fezu na trubce

i I N I
Prisuv a déleni v jedné pracovni
operaci
B

Vy55| kvalita a jesté delSi Zivotnost
diky robustnéjsim vodicim prvkim

P P TTY T "

'\/

hmotnosti, tim jsou idedlni pro pruzné
nasazemvterenu : .

Upinani tenkosténnych trubek bez
vzniku deformace

(B [,

K déleni tenkosténnych trubek a odre-
zavani trubkovych kolen

Dodatecne opracovani neni zapotrebl
dlky kolmemu fezu bez otfepu

'\/

DALSi PREDNOSTI:

+ Opracovani zastudena brani vzniku koroze

+ Integrovana laserova ryska oznacujici misto
fezu

+ Metoda obézného fezani Setfi cas

+ Vicebodové upnuti trubky

+ Rychlé nastavenf prdiméru trubky

+ Vysoka Zivotnost nastroje

+ Lze pouzit kombinaci pilovy kotou¢ - fréza
urcenou pro systém pressfitting*

+ Jednofdzovy stfidavy elektromotor s regulaci
otacek a ochrana proti samovolnému rozbéhu

* Pouze s kombinovanymi ndstroji od firmy Orbitalum Tools: obj. ¢. 790 044 046 nebo 790 044 047. Specialné urceny pro trubky v systému pressfitting.
Slozeny z 1 pilového kotouce a 1frézy. Jednotlivé dily Ize objednat oddélené. Lze pouzit na tloustku stény: 1-2 mm, thel tkosu: 45°/70°, vyska tkosu: max. 0,4/1,0 mm.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com
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Doddvka v pfepravnim
kufru z tvrzeného materidlu jakostniho hlinfku
s prihradkami pro dily pfislu-

Senstvi, napf. pro montdzni

desku, naradi a nyni také pro

stojan pod stroj (jako opce)

Samostredici svérdk z vysoce  Osvédceny princip obézného
fezdnf: Pilovy kotouc pronikne Performance (790 048 072) bez vzniku deformace
sténou trubky a je veden obéZ-  a maziva na pilové kotouce

nym zplsobem kolem trubky GF TOP

Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

2 o -

Upindni tenkosténnych trubek  Stojan-trojnozka z hliniku
jako opce. Lze slozit v né-
kolika krocich - pro skladné
ulozeni napf. v ukladacim
kufru PS.

Vicetné pilovych kotouc

ROZSAH POUZITI

PS 4.5 Plus

790 048 001
790 048 002
790048003
6-120
0.236-4.724
30-120
1.181-4.724
0,6-3,0
0.024-0.118

PS 4.5 Plus

480 x 230 x 600
20.9x9.1x23.6
1100

1.5

Il PS 4.5 Plus
30 - 165

<25

78

OBSAH DODAVKY PS 4.5 Plus

Obj. ¢. [230 V]
[1ov]
[120 V]
Vnéjsi @ trubky [mm]
[inch]
Vnéjsi @ kolena [mm]
[inch]
TlouStka stény min. - max. [mm]
[inch]
TECHNICKE UDAJE
Rozméry [mm]
[inch]
Vykon [W]
[hp]
Trida ochrany (Ochrannd izolace, DIN VDE 0740) [tFidy]
Otacky [ot/min]
Uroven vibraci (DIN EN 28662, ¢ast 1) [m/s?]
Uroven akustického tlaku na pracovisti cca [dB (A)]
Pfenosna pila na trubky Ks
Upinacich Celisti z povlakované slitiny hliniku Sada
Prepravni kufr s vyztuhami Ks
Pilovy kotou¢ (obj. ¢. 790 048 072) Ks
Brasna s nafadim Ks
Maziva na pilové kotouce GF TOP (obj. ¢. 790 060 228) Tuba
Névod k obsluze a seznam ndhradnich dild Sada

1
1
1
1
1
1
1

Technické udaje jsou nezavazné. Neobsahuji Zddna ujisténi o vlastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase vSeobecné prodejni

podminky.
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Pfenosné pily na trubky

A
PS 4.5 Plus [ie -
w
Vlastnosti, rozsah pouziti, technické Udaje a obsah dodavky, viz str. 31.
NAZEV PROVEDENI 0BJ. C. HMOTNOST  ZASILACI
STROJE HMOTNOST
KG KG
PS 4.5 Plus 230V, 50/60 Hz EU 790048001 23,600 37,000
PS 4.5 Plus 110V, 50/60 Hz EU 790048 002 23,600 37,000
PS 4.5 Plus 120V, 50/60 Hz US 790048 003 23,600 37,000
PS 4.5Plus
Rychloupinaci deska se Sroubovymi svérkami . '

Jednoduchd a rychld montaz na pracovni stll bez vrtani.
Veetné 4 IMBUS Sroubl k upevnéni PS na rychloupinaci desku.

NAZEV 0BJ.C. KG

; . Rychloupinaci deska se Sroubovymi svérkami
Rychloupinaci deska se Sroubovymi svérkami 790 048 334 2,600

Pilové kotouce

Rada Performance pro vysokolegované (nerez) oceli (Uslechtild ocel).
Pilové kotouce (@ 63 mm/2.480 inch) doporucené pro prenosné pily na
trubky PS 4.5 Plus a PS 6.6.

NAZEV PROVEDEN( TLOUSTKA STENY PILOVY KOTOUC D  0BJ. €. KG Pilovy kotout Performance
[MM] [INCH] [MM]  [INCH]

Pilovy kotou¢  Performance 1,0-30 0.039-0.118 63 2480 790048072 0,035

Pilovy kotou¢  Performance 06-12 0.024-0.047 63 2480 790041036 0,027

Stojan-trojnozka

Vyroben z hliniku. Pro PS 4.5, PS 4.5 Plus, PS 6.6 a GFX 3.0.
Jednoduchd montdz na stojan-trojnozku.

Lze slozit v nékolika krocich.

NOVE: Lze ulozit v uklddacim kufru PS.

Setii misto - rychlé pouziti - dobrd manipulace.

NAZEV oBJ.C. KG
Stojan-trojnozka pro PS 4.5, PS 4.5 Plus, PS 6.6, GFX 3.0 790 048 390 7,400

Stojan-trojnozka

Souprava pro dodatecné vybaveni laserem

Laserova ryska k vyznaceni mista rezu na trubce. w
Jednoduchd montdz na otocny prstenec stroja PS.
Souprava obsahuje 1 laserovou rysku, 1 drzak laseru se 2 upevnovacimi
Srouby, ndhradni baterii, 1 ndvod k montazi.
Souprava pro dodatecné vybavenilaserem
NAZEV 0BJ. C. KG
Souprava pro dodatec¢né vybaveni laserem pro PS 4.5, PS 4.5 Plus a PS 6.6 790048 060 0,110

TECHNIKA K DELENi A UKOSOVANI TRUBEK
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Dalsi pFislusenstvi

* Vysoce U¢innd maziva pro fezanf a frézovani, viz str. 22
* Nahradni kabel s otocnym kontaktem, viz str. 23

* Rychloupinaci deska se Sroubovymi svérkami, viz str. 23
* Mobilni pracovisté, viz str. 23

* Vedeni trubky, zadkladni a pridavny dil, viz od str. 24

» Skladaci pracovni stdl, viz str. 82

TECHNIKA K DELENi A UKOSOVANI TRUBEK
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MRA

Odrezavac kovovych trubek

Déeleni trubek obratem ruky.
Odrezavac kovovych trubek se hodi zejména k délenf ve stisnénych prostorech, ve kterych

nesmi vznikat trisky od obrabéni.

Rezaci fetézy. S
fezacimi kolecky
z kalené, otéru-
vzdorné oceli

Snadné vedenf
vicekladkového
fezaciho fetézu
a MRA po vodi-
cich objimkach

Vodici objimky s primérem
otvoru na pféani

Vcetné kufr
7 tvrzeného
materialu

K ru¢nimu déleni trubek v kazdé pozici. DALSi PREDNOSTI: ROZSAH POUZITi
Jednoduché pouZiti - jednoznacny po strance 0Obj. ¢. 790 008 001
bezpeénosti. « Nedochazi k deformaci trubky a fez je kolmy Vnéjsi D trubky [mm] 25,0 -254,0
+ Neni potfeba elektfiny a nevznikaji tfisky Linch] 0.984 -10.000

i e . ; L B L . TlouStka stény* [mm] 0,8-3,0
Patentovanad technika fezani MRA je zalozena + Do stisnénych prostorl a do kazdé pozice finch] 0.031-0.118
na vodicich objimkach s otvorem odpovidajicim TECHNICKE UDAJE MRA
prameéru trubky a na pruznych vicekladkovych MATERIALY, KTERE LZE DELIT: Rozméry [mm] 450 x 105

[inch] 17.7 x 4.1
OBSAH DODAVKY MRA
Odrezdvac kovovych trubek MRA Ks 1

fezacich fetézech. Oba tyto komponenty s vyso-
kou zivotnosti, zhotovené z kalené, otéruvzdorné = Vysokolegovana ocel (uSlechtild nerez ocel, ¢.

oceli umozriujt: mater. 1.40...az 1.45...) Trn s upfnacem do trubkovych  Ks 1
+ Nelegovana a nizkolegovand ocel kolen
+ vedenifezaciho fetézu v roviné kolmé na osu + Oceli na odlitky KIi¢ INBUS Ks 1
trubky « NeZelezné kovy Spojovag’svorka‘ Ks' 1
+ pojezd MRA po vodicich objimkéch na pojez- E;avzo(;’i';z;tzv:seznam :;a 1
dovych kladkach néhradnich dild

+ minimalIni kyvavy pohyb rukou
. | y y P y i . Technické udaje jsou nezavazné. Neobsahuji zadna ujisténi o
+ déleni trubek z uslechtilé nerez oceli vlastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase véeobecné prodejni
podminky.

* Zavislosti na materialy. U vysokolegovanych oceli
Ize opracovdvat tloustku stény max. 2,0 - 2,5 mm
(0.079 - 0.098")

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 35
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Odrezavac kovovych trubek

MRA

\/Iastnosti, rozsah pouziti, technické Udaje a obsah dodavky, viz str. 35.
Rezaci retézy a manzety je nutno objednavat.

NAZEV 0BJ.C. HMOTNOST  ZASILACI
STROJE HMOTNOST
KG KG

Odrezdvac kovovych trubek MRA 790 008 001 3,100 8,000

MRA
Rezaci retézy MRA
S rezacimi kolecky z kalené, otéruvzdorné.
NAZEV VNEJSi D TRUBKY REZACiCH KOLECEK OBJ. €. KG
[MM] [NcH]  [KSI
Rezaci fetézy MRA 250-114,3 0.984- 4500 15 790008018 0,500
Rezaci fetézy MRA Rezaci fetézy MRA 114,3-254,0 4.500 -10.000 16 790 008 041 0,900

Manzety MRA

V paru, z kalené oceli. Na 1 rozmeér trubky je zapotrebi 1 par manzet.
Dalsi rozméry manzet lze dodat.

Manzety MRA VNEJSID TRUBKY 0BJ.C. KG VNEJSID TRUBKY 0BJ.C. KG
[MM] [INCH] [MM] [INCH]
25,0 0.984 790008102 0,650 80,0 3150 790008 233 1,375
25,4 1.000 790008104 0,655 84,0 3.300 790008 240 1,690
29,0 1.142 790008103 0,705 85,0 3.350 790008 245 1,750
33,7 1.330 790008105 0,885 88.9 3.500 790008250 1,780
38,1 1.500 790008130 0,955 100,0 3.937 790008 255 1,970
40,0 1.575 790008135 0,955 101,6 4.000 790008260 2,025
42,4 1.670 790008140 1,005 104,0 4.095 790008270 1,925
44,5 1.752 790008150 1,052 108,0 4.252 790008 280 2,00
48,3 1.900 790008155 1,100 10,0 4.330 790008 285 2,150
50,0 1.970 790008160 1,130 114,3 4.500 790008290 2,295
50,8 2.000 790008165 1,40 129,0 5.080 790008315 2,800
52,0 2.050 790008175 1,190 139,7 5.500 790008325 3,000
53,0 2.087 790008180 1,150 150,0 5.906 790008333 3,375
54,0 2125 790008185 1,100 152,4 6.000 790008 335 3,232
57,0 2.244 790008190 1,210 154,0 6.060 790008340 3,365
60,3 2.375 790008195 1,315 160,0 6.300 790008 355 3,520
63,5 2.500 790008200 1,375 165,0 6.496 790008 360 4125
65,0 2.559 790008 203 1,375 1683 6.625 790008 365 3,600
70,0 2.755 790008 215 1,445 204,0 8.030 790008 380 4,375
73.0 2.874 790008 220 1,480 29,1 8.625 790008 385 4,680
75,0 2950 790008 225 1,600 2286 9.000 790008 387 4,890
76,1 2996 790008230 1,560 254,0  10.000 790008390 5,420

Dalsi pFislusenstvi

» Skladaci pracovni stdl, viz str. 82

TECHNIKA K DELENi A UKOSOVANI TRUBEK
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Technika k ¢elnimu
zarovnavani trubek
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am.

Klademe velky dlraz na
bezpecnou obsluhu nasich
strojd - ta ma pro nas
nejvyssi prioritu. Proto
doporucujeme absolvovat
Skoleni o produktu

za Ucelem nauceni se
spravnému a bezpeénému
zachazeni s nasimi stroji,
aby se uz predem vyloucila
nebezpedi a predeslo
drazdm.

L |

F 2

Pokud byste chtéli védét vic o
nasem rozsahlém Skolicim progra-
mu, anebo chtéli informace o na-
slednych terminech pro uzivatele,
obratte se prosim na nas skolici
tym na ¢. tel.:

+49 (0) 77 31 792-200
nebo e-mail:

training@itw-ocw.com
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RPG ONE, RPG 1.5, RPG 2.5

Stroje k ¢elnimu zarovnavani trubek (Elektro/Aku)

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

www.orbitalum.com

Rada RPG vynikd snadnou ovladatelnosti a obzvldsté ekonomickym obrdbénim. Kolmost

zarovnani ¢ela (pro svar natupo) u tenkosténnych nerez trubek a mikrofitink( ale také u

nizkolegovanych oceli, hliniku, titanu; to je doména rady RPG. Stroje bezvadné sedi v ruce a

z hlediska velikosti a hmotnosti je Ize stézi dohnat. Pro kazdy primér si mdze uzivatel zvolit

vhodnd upinaci pouzdra z programu prislusenstvi.

Stroje k Celnimu zarovnavani a
ukosovani tenkosténnych trubek
a mikrofitink{i z nerez oceli. Cisté
a velmi hodnotné fesenf precizni
pfipravy pro svar!

Z mobilni, vysoce hodnotné a bezotfepové
pfipravy koncii trubek s nasimi stroji fady RPG
profituji potrubafi a vyrobci zafizeni pro primysl
vysoce Cistych plynd, elektroniky, farmaceuticky,
potravinaisky, napojovy, solarni a chemicky.

Rezné ndstroje, upinaci pouzdra a trubky lze diky
rychlovyménnému systému snadno a bez pomoc-
ného nafadi vyménovat. VSechny multifunkéni
nastroje (MFW) maji 2 bfity a vysoce jakostni
povlakovani chranici bfit pfed otérem. Takto Ize
velmi rychle a hospodarné opracovavat vysoce
presné trubky z nelegovanych, nizkolegovanych a
vysokolegovanych oceli a rovnéz i z hliniku.

Pro rozSifovani nebo opravu stavajiciho zafizeni
nabizime s aku-variantou pro stisnéné pracovni
prostory optimalni, na siti nezavislé reseni. Aku-
-pohon byl sladén s potfebami zdkaznikd{. Stroj a
pfisluSenstvijsou doddvany v pfiru¢nim pfreprav-
nim kufru - aku-verze vCetné nabijecky baterii na
230V pro evropsky nebo 120 V pro americky trh.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland

DALSi PREDNOSTI:

+ Posuv s milimetrovym délenim stupnice pro
optimalinf vysledek

+ Pro vyménu kruhovych upinacich celisti nejsou
nutné zadné nastroje

+ Moduldrni konstrukce, diky které je zarucena
kompatibilita v ramci typové fady RPG

+ Diky specialni adapc¢ni kruhové upinaci elisti
|ze na RPG 2.5 pouZivat také jednodilné kruho-
vé upinacf Celisti z RPG 1.5.

DALSi VLASTNOSTI ELEKTRICKY POHANENYCH

VERZI:

+ Otoc¢ny a odnimatelny pohon

+ Elektromotor s regulaci otdcek a udrzovanim
konstantnich otacek

+ Vario-Tacho-Constamatic (VTC) - tyristorove
fizend elektronika pro stabilni otacky a velky
kroutici moment ve spodnim rozsahu

+ Ochrana proti necekanému opétovnému rozbhé-
hu stroje po obnoveném pfipojeni na sit nebo

Tel.+49(0)7731792-0 Fax +49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

Vysoka jakost obrobeného povrchu
Cela trubky

Zarovnani bez ostfin a kolmo

Ukosovani je mozné se specialnim
drzdkem

Systém rychlé vymény nastroj, kruho-
vych upinacich elisti a trubek

Opracovani tenkosténnych trubek z
nerez oceli (V4A) a mikrofitink

Vymeénitelné bfitové desticky se dvé-
ma bfity a vysoce odolnym povlakem

Elektromotor s regulaci otacek a udr-
Zovanim konstantnich otacek

Pohony aku s v ykonnou a ekologickou
lithium-iontovou technologii

Pfenosné a lehké stroje pro mobilnia
bezpecné pouziti

SRS E NN ENEYEY

po obnoven{ dodavky energie po jejim vypadku
+ Koletko k nastaveni otacek
+ Robustni motor Marathon
+ Ochrana proti pretizeni
+ Odpojeni kartadcl po dosazeni hranice opotfebeni
+ Ukazatel opotfebenf kartacl

DALSi VLASTNOSTI VERZi S POHONEM AKU:

+ Kratka konstrukce

+ Lithium-iontové technologii

+ Motor s vysokym vykonem a malou konstrukcni
velikosti

« 74dny pamétovy efekt

+ Kontrola jednotlivych ¢lankd v baterii

+ Elektronicka ochrana proti pfetizeni s integro-
vanym hlidanim teploty

+ Robustni akubaterie s indikaci kapacity

+ Nepatrné samovybijeni

+ Setrné k zivotnimu prostiedi

+ Technologie AIR COOLED pro kratké doby
nabijeni a dlouhou Zivotnost
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Pohony aku s v ykonnou a
ekologickou lithium-iontovou
technologif

I X Elektromotor s regulaci otacek a
il el J J udrzovanim konstantnich otdcek H

Technické udaje jsou nezavazné. Neobsahuji zadné ujisténi o vlastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase vseobecné prodejni podminky.

ROZSAH POUZITI RPG ONE RPG ONE AKU RPG 1.5 RPG 1.5 AKU RPG 2.5 RPG 2.5 AKU
Obj. ¢. [230 V] 790 036 031 790 036 021 790 037 001 790 03701 790 030 001 790 030 011
[msvy - 790 036 022 - 790 037 012 - 790 030 012
[120V] 790036 032 - 790 037002 - 790 030 002 -
[110V] 790036 033 - 790037003 - 790 030 003 -
Vnéjsi D trubky min.-max. [mm] 3,0°-254 3,0%-254 3,07-38]1 3,0°-38]1 3,0"-65,0 3,0"-65,0
[inch] 0.118*-1.0 0.118*-1.0 0.118* - 1.5 0.118*-1.5 0.118* - 2.559 0.118* - 2.559
Tloustka stény max. [mm] 2,0 2,0 3,0 3,0 30 3,0
[inch] 0.079 0.079 0.118 0.118 0.118 018
Materidly trubek Vysoce legované oceli (nerez ocel ¢. mater. 1.40... - 1.45... dle DIN 17 455 a DIN 17456), nelegované a nizkolegované oceli, hlinik.
TECHNICKE UDAJE RPG ONE RPG ONE AKU RPG 1.5 RPG 1.5 AKU RPG 2.5 RPG 2.5 AKU
Rozméry (bxtxh) [mm] 390 x 70 x 200 261x80 x 255 400 x 160 x 350 275 %90 x 255 500 x 170 x 300 260 x 320 x 300
[inch] 15.4%x28x79 10.3x3.2x10 15.8x6.3x13.8 10.8x3.5x10 19.7x6.7x11.8 10.2x12.6 x11.8
Otacky ndstroje [ot/min] 145 - 380 0-500 145 - 380 0-500 1. rychlost: 9 - 52 1. rychlost: 0 - 29
2. rychlost: 27 -153 2. rychlost: 0 - 100
Vykon [W] 1010 - 1010 - 1010 -
Napéti nabijeci baterie [Vl - 18 - 18 - 18
Kapacita [Ah] - 4,0 - 4,0 - 4,0
Uroveri akustického tlaku na pracovisti (EN 23741) [dB (A)] cca78 cca’8 cca’8 cca’8 cca’8,2 cca’8,2
Urover vibraci (EN 50144) [m/s?] <25 <25 <25 <25 <25 <25

0BSAH DODAVKY RPG 2.5 AKU
Stroj k ¢elnimu zarovnavani trubek Ks 1 1 1 1 1 1

Prepravni kufr z tvrzeného materialu Ks 1 1 1 1 1 1

Rezervni baterie Ks = 2 = 2 = 2

Nabijecka Ks - 1 - 1 - 1

Pojistka proti pretizenf (¢tyfhranna matice) Ks - - - - 1 1

Nozovy drzak WH (obj. ¢. 790 ...) Ks 1 (..037152) 1(..037152) 1 (..037152) 1 (..037152) 1(..037152) 1(..037152)
Britovd desticka MFW (obj. ¢. 790 038 314) Ks 1 1 1 1 1 1

Adaptér pro pouziti mensich kruhovych upinacich Ks - - - - 1 1

celisti (obj. ¢. 790 030 094)

Néradi Sada 1 1 1 1 1 1

Névod k obsluze a seznam nahradnich dilt Sada 1 1 1 1 1 1

Na prani Ize dodat podstavec pro stroje aku jako opci (obj. ¢. 790 037 169)

* Sestandardnim nozovym drzékem (obj. ¢. 790 037 152) je pouziti mozné od 6,0 mm/0.236". Se specidlnim nozovym drzakem (obj. ¢. 790 037 161) od 3,0 mm/0.118".

RPG 1.5 RPG 2.5

RPG ONE Akku RPG 1.5 Akku RPG 2.5 Akku
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Stroje k ¢elnimu zarovnavani trubek

RPG ONE, RPG 1.5, RPG 2.5 (Aku)

Vlastnosti, rozsah pouziti, technické Udaje a obsah dodavky, viz str. 39.

Kruhoveé upinaci Celisti z nerez oceli upinaci celisti je nutno objednavat.

S

NAZEV PROVEDENI 0BJ.C. HMOTNOST  ZASILACI RPG ONE / RPG ONE Akku
STROJE  HMOTNOST
KG KG

RPG ONE 230V, 50/60 Hz EU 790 036 031 4,140 9,600

RPG ONE 120 V, 50/60 Hz US 790 036 032 4,140 9,600

RPG ONE 110V, 50/60 Hz EU 790 036 033 4,140 9,600

RPG ONE Aku (18 V) 230V, 50/60 Hz EU 790 036 021 2,880 8,200

RPG ONE Aku (18 V) 115V, 60 Hz US 790 036 022 2,880 8,200

RPG 1.5 230V, 50/60 Hz EU 790 037 001 4,700 9,500

RPG 1.5 120 V, 50/60 Hz US 790 037 002 4,700 9,500

RPG 1.5 110V, 50/60 Hz EU 790 037 003 4,700 9,500

RPG 1.5 Aku (18 V) 230V, 50/60 Hz EU 790 037 011 3,440 10,100

RPG 1.5 Aku (18 V) 115V, 60 Hz US 790 037 012 3,440 10,100

RPG 2.5 230V, 50/60 Hz EU 790 030 001 6,600 12,500 RPG1.5/RPG 15 Akku

RPG 2.5 120 V, 50/60 Hz US 790 030 002 6,600 12,500

RPG 2.5 110V, 50/60 Hz EU 790 030 003 6,600 12,500

RPG 2.5 Aku (18 V) 230V, 50/60 Hz EU 790 030 011 5,340 11,320

RPG 2.5 Aku (18 V) 115V, 60 Hz US 790 030 012 5,340 1,520

Uhlovy pohon k RPG ONE (aku) a RPG 1.5 (aku)

Uhlovy pohon lze dodat jako opci a lze jej také na RPG ONE a RPG 1.5 (aku)
namontovat dodatecné.

Obrysova délka se diky uhlovému pohonu snizuje na 200 mm (7.874").

Technické vlastnosti zlstavaji nezménény.

ARTIKEL

Uhlovy pohon pro RPG ONE (aku) a RPG 1.5 (aku)

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

0BJ.C.
790 037 400

KG

0,475

TECHNIKA K CELNiMU ZAROVNAVANIi TRUBEK

RPG 2.5/ RPG 2.5 Akku

Uhlovy pohon
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Kruhové upinaci Celisti z nerez oceli upinaci celisti

Obzvlast odolné. Garantuji presné upinani trubek a mikrofitink& a rychlou

vymeénu upinacich celisti bez pouziti naradi diky jedine¢né konstrukci upi-

naciho mechanizmu s nucenym vedenim upinacich celisti.
Dalsi rozmeéry kruhovych upinacich celisti Ize dodat.

Pred vystavenim Vasi objednavky na kruhové upinaci celisti prosim
zkontrolujte vnéjsi pramér trubek.

Typ stroje:
RPG ONE
RPG 1.5
RPG 2.5
TYP STROJE:
VNEJSID TRUBKY
[MM] [INCH]
3,00 0.118
318 0.125
4,00 0157
4,78 0.188
5,00 0.197
6,00  0.236
6,35 0.250
700 0276
8,00  0.315
9,00  0.354
9,53 0.375
10,00 0.394
10,0 0.398
1,00 0.433
11 0.437
12,00  0.472
1270  0.476
1250 0.492
12,70 0.500
13,00 0.512
13,20 0.520
13,50 0.531
14,00 0.551
14,10 0.555
14,30 0.563
14,70 0.579
15,00 0.591
15,30 0.602
15,60 0.614
15,70 0.618
15,88 0.625
16,00 0.630
17,00 0.670
17,08  0.672
17,20 0.677
18,00 0.709
19,00 0.748
19,05 0.750
20,00 0.787
21,00 0.827
21,20 0.835
21,30 0.839
21,70 0.854
22,00 0.866
22,22 0875
23,00 0.906
24,00 0.945
2500 0.984
25,40 1.000

Délka upnuti na trubkach:

Délka upnuti na mikrofitinkdch:

10,0 mm (0.394") 4,0 mm (0.157")

15,0 mm (0.591") 4,0 mm (0.157")

15,0 mm (0.591") 4,0 mm (0.157")

RPG ONE
TRUBKY MIKROFITINKY TRUBKY

790... KG 790... KG 790...
036 232 08 = = 037 220
036 201 0n9 = = 037221
= = = = 037 222
= = = = 037223
= = = = 037224
036 213 017 036304 0,066 037225
036 202 018 036301 0,066 037226
036 214 018 = = 037 257
036 215 018 036307 0,065 037227
= = = = 037 254
036 203 015 036302 0,064 037228
036 204 0115 036305 0,065 037229

036 222 0.4 = = =
036 226 omnz - - 037293
- - - - 037 255
036 205 0112 036306 0,064 037230

036 223 om = = =
036 206 0. 036303 0,062 037231
- - - - 037232
= = = = 037 263
036 227 0,110 = = 037233
036 228 0,108 = = 037234

036 224 0,107 - - -
= = = = 037253
= = = = 037290
036 216 0,107 = = 037235
= = = = 037259

036 225 0,105 = = =
= = = = 037291
036 21 0,105 - - 037236
036 212 0,104 - - 037237
036 221 0,103 - - 037 256
- - - - 037 260
036 207 0,104 - - 037 238
036 217 0,102 - - 037 239
- - - - 037 240
036 208 0,100 - - 037 241
036 230 0,096 = = 037 242
= = = = 037294
036 209 0,094 036317 0,057 037243
036 220 0,093 = = 037 261
036 218 0,093 = = 037 244
= = = = 037292
036 219 0,085 = = 037 245
= = = = 037 246
036 231 0,081 = = 037 247
036 210 0,083 = = 037248

TECHNIKA K CELNiMU ZAROVNAVANIi TRUBEK

42

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

ARC-H a.s.

Doudlevecka 17

Kruhové upinaci celisti z nerez oceli

upfnaci celisti
RPG 1.5
MIKROFITINKY
KG 790... KG 790...
0,300 037300 0,225 -
0,508 037301 0,227 -
0,310 037302 0,226 -
0,310 037303 0,234 -
0,508 037304 0,228 -
0,310 037305 0,220 -
0,306 037306 0,460 037226
0,306 - - 037 257
0,299 037307 0,223 037227
0,280 - - 037 254
0,297 037308 0,300 037228
0,298 037309 0,222 037229
0,252 - - 037293
0,295 - - 037 255
0,293 037310 0,220 037230
- 037 317 0,220 -
0,292 03731 0,220 037231
0,295 - - 037 232
0,290 - - 037 263
0,290 - - 037233
0,288 - - 037 234
0,289 - - 037 253
0,287 - - 037290
0,287 - - 037 235
0,287 - - 037 259
0,284 - - 037291
0,285 - = 037 236
0,285 - - 037 237
0,280 - - 037 256
0,281 - - 037 260
0,300 037312 0,220 037238
0,280 - - 037 239
0,275 037314 0,216 037 240
0,274 037315 0,215 037241
0,272 - - 037 242
0,270 - - 037294
- 037313 0,213 -
0,270 037318 0,212 037243
0,270 - - 037 261
0,264 - - 037 244
0,270 - - 037 292
0,255 - - 037 245
0,256 - - 037 246
0,252 - - 037 247
0,240 - - 037248

301 38 Plzen Tel.. +420 377 221

TRUBKY

Upinaci ¢elisti z nerez oceli pro

mikrofitinky

RPG 2.5

KG

145 Fax: +420 377 227 918

MIKROFITINKY

790...

037306

037307
037308
037309

037 310
037 317
03731

037 312
037314
037 315

037313
037318

arc@arc-h.cz

www.arc-h.cz
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TYP STROJE: RPG ONE RPG 1.5 RPG 2.5

VNEJSID TRUBKY TRUBKY MIKROFITINKY TRUBKY MIKROFITINKY TRUBKY MIKROFITINKY

[MM] [INCH]  790... KG 790... KG 790... KG 790... KG 790... KG 790... KG
26,90 1.059 - - - - 037 249 0,260 - - 037249 0,260 - -
27,00  1.063 - - - - 037 264 0,260 - - 037 264 0,260 - -
27,20 1.071 - - - - 037 262 0,260 - - 037 262 0,260 - -
28,00 1102 - - - - 037250 0,240 - - 037 250 0,240 - -
29,00 1142 - - - - 037 251 0,232 - - 037 251 0,232 - -
30,00 1181 - - - - 037 252 0,228 - - 037 252 0,228 - =
31,80 1.250 = = = = 037280 0,230 = = 037280 0,230 = =
32,00 1.260 = = = = 037258 0,226 = = 037258 0,226 = =
33,40 1.315 = = = = 037281 0,220 = = 037281 0,220 = =
33,70 1327 = = = = 037 282 0,218 = = 037 282 0,218 = =
34,00  1.339 = = = = 037283 0,215 = = 037283 0,215 = =
35,00 1377 = = = = 037284 0,210 = = 037284 0,210 = =
36,00  1.417 = = = = 037285 0,204 = = 037 285 0,204 = =
38,00 1496 = = = = 037 286 0,199 = = 037 286 0,199 = =
38,10 1.500 = = = = 037 287 0,194 = = 037 287 0,194 = =
40,00 1575 = = = = = = = = 030234 0,565 = =
41,00 1614 = = = = = = = = 030230 0,560 = =
42,00  1.654 = = = = = = = = 03017 0,483 = =
42,40 1.669 = = = = = = = = 030 227 0,483 = =
42,70 1.681 = = = = = = = = 030224 0,483 = =
43,00  1.693 = = = = = = = = 030231 0,544 = =
4450 1752 = = = = = = = = 030 228 0,483 = =
48,30  1.902 = = = = = = = = 030226 0,500 = =
50,80 2.000 = = = = = = = = 030220 0,483 = =
51,00  2.008 - - - - - = = = 030233 0,482 - -
52,00  2.047 - - - - - - - - 030225 0,483 - =
53,00  2.087 - - - - - - - - 030232 0,457 - -
54,00 2126 = = = = = = = = 030 221 0,452 = =
55,00 2.165 = = = = = = = = 030 235 0,440 = =
57,00  2.244 = = = = = = = = 030229 0,419 = =
60,30  2.374 = = = = = = = = 030 222 0,386 = =
63,50  2.500 = = = = = = = = 030 223 0,350 = =
65,00 2559 = = = = = = = = 030236 0,330 = =

TECHNIKA K CELNiIMU ZAROVNAVANI TRUBEK
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Nozovy drzak WH

Rozsah pouziti Mozny druh opra- Uhel
covani tikosu

Celni  Ukosovani [’

Nozovy drzék WH

WH12-1/Standardni*

0bj. ¢. 790 037152 2 -
WH12-I
Obj. €. 790 037161 2 - B

WH12-I/mikrofitinky**
Obj. ¢. 790 037156

>
1
1

WH3-V-30 “0°
Obj. €. 790 037158 - B
WH3-V-35 -
Obj. ¢.790 037159 - b
WH3-V-45+*

= X 45°

Obj. ¢.790 037157

NAZEV

Standardni nozovy drzak WH12-1*

Specidlni nozovy drzék WH12-1

Specidlni nozovy drzak na mikrofitinky WH12-1**
Nozovy drzak WH3-V-30

NoZovy drzak WH3-V-35

Nozovy drzak WH3-V-45***

* Obsazen ve standardnim rozsahu dodavky.

[mm]
[inch]
[mm]
[inch]
[mm]
[inch]
[mm]
[inch]
[mm]
[inch]
[mm]
[inch]

Vhodny pro britovou desti¢ckou 790 038 314.
Vcetné Sroubu Torx M4x10 (790 086 220). Pro max. tloustka stény 3 mm.

Vnéjsi D trubky

RPG ONE RPG 1.5 RPG 2.5

(Aku) (Aku) (Aku)

6,0-254 6,0-38.1 6,0 - 65,0

0.236-1.0 0.236-1.5 0.236 - 2.559

30-6,0 3,0-6,0 3,0-6,0

0.118-0.236 0.118 - 0.236 0.118-0.236

- 3,0-21.2 6,35-21,2

- 0.118-0.84 0.25-0.84

= max. 35,0 max. 60,3

= max. 1.378 max. 2.374

- max. 33,7 max. 59,3

= max. 1.327 max. 2.335

= max. 33,7 max. 59,0

= max. 1.327 max. 2.3

oBJ.C. KG

790 037152 0,040
790 037161 0,026
790 037156 0,100
790 037158 0,024
790 037159 0,024
790 037157 0,022

** Pouzivat jen spolu s kruhovymi upinacimi celistmi z nerez oceli ur¢enymi pro fitinky.

*** Nelze pouzit spolu s RPG ONE.

Britové desticky MFW

Bfitové desticky MFW NA_ZEV : LOCENS [OPTREY
Bfitovou destickou MFW-P-2 1 790038 314
Bfitovou destickou MFW-P-2 10 790038315
Sroub Torx 1 790086220
Dalsi prislusenstvi
» Sklddaci pracovni stll, viz str. 82
TECHNIKA K CELNiIMU ZAROVNAVANIi TRUBEK
AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR: ARC-H a.s. Doudlevecka 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918

Se 2 brity a otéruvzdornym povlakem nandasenym podle specifického postupu.
Lze je pouzivat na vSech strojich rady RPG.

KG
0,003
0,045
0,002

arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce Cistd zpracovatelska zafizeni www.orbitalum.com

RPG 4.5 (S), RPG 8.6

Stroje k ¢elnimu zarovnavani trubek

V ruéni svafovaci technice je vysoce kvalitni opracovani koncd trubek z ddvodd hospodar-

nosti zaddouci; pro automatizované svarovani, "orbitalni svarovani”, je vysoka kvalita opraco-
vani koncd trubek z technickych ddvodd nezbytné nutna. Firma Orbitalum vyvinula pro tuto
pripravu vyroby stroje pro ¢elni zarovnavani trubek RPG 4.5, RPG 4.5 S a RPG 8.6. Optimalni

feseni pro pozadovanou, vysoce jakostni pfipravu koncl trubek pro orbitadlni svarovanil

2 = -
K bezotfepovému a kolmému i
zarovnavani tenkosténnych

UZivatel miiZe obrabét rychle, bez otiepu a
absolutné kolmo se strojem RPG 4.5 konce
trubek s vné. primérem az 114,4 mm (4.5") a
se strojem RPG 8.6 s vné. primérem az 219,1
mm (8.6").

Nizké provozni ndklady jsou velkou prednosti pfi
opracovani trubek. Symetrickd, vyménnd pouzdra
z nerez ocelia hliniku (neplati pro RPG 4.5S)

Ize béhem chvilky jednoduse bez pouziti naradi
vymeénit. Vyména dimenze uz nevyzaduje moc
¢asu. Uzivatel mlze diky ergonomickému designu
strojll pracovat pohodIné a s Usporou ¢asu.

Vsechny multifunkéni nastroje (MFW) maji 2 bfity
a vysoce jakostni povlakovani chranici bfit pred
otérem. Takto Ize velmi rychle a hospodarné opra-
covavat vysoce presné trubky z nelegovanych,
nizkolegovanych a vysokolegovanych oceli a rov-
néz iz hliniku. Uzavieny systém s prihledovym
okénkem umoznuje Cistou a bezpecnou praci.
Stroje RPG 4.5 (S) a RPG 8.6 jsou vybaveny
vysoce vykonnym pohonem v provedeni 230 V
resp. 120 V.

Stroje a pfisluSenstvi jsou doddvany ve robust-
nim, vysoce pevném pfepravnim kufru.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

Vysoka jakost obrobeného povrchu
Cela trubky

Ukosovani je mozné se specialnim
drzdkem

(neplati pro RPG 4.5 S)l ~

| Systém rychlé vymény nastrojd, kru-
| hovych upinacich €elisti a trubek

Opracovani tenkosténnych trubek z

nerez oceli (V4A)

" e - L

Vymeénitelné bfitové desticky se dvé-
ma bfity a vysoce odolnym povlakem

Elektromotor s regulaci otacek
Posuv s milimetrovym délenim stupni-
ce pro optimalni vysledek

Pfenosné a lehké stroje pro mobilnia
bezpecné pouziti

L

DALSi VYHODY, KTERE POSKYTUJE RPG 4.5 S:

Stroj k ¢elnimu zarovnadvani trubek RPG 4.5 S

se vyznacuje univerzalnim upinacim systémem
pouzivajicim prizmaticky svérdk. Touto velmi
hospoddrnou alternativou k jinak obvyklym
upinacim pouzdrim, nutnym pro kazdy konkrétni
pramér, Ize trubky zcela jednoduchym zpdsobem
symetricky upinat a obrabét..

+ Integrované upinacf celisti z kalené slitiny
hliniku pro riizné priméry trubek

+ Vysoka hospodarnost, protoze nejsou zapotfebi
kruhové upinaci celisti pro kazdy jednotlivy
primeér

+ Vicebodové upnuti trubky

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 45
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Doddvka v pfepravni kufr s Vcetné nozovy drzak WH a bfitovou  Zarovnani b ez o stfin a kolmo Systém rychlé vymeény néstrojd, kru-  Oblast pouziti: Potrubdfi a vyrobci
vyztuhami destickou MFW. Velky vybér kruho- hovych upinacich celisti a trubek zafizeni pro primysly vysoce Cistych
vych upinacich Celisti (jako opce) plynd, elektroniky, farmaceuticky,
potravinafsky, napojovy, soldrni a
chemicky
ROZSAH POUZITI RPG 4.5 RPG4.5S RPG 8.6
Obj. ¢. [230V] 790038 001 790 038 01 790 039 001
[110V] 790038 003 - 790 039 003
[120V] 790038002 790 038 012 790039 002
Vnéjsi D trubky [mm] 12,7-114,3 12,7-14,3 50,8 -219,1
[inch] 0.5-45 05-45 2-8.6
Tlous$tka stény max. [mm] 3,0 3,0 3,6
[inch] 0.118 0.118 0.142
Materidly trubek Vysoce legované oceli (nerez ocel ¢. mater. 1.40... - 1.45... dle DIN 17 455 a DIN 17 456), nelegované a nizkolegované oceli, hlinik.
Dal$i proti poptavce.
TECHNICKE UDAJE RPG 4.5 RPG4.5S RPG 8.6
Rozméry (v¢etné pohonu) [mm] 460 x 260 x 230 610 x 380 x 270 500 x 350 x 350
[inch] 18.1x10.2x9.1 24 x15x10.6 19.7x13.8x13.8
Vykon [W] 1010 1010 1010
Ttida ochrany [tridy] I Il Il
Otacky (max. otacky bez zatizenf) [min']  8-52 8-52 7-18
Uroven vibraci (EN 60745) [m/s2] <25 <25 <25
Uroven akustického tlaku na pracovisti (EN 23741) [dB (A)] Pfichodu naprazdno cca 83 Pfi chodu naprazdno cca 83 PFi chodu naprazdno cca 83
OBSAH DODAVKY RPG 4.5 RPG4.5S RPG 8.6
Stroj k ¢elnimu zarovnavanf trubek Ks 1 1 1
Prepravni kufr s vyztuhami Ks 1 1 1
Nozovy drzak WH (obj. ¢. 790 038 320) Ks 1 1 1
Bfitovd desticka MFW (obj. ¢. 790 038 314) Ks 1 1 1
Néradi Sada 1 1 1
Névod k obsluze a seznam ndhradnich dild Sada 1 1 1

Technické udaje jsou nezdvazné. Neobsahuji zadné ujiSténi o vlastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase vSeobecné prodejni podminky.

RPG 4.5 RPG45S RPG 8.6

46 AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR: ARC-H a.s. Doudleveckd 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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Stroje k ¢elnimu zarovnavani trubek

RPG 4.5, RPG 4.5 S, RPG 8.6

Vlastnosti, rozsah pouziti, technické Udaje a obsah dodavky, viz str. 45.

Kruhoveé upinaci ¢elisti je nutno objednavat. RPG4.5
NAZEV PROVEDEN{ oBJ. L. HMOTNOST  ZASILACI ; “
STROJE HMOTNOST T .
KG KG . -
RPG 4.5 230V, 50/60 Hz EU 790 038 001 10,500 19,400 ‘
RPG 4.5 110 V, 50/60 Hz EU 790 038 003 10,500 19,400 \
RPG 4.5 120V, 50/60 Hz US 790 038 002 10,500 19,400 a0 A
RPG 45 S 230V, 50/60 Hz EU 790 038 011 23,000 34,000 : I -
RPG 4.5 S 120 V, 50/60 Hz US 790 038 012 23,000 34,000 L >
RPG 8.6 230V, 50/60 Hz EU 790 039 001 20,500 32,000 D
RPG 8.6 110 V, 50/60 Hz EU 790 039 003 20,500 32,000 RPG45S
RPG 8.6 120 V, 50/60 Hz US 790 039 002 20,500 32,000

RPG 8.6

TECHNIKA K CELNiMU ZAROVNAVANIi TRUBEK
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Kruhové upinaci celisti

Obzvlast odolné. Upinaci ¢elisti se zapadkovym mechanizmmem garantuji
presné upindni trubek a rychlou vyménu upinacich celisti bez pouziti naradi.
Dalsi rozméry kruhovych upinacich c¢elisti Ize dodat.

Pred vystavenim Vasi objednavky na kruhové upinaci celisti prosim zkontro-
lujte vnéjsi pramér trubek.

Typ stroje: Délky upnuti:
RPG 4.5 24,9 mm (0.980")
RPG 8.6 39,9 mm (1.571")
POUZITI PRO: RPG 4.5 RPG 8.6
VNEJSI D TRUBKY USLECHTILA OCEL HLINIK
[MM] [INCH] 0BJ.C. KG oBJ.C. KG
Upinaci Celisti z nerez oceli pro RPG 4.5 12,00 0.472 790038 454 2170 = =
12,70 0.500 790038 438 2177 - -
13,00 0.512 790038 439 2176 - -
13,50 0.531 790 038 440 2,175 - -
14,00 0.551 790038 441 2,174 - -
16,00 0.630 790 038 442 2,168 - -
17,20 0.677 790 038 443 2,164 - -
18,00 0.709 790 038 444 2,161 - -
19,00 0.748 790 038 445 2,150 - -
19,05 0.750 790 038 446 2,157 - -
20,00 0.787 790 038 447 2,153 - -
21,30 0.839 790038 448 2,00 - -
Upinaci ¢elisti z hlinik pro RPG 8.6 22,00 0.866 790 038 449 2144 - _
22,22 0.875 790038 050 2,195 - -
23,00 0.906 790038 450 2,140 - -
24,00 0.945 790 038 451 2,133 - -
25,00 0.984 790 038 452 2,127 - -
25,25 0.994 790 038 049 2,180 - -
25,40 1.000 790 038 051 2,180 - -
26,90 1.059 790038 400 2,090 - -
27,20 1.07 790038 468 2,165 - -
28,00 1102 790 038 401 2,110 - -
29,00 1142 790 038 402 2,105 - -
30,00 1.181 790 038 403 2,095 - -
31,75 1.250 790038 052 1,865 - -
31,80 1.250 790 038 404 2,080 - -
32,00 1.260 790 038 455 2,080 - -
33,00 1.299 790 038 465 2,120 - -
33,40 1.315 790 038 405 2,040 - -
33,70 1327 790 038 406 2,060 - -
34,00 1.339 790 038 407 2,115 - -
35,00 1.377 790038 408 2,050 - -
36,00 1.417 790 038 409 2,044 - -
38,00 1.496 790 038 410 2,025 - -
38,10 1.500 790038 053 2,020 - -
40,00 1.575 790038 41 2,000 - -
41,00 1.614 790 038 412 1,990 - -
42,00 1.654 790038 413 1,976 - -
42,6 1.660 790 038 414 1,950 - -
42,40 1.669 790 038 415 1,965 - -
42,70 1.681 790 038 416 1,950 - -
44,45 1.750 790 038 417 1,955 - -
44,50 1.752 790038 418 1,955 - -
45,00 1772 790 038 419 1,948 - -
48,00 1.890 790 038 464 1,960 - -
48,26 1.900 790038 420 1,880 - -
48,30 1.902 790038 421 1,905 - -
48,60 1.913 790 038 422 1,875 - -
50,00 1.969 790 038 456 1,880 - -
50,80 2.000 790 038 054 1,895 790039 260 4,500
51,00 2.008 790 038 423 1,870 - -
52,00 2.047 790038 424 1,850 - -

TECHNIKA K CELNiIMU ZAROVNAVANIi TRUBEK

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR: ARC-H a.s. Doudlevecka 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz



Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni www.orbitalum.com <} orbitalum

orbital | cutting + welding

POUZITI PRO: RPG 4.5 RPG 8.6
VNEJSI D TRUBKY USLECHTILA OCEL HLINIK

[MM] [INCH] 0BJ. C. KG 0BJ. C. KG

53,00 2.087 790 038 425 1,835 - -
54,00 2126 790038 426 1,827 = -
57,00 2.244 790 038 457 1,780 790039 265 4,000
60,00 2.362 790 038 469 1,780 - -
60,30 2.374 790 038 427 1,700 = =
60,45 2.380 790038 428 1,726 = =
60,50 2.382 790 038 429 1,695 = =
63,00 2.480 790 038 461 1,725 = =
63,50 2.500 790038 055 1,670 = =
65,00 2.559 790 038 463 1,700 = =
70,00 2.756 790038 430 1,545 = =
73,03 2.875 790 038 453 1,460 = =
73,15 2.880 790 038 431 1,482 = =
75,00 2.953 790 038 462 1,490 = =
76,10 2.996 790 038 432 1,420 = =
76,20 3.000 790 038 056 1,420 790039 261 4,200
76,30 3.004 790 038 433 1,390 = =
80,00 3.150 790038 466 1,390 790039308 =
85,00 3.346 790038 434 1,220 = =
85,90 3.382 790 038 435 1,124 = =
88,90 3.500 790 038 057 1,130 790039 264 4,000
89,10 3.508 790038 436 1,100 = =
90,00 3.543 790038 467 1,150 = =
101,60 4.000 790 038 058 0,800 790039252 3,800
104,00 4.094 790 038 437 0,740 790039309 2,500
108,00 4.252 790038 458 0,620 790039 266 3,750
114,30 4.500 790 038 059 0,435 790039 256 3,500
127,05 5.002 - - 790039262 3,420
133.00 5.236 - - 790039267 2,980
139,70 5.500 = - 790039259 3,100
141,30 5.563 = - 790039257 2,900
152,40 6.000 - - 790039253 2,700
159,00 6.260 = - 790039268 2,500
168,30 6.625 = - 790039254 2,300
193,70 1.626 = - 790039269 3,500
197,00 7.756 = - 790039263 1,530
203,20 8.000 = - 790039258 1,350
219,10 8.625 = - 790039255 0,600

Nozovy drzak WH

Vhodny pro britovou destickou 790 038 314.
Vcetné Sroubu Torx M4x10 (790 086 220).

Ukosovani s RPG 4.5 S se nedoporuduje.

Rozsah poufiti Mozny druh opracovani Uhel tikosu

Eelni Ukosovani rl Nozovy drzik WH
Nozovy drzdk WH12-1 X = =
Nozovy drzak WH12-V-30° = X 30
Nozovy drzék WH12-V-35° = X 35
NoZovy drzdk WH12-V-45° - X 45
NozZovy drzdk WH12-U-20° - X 20
NAZEV 0BJ. C. KG
Nozovy drzék WH12-1 790 038 320 0,025
NoZovy drzdk WH12-V-30° 790 038 329 0,034
Nozovy drzék WH12-V-35° 790 038 282 0,054
Nozovy drzdk WH12-V-45° 790 038 280 0,044
NoZovy drzdk WH12-U-20° 790 038 326 0,031

TECHNIKA K CELNiIMU ZAROVNAVANI TRUBEK
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@X Bfitové desticky MFW
- Se 2 brity a otéruvzdornym povlakem nandsenym podle specifického postupu.
Lze je pouzivat na vSech strojich rady RPG.
Britove desticky MFW NAZEV POCET  0BJ.C. KG
Bfitovou desti¢kou MFW-P-2 1 790038314 0,003
Bfitovou destickou MFW-P-2 10 790038 315 0,045

Dalsi pFislusenstvi

» Skladaci pracovni stll, viz str. 82

TECHNIKA K CELNiIMU ZAROVNAVANIi TRUBEK
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Technika k ukosovani
trubek
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Spravny nastroj pro Vas individudlni pozadavek

Radi Vam pomU{zeme najit vhodny nastroj pro Vasi specifickou aplikaci. K tomu od Vas po-
trebujeme nasledujici Udaje. K tomu od Vas potrebujeme nasledujici udaje, abychom Vam
mohli nabidnout odpovidajici nozové drzaky a multifunkéni nastroje pro nase stroje BRB a
REB. Sdélte ndm prosim ve Vasi poptavce nasledujici rozmeérové Udaje (pokud jsou zname):

Svar V Svar 'Y

\“/*.

B o "]

RIiv |20

\g
Qo |wnlalo

Svar U (1) D Svar U (2) D
d: d:
a S: o S:
| h: : h:
1 RI: 1 RI:
: R2: i R2:
S S
D R] x1: ) Y 'R1 h x1:
X2: ' oL
) B
h 2 oL :
al \p R2 X B dl \B R2 Y.
x1 D1 ’ X1 D1 :
D1: D1:
Vase kontaktni Udaje:
Firma
(. zakaznika: Datum: Kontaktnf osoba:
Telefon: Fax:
Adresa: Podpis a firemni razitko:
Poznamky:

Vyplnény formular zaslete prosim faxem na +49 (0) 77 31 792-524 nebo e-mailem na
tools@orbitalum.com.
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Stroje k opracovani kotlovych trubek

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

www.orbitalum.com

Redeni pro problematické stisnéné prostory! Mezi pfivafenymi vymé&nikovymi trubkami je

k dispozici jen omezeny prostor pro opracovani; kompaktni konstrukce télesa stroju BRB,

optimalizovana s ohledem na pouziti, umoznuje obsluze optimalni manipulaci v kazdé poloze

a diky tomu je resSenim pro optimalni pfiprava pro svar pro spojovani trubek a trubek s trub-

kovnici pfi stavbé kotld a zarizeni.

Zhotoveni tvard svarové mezery I/V/Y a U na koncich
trubek z vysokolegované (nerez) oceli a také nizko-
legované a nelegované oceli s pouzitim inovativniho
nastrojového systému QTC®,

Balik vykonu v oblasti opracovani kotlovych
trubek! Rada stroji BRB od firmy Orbitalum,
vyvinutd pro aplikace na vyménicich tepla,
s minimdlnimi ndroky na prostor, umoz-
fuje pfi optimainim krouticim momentu a
soucasné malé hmotnosti obrabét precizni
pfipravu pro svar.

Se systémem pro rychlou vyménu nastrojll
Quick-Tool-Change (QTC®) Ize vyménit ndstroj
rychle a jednodusSe. VSechny multifunkcénf
nastroje (MFW) maji az 4 bfity a vysoce kva-
litni povlakovani chranici bfit proti otéru. Tak
Ize s vysokou pfesnosti, rychle a hospodarné
obrabét konce trubek z nelegovanych, nizko-
legovanych oceli a z oceli vysokolegovanych s
vysokym obsahem chrému a niklu.

Stroje a pfislusenstvi jsou dodavany ve robust-
nim, vysoce pevném pfepravnim kufru.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax +49(0) 77 31792-524

RUZNE UPINACI SYSTEMY:

Upinaci systém "NC" je se svymi upinacimi
kliny pevné ukotvenymi v upinacim trnu idedlni
pro aplikace, u kterych se nesmi do vnitiku
trubky nebo nadoby dostat zadna cizi télesa.
Zejména u svislych aplikaci poskytuje upinaci
systém "NC" pfidavnou jistotu.

Upinaci systém "Standard" se béhem let

osvédcil stabilitou a spolehlivosti. | naddle se
mUzete k tomuto systému priklonit.

tools@orbitalum.com

Do ruky padnouci, ergonomicka a
kompaktni konstrukce

Precizni a opakovatelna pfiprava pro svar

Nejrychlejsi opracovanis NOVYM strojem BRB pneu/
auto s pneumatickym upinanim, idedlni pro sériové
opracovani napf. pfi pouZiti na vyméniky tepla

Maximalni vykon pfi malé hmotnosti

Vymeénitelné bfitové desticky s az 4-mi
bfity, povlakované pro vysoké vykony

Systém pro rychlé upinani nastrojii s
jednoduchym, pohodinym pfestavenim

Otocny krouzek vyfuku vzduchu

Jednoducha vyména nastrojii; Lze
dosadit az 3 nastroje soucasné

Nastroje pouzitelné na vsech strojich
BRB

v

NASLEDUJICiMI POHONY:

Elektro:

230V, 50/60 Hz (BRB 2/BRB 4) nebo
120 V, 50/60 Hz (BRB 2).

Jednofazovy stfidavy elektromotor, tfida
ochrany Il, elektrickd regulace otacek.

Pneu: Vzduchovy lamelovy motor.

Pneu/Auto: Vzduchovy lamelovy motor s
pfidavnym pneumatickym upfnacim systé-
mem. PFi opracovanf kotlovych trubek je nutno
rychle pfechdzet od jedné trubky k druhé. S
rychlym strojem BRB pneu/auto s pneuma-
tickym upinanim se stroj pomoci paky pfesné
vystfedi a upne v trubce resp. po opracovani
se v trubce opét uvolni. Tim je stroj BRB 4
pneu/auto idedlni pro sériové opracovani.
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\

BRB 2 Elektro s upinacim systémem "Standardni”

k
IdedIni pro sériové opracovani Upfnaci systém "NC" s upinacimi kliny pevné ukotvenymi v n’;:
upinacim trnu je chranén pfed ztratou '
Zaruka je moznad jen pfi pouzivani odpovidajici jednotky pro Upravu vzduchu. Doporucujeme jednotku pro Upravu
vzduchu od fy Orbitalum Tools, obj. ¢. 790 093 060. ‘
TECHNICKE UDAJE BRB 2 BRB 2 BRB 2 BRB 4 BRB 4 BRB 4 BRB 2 Pneu s upinacim systémem "Standardn(”
Nasledujicimi pohony Elektro Pneu Pneu/Auto Elektro Pneu Pneu/Auto
Vykon [kw] 0,5 0,38 0,38 1,2 1,0 1,0 "
Otacky [ot/min] 18-118 0-120 0-120 12-37 0-10 0-10 =
Spotieba vzduchu (pfi 6 bar)  [m?/min] - 0,7 0,7 - 1,0 1,0 b - o
Uroven akustického tlaku [dB (A)] 76 82 82 82 84 84 /“n} 2
Laeq Tm (EN 23741), cca
Uroven vibraci (EN 28662, [m/s?] 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 /
cast1) /
-
ROZSAH POUZITI BRB 2 BRB 2 BRB 4 BRB 4 ‘
KIT1 KIT 2 KIT 3 KIT 5 2
Upinacf systém Standardnf NC NC NC BRB 2 Pneu/Auto s upinacim systémem "Standardni”
Obj. €. [230 V] 790085 011 790185012 790186 013 790186 015
[120 V] 790 085 021 790185 022 - - ?
[Pneu] 790 085 007 790185002 790186 003 790186 005 8 ‘ﬁm
[Pneu/Auto] 790 085 041 790185 042 790186 033 790186 035
Vnitfni D trubky / rozsah [mm] 12,75- 25,5 19,1-47,0 35,0-108,0 19,1-108,0 L |
upinani @ [inch] 0.502-1.004 0.752-1.850 1.378 - 4.252 0.752 - 4.252 "
@ nozové hlavy [mm] 50,0/12,75 50,0/16,0 120,0 /27,0 68,0/19,0 ﬁ‘\ﬂ:‘
68,0/27,0 ‘\
120,0/27,0
[inch] 1.969 /0.502 1.969 / 0.630 4724 /1.063 2.677/0.748
2.677/1.063
4.724/1.063
@ upinaciho trnu [mm] 12,75 19,05 34,5 19,05
34,5 R ) N
[inch] 0.502 0.750 1358 0.750 BRB 2 a BRB 4 Elektro s upinacim systémem "NC
1.358
Vnéjsi D trubky [mm] 16,75 - 41,5 23,0-50,8 38,5-1143 23,0-114,3 3 f
[inch] 0.659 - 1.634 0.906 - 2.441 1.516 - 4.50 0.906 - 4.50 & -gm
Tlou$tka stény* min. - max. [mm] 1,5-5,0 2,0-6,0 2,0-15,0 2,0-15,0 a’__
[inch] 0.059 - 0.197 0.079-0.236 0.079 - 0.590 0.079-0.590
OBSAH DODAVKY BRB 2 BRB 2 BRB 4 BRB 4 b -
KIT1 KIT 2 KIT 3 KIT 5 i~ ‘ _n:g
Stroj k opracovani kotlovych  Ks 1 1 1 1 3
trubek
Prepravni kufr s vyztuhami Ks 1 1 1 1 ‘
Nozové hlavy (rozmeéry, viz Ks 1 1 1 3 £ -
tabulka vyse) ‘
Sad upinacich klinCi (rozméry, Sada 6 6 18 (8+10) 24 (14+10)
viz tabulka vyse) BRB 2 a BRB 4 Pneu s upfnacim systémem "NC"
Upinaci trn (rozméry, viz Ks 1 1 1 2
tabulka vyse)
Chladici feznou kapalinou Ru¢ni rozpraSovac 1 1 1 1
KSS-TOP (obj. ¢. 790 060
226)
Néradi Sada 1 1 1 1
Névod k obsluze a seznam Sada 1 1 1 1

nahradnich dill

*V zavislosti na materialu a rozméru. Pro BRB 4 plati: Hlinik tl. stény az 15 mm/0.59"; nerez ocel tl. stény a7
8 mm/0.315"; ocel tl. stény az 10 mm/0.39".

Technické tdaje jsou nezavazné. Neobsahuji zadna ujisténf o vlastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase vseobecné
prodejni podminky.

BRB 2 a B RB 4 Pneu/Auto s upinacim systémem "NC"
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Stroje k opracovani kotlovych trubek

BRB 2, BRB 4
Vlastnosti, rozsah pouziti, technické udaje a obsah dodavky, viz od str. 53.
'S W
Nozovy drzak, britové desticky a Tool Bits je nutno objednavat, viz od str. 60.
=g
NAZEV PROVEDENI UPINACI 0BJ.C. HMOTNOST  ZASILACI ‘
SYSTEM STROJE HMOTNOST
KG KG

BRB 2 EL, Kit1 230V,50/60 HzEU  Standardni 790 085 011 4,100 12,200 -
BRB 2 EL, Kit 1 120 V, 50/60 Hz EU/US ~ Standardni 790 085 021 4,100 12,200 ‘
BRB 2 Pneu, Kit 1 Pneu Standardni 790085 007 3,800 11,900
BRB 2 Pneu/Auto, Kit 1 Pneu/Auto Standardni 790 085 041 4,600 13,300 )
BRB 2 EL, Kit 2 230V,50/60 HZEU  NC 790185 012 4900 13,000 napf. BI,RB Iz a BRtB,A P”e,‘fﬁéﬂm
BRB 2 EL, Kit 2 120V, 50/60 Hz EU/US  NC 790185 022 4,900 13,000 s upmacim systemem
BRB 2 Pneu, Kit 2 Pneu NC 790185002 4,400 12,500
BRB 2 Pneu/Auto, Kit 2 Pneu/Auto NC 790185 042 5,100 13,800
BRB 4 EL, Kit 3 230V, 50/60 Hz EU NC 790186 013 23,300
BRB 4 Pneu, Kit 3 Pneu NC 790186 003 22,200
BRB 4 Pneu/Auto, Kit 3 Pneu/Auto NC 790186 033 23,400
BRB 4 EL, Kit 5 230V, 50/60 Hz EU NC 790186 015 11,400 26,400
BRB 4 Pneu, Kit 5 Pneu NC 790186 005 25,500
BRB 4 Pneu/Auto, Kit 5 Pneu/Auto NC 790186 035 26,000

Vhodné pfrislusenstvi

» Celistvé noze Tool Bit TB,viz str. 61

« Nozova hlava pro celistvé noze Tool Bit, viz str. 62

e Nozovy drzak WH, viz str. 60

« Britové desticky MFW, viz str. 61

« Moznosti kombinovani nozovych drzakd WH a britovych desticek MFW,
viz str. 66

« Sady dodatec¢ného vybaveni pro rozsireni kapacity BRB 2, viz str. 62

e Racna posuvu k BRB 4, viz str. 62

* Frézovaci hlavy k BRB 2 (svar V/Y), viz str. 63

e Frézovaci hlavy k BRB 4 (svar V), viz str. 63

¢ Pruzinovy vyvazovac, viz str. 62

« Nastavitelnad rozpérka, viz str. 63

e Prenosnad jednotka pro Upravu vzduchu DWE 10 a tlakovzdusna hadice s
rychlospojkou, viz str. 64

* Chladici rezna kapalina KSS-TOP, viz str. 64

e Skladaci pracovni stll, viz str. 82

TECHNIKA K UKOSOVANI TRUBEK
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RUlizné tvary mezery pro svar:

Svar natupo / Svar | Svar V Svar Y Svar U

Oznacovani nastroju od firmy Orbitalum Tools:
Priklady:
Bfitovd desticka MFW k obrabéni na vnéjsim praméru trubky (MFW 30-V/I-4-R5):

Max. obrabéna tloustka stény
[mm]

Britové desticky

Tvar svarové mezery Pocet britl

MFW 30 V/I 4

Britova desticka MFW k obrabéni na vnitinim priiméru trubky (MFW 10-1D-2-R0,8):

K obrdbéni na vnitfnim
priméru trubky

MFW 10 ID 2

Britové desticky Max. délka zahloubeni / tikosu Pocet bFitl

I

Nozovy drzak WH na ukos (WH 30-V-30°):

Max. obrabénad tloustka stény

Tvar svarové mezer Uhel tkosu
[mm J

Nozovy drzak

I

WH 30 \'4 30°

Nozovy drzdk WH k ¢elnfmu zarovnavani (WH 30-1-H27):

Max. obrdbéna tloustka stény
[mm]

WH 30 H27

Nozovy drzak

Tvar svarové mezery Vyska drzaku [mm]

Nozovy drzak WH k obrabéni vnitiniho priiméru (WH 10-1D-14°):

K obrdbénf na vnitfnim rdméru Uhel zahloubenf

Nozovy drzak Max. délka zahloubeni / ikosu trubky (vnitfniho tkosu)

I

WH 10 D 14°

Potrebujete pomoc pfi vybeéru spravného nastroje?
Pak nas prosim kontaktujte prostfednictvim formulare na str. 52.

Opracovani vnitfniho
prameéru trubky (ID)

Polomér tvaru svarové mezery
[mm]

R5

Polomér tvaru svarové mezery
[mm]

RO,8

A

Vyska
drzaku H
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REB 6, REB 14

Stroje k obrabéni koncu trubek

Prenosné stroje k obrabéni koncl trubek REB stanovuji méritka pripravé pro svar na
kovovych trubkdch. Vyuzijte tyto technické inovace ke snizeni vasich nédklad( na nastroje a
vyrobnich ndkladd a zvyseni vasi produktivity pri vyrobé preciznich a opakovatelnych tvarQ
svarové mezery, jak na stavbé, tak i pfi pfipravé vyroby.

el L
‘ Kompaktni konstrukce pro l ’ '

presnou a opakovatelnou
pfipravu pro svar

Kompaktni konstrukce

Pro presnou a opakovatelnou pripravu
pro svar

Systém rychlé vymény nastroji QTC®
(Quick-Tool-Change)

Kolmé obrobeni bez otfepu

Britové desticky se ctyfmiresp. dvéma
bfity s vysoce odolnym poviakem

Nastroje pouzitelné na vSech strojich
REB

ﬁ‘_._-—_._ S -
Systém pohonu optimalizovany po
strance vykonu a ergonomie

- A ~ ~  Integrovana rukojet umoZiiuje rychlé

T X SN
RIS ST > v

Vykonné feSeni obrobeni konce trubky.
Vyroba vysoce pfesnych a opakovatel-
nychtvarli svarové mezery na koncich trubek
z vysokolegované (nerez) oceli a také niz-
kolegované a nelegované oceli inovacnim
nastrojovym systémem QTC®. Lze dosadit
soucasné aZ 4 nastroje.

Se systémem pro rychlou vyménu nastroj(l
Quick-Tool-Change (QTC®) Ize vyménit ndstroj
rychle a jednodusSe. Vsechny multifunkcénf
nastroje (MFW) maji aZ 4 bfity a vysoce kva-
litni povlakovani chranici bfit proti otéru. Tak
Ize s vysokou pfesnosti, rychle a hospodarné
obrabét konce trubek z nelegovanych, nizko-
legovanych oceli a z oceli vysokolegovanych s
vysokym obsahem chrému a niklu.

Stroje REB se doddvaji v provedeni s nasledu-
jicimi pohony:

+ Elektro: 230 V, 50/60 Hz nebo 120 V, 50/60
Hz.
+ Vzduchovy lamelovy motor.

Stroje a pfislusenstvi se dodavaji v robustni
pfepravni bedné..

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com
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Systém rychlé vymény Rychlé nastaveni prliméru Dodévé se s pneumatickym Veetné chladici fezné Velky vybér nozovych Pfenosna jednotka pro Upravu
nastroji QTC® trubky nebo elektrickym pohonem kapaliny KSS-TOP drz&k{ a bfitovych desticek vzduchu jako opce
(Quick-Tool-Change) (jako opce)

Zdruka je mozna jen pfi pouzivani odpovidajici jednotky pro Upravu vzduchu. Doporucujeme jednotku pro tpravu vzduchu od fy Orbitalum Tools, obj. ¢. 790 093 060.

ROZSAH POUZITI* ,
REB na pracovnim stole
PNEu  eLekTRO  [PNEu  [ELEKTRO |
0bj. ¢. [Pneu] 790093 001 - 790 094 001 -
[230 V] - 790 093 002 - 790 094 002
[120 V] - 790 093 005 - 790 094 005
Vnitfni D trubky [mm] 49-159 49-159 92-320 92-320
[inch] 1.93-6.26 1.93-6.26 3.62-12.60 3.62-12.60
Tloustka stény [mm] 3-22 3-22 4-30 4-22
[inch] 0.12-0.87 0.12-0.87 0.16-1.18 0.16 - 0.87 W7
Vnéjsi D trubky [mm] 56 -168,3 56 -168,3 100 - 358,0 100 - 358,0 ¥
[inch] 2.20 - 6.61 2.20-6.61 3.94-14.00 3.94-14.00
Materialy trubek Nelegované a nizkolegované oceli, vysokolegované oceli, hlinik
TECHNICKE UDAJE
PNEv_ JeLEKTRO  eNeu  [ELEkTRO [
Rozméry [mm] 560 x 260 x 400 640 x 260 x 420 625 x 375 x 490 700 x 375 x 510
[inch] 22x10.2x15.8 25.2x10.2x16.5  24.6x14.8x19.3  27.6x14.8x20 Integrovana rukojet
Vykon kW] 18 12 1.8 12 umoiﬁuje rychlé dosaze-
Spotfeba vzduchu (pfi 6 bar) [m¥/min] 2.0 2,0 - il
Otacky [min"] 0-26 10-32 0-13 5-16 I
Uroven vibraci [m/s?] <25 <25 <25 <25
(EN 28662, ¢ast 1)
Uroven akustického tlakuna  [dB (A)] Pfi chodu naprdzd-  Pfichodu naprazd-  Pfichodu naprazd-  Pfichodu naprdzd-
pracovisti (stf. rozsah ot.) no: cca 75 no: cca 75 no: cca 75 no: cca 75
Pri zatizeni:cca77 ~ Prizatizen:cca77  Pfizatizeni:cca77  Prizatizeni: cca 77 L
-
pNeu  etektro  [pNeu  JELEKTRO |
Stroj k obrdbéni koncti trubek Ks 1 1 1 1
Prepravni bedna Ks 1 1 1 1
Upfnaci hlava Ks 1 1 1 1
Sad upinacich klin s Ks 5 5 6 6
3 upinacich klinech
Chladici fezna kapalina KSS-  Ru¢ni 1 1 1 1
TOP (obj. ¢. 790 060 226) rozprasovac
Naradfi Sada 1 1 1 1
Névod k obsluze a seznam Sada 1 1 1 1

nahradnich dild

Technické udaje jsou nezdvazné. Neobsahuji Zddna ujisténi o vlastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase vSeobecné prodejni podminky.

*

Rozsiteni rozsahu upindni je mozné upinacimi kliny ze zvlastniho pfislusenstvi.

’ [ }(‘

N ® 3

REB 6 Pneu REB 6 Elektro REB 14 Pneu REB 14 Elektro
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Stroje k obrabéni koncid trubek

REB 6, REB 14

Vlastnosti, rozsah pouziti, technické Udaje a obsah dodavky, viz od str. 57.

Nozovy drzak a britové desticky je nutno objednavat, viz od str. 60.

Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

NAZEV PROVEDEN( 0BJ.C. HMOTNOST  ZASILACI
STROJE HMOTNOST
KG KG
REB6 Pneu 790 093 001 32,000 52,000
REB6 230V, 50/60 Hz EU 790 093 002 35,000 55,000
REB 6 120 V, 50/60 Hz US 790 093 005 35,000 55,000
REB 14 Pneu 790 094 001 61,000 90,000
REB 14 230V, 50/60 Hz EU 790 094 002 64,000 93,000
REB 14 120 V, 50/60 Hz US 790 094 005 64,000 93,000

Vhodné prislusenstvi

e Nozovy drzak WH, viz str. 60

« Britové desticky MFW, viz str. 61

*« Moznosti kombinovani nozovych drzakd WH a britovych desticek MFW,
Vviz str. 66

« Prenosnad jednotka pro Upravu vzduchu DWE 10 a tlakovzdusna hadice s
rychlospojkou, viz str. 64

« Chladici rezna kapalina KSS-TOP, viz str. 64

« Upinac¢ do trubkovych kolen, viz str. 64

« Sad upinacich klinG, viz str. 65

« |ID-Tracking pro REB 14, viz str. 65

e Skladaci pracovni stll, viz str. 82

TECHNIKA K UKOSOVANI TRUBEK

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

www.orbitalum.com
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REB 14 Pneu

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING
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Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

PFislusenstvi strojiu BRB a REB

Nozovy drzak WH

Veetné sroubu Torx. Mozné kombinace nozovych drzakl a bfitovych destic¢ek, viz str. 66.

NAZEV TVAR SVAROVE
MEZERY
WH5-I I
WH4-1* I
WH12-1 I
WH12-1/ kratky I
WHI15-1 I
WH15-I I
WHI15-1** I
WH30-| |
WH30- I
WH5-V-30° V/Y
WH12-V-30° V/Y
WHI2-V-30° / kratky vV
WH12-V-37,5° /Y
WH12-V-45° V/Y
WH12-V-80° V/Y
WH12-V-35° v/Y
WH15-V-30° V/Y
WH15-V-37,5° V/Y
WH12-V-37,5° / krétky v
WH15-V-45° V/Y
WH15-V-60° V/Y
WH30-V-15° V/Y
WH30-V-25° V/Y
WH30-V-30° V/Y
WH30-V-32,5° V/Y
WH30-V-37,5° V/Y
WH30-V-40° V/Y
WH30-V-45° V/Y
WH5-U-20° u
WH12-U-10° u
WH12-U-15° U
WH12-U-20° u
WH12-U-20° / velkd upinaci plocha U
WH12-U-25° u
WH30-U-5° U
WH30-U-7° u
WH30-U-10° u
WH30-U-14° u
WH30-U-20° u
WH30-U-25° u
WH5-1D-14° /10 mm hl. ID
WH5-1D-14° ID
WH5-1D-45°*** D
WH10-1D-5° / dlouhy D
WH10-1D-14° ID
WH10-1D-14° / 30 mm hl. ID
WH12-1D-10° / od vni. D 50 ID
WH10-1D-30° D
WH10-1D-45° ID
WH10-1D-80°*** ID
WH10-AD-10° AD (OD)

* Specidlni nozové drzaky k ¢elnimu zarovndvani trubek v trubkovnicich.
** Nastavitelny nozovy drzak WH pro svar |. Slozent: Nastavitelny nozovy drzak, bfitova desticka MFW 15-V/I-4, obj. ¢. 790 093 037, Srouby Torx, distancni podlozky.

*** Nozovy drzak WH k oddélovani trubek od trubkovnice.

WH12-1

=1

WH15-1**

60 AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:
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POUZITi PRO

BRB2/REB
BRB 2

BRB 4
BRB2/BRB 4
BRB 4/ REB
BRB 4 /REB
BRB 4/ REB
REB

REB

BRB 2

BRB 4
BRB2/BRB 4
BRB 4

BRB 4
BRB 4 /REB
BRB 4
BRB 4/ REB
BRB 4/ REB
BRB2/BRB 4
BRB 4/ REB
BRB 4/ REB
REB

REB

REB

REB

REB

REB

REB

BRB 2

BRB 4

BRB 4/REB
BRB 4
BRB 4/ REB
BRB 4

REB
BRB 4/ REB
BRB 4/ REB
REB
BRB 4 / REB
REB

BRB 2
BRB4/REB
BRB2/BRB4/REB
BRB4/REB
BRB4/REB
BRB4/REB
BRB4/REB
BRB4/REB
REB
BRB2/BRB 4
BRB2/BRB 4

W

-

WH15-V-30°

Doudlevecka 17 301

38 Plzen

Tel.:

VYSKA  VYSKA
[MM] [INCH]
10 0.394
10 0.394
20 0.787
14 0.551
20 0.787
27 1.063
16,5-23  0.650-0.906
20 0.787
21 1.063

L

WH12-U-15°

+420 377 221 145

0BJ. C.

790 085 230
790 085 234
790 086 210
790 086 281
790 092 202
790092 204
790093 410
790 093 202
790 093 204
790 085 236
790 086 214
790 086 282
790 086 216
790086 474
790 093 462
790 086 272
790092 210
790092 216
790 086 283
790092 218
790092 212
790 093 468
790 093 476
790093 210
790093 424
790093 216
790093510
790 093 404
790 085 228
790 086 208
790 086 213
790 086 224
790 086 476
790 086 212
790093509
790 093 408
790093 220
790 093 474
790093218
790093 478
790 085 232
790 093 406
790 086 218
790 093 400
790093 402
790 093 466
790 086 280
790 093 493
790 093 494
790 086 275
790 086 276

V

Fax: +420 377 227 918

WH5-ID-14°

arc@arc-h.cz

KG

0,005
0,033
0,035
0,032
0,100
0,700
0,247
0,166
0,235
0,015

0,040
0,036

0,040
0,052

ons

0,048
0,100
0,100
0,035
0,144
0,100

0,200
0,209
0,192
0,234
0,199
0,237

0,204
0,014

0,044

0,044
0,047
0,091
0,051
0,210

0,206
0,174
0,190
0,184
0,165
0,017
0,139
0,055
0,152
0,160
0,265

0,060
0,100
0,107
0,075

www.arc-h.cz



Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni www.orbitalum.com <} orbitalum
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BFitové desticky MFW "Economy”

Nepovlakované vymeénitelné bfFitové desticky se 2 resp. 4 bFity.
Lze je pouzivat na nizkolegovanou a nelegovanou ocel, hlinik a lité materialy.

NAZEV PROVEDENI TLOUSTKA STENY POUZITIiPROWH/ POUZITIPRO  OBJ.C. K6

MM]  [INCH] PRO TVAR SVAROVE MEZERY
MFWIS-V/I-4 Economy 2-15  0.079-0591 VY, BRB 4/REB 790 093 047 0,033
MFW30-V/1-4 Economy 2-30 0.079-1181 V, Y, REB 790093 043 0,055

Britové desticky MFW "High-Performance”

Vyménitelné bFitové desticky High-Performance se 2 resp. 4 bFity a s vysoce otéruvzdornym poviakovanim.
K pouziti na trubky z vysokolegované (nerez) oceli, nizkolegované a nelegované oceli a z materiald na odlitky.

NAZEV PROVEDENI TLOUSTKA STENY POUZITI PRO WH / ' POUZITI PRO 0BJ.C. KG
[MM] [INCH] PRO TVAR SVAROVE MEZERY

MFW5-U-2-R0,4 High-Performance max. 6 max. 0.236  WH5-1a WH5-U-20° s polomérem 0,4 mm BRB 2 790 085030 0,002
MFW5-U-2-R2 High-Performance max. 6 max. 0.236 WH5-1a WH5-U-20° s polomérem 2 mm BRB 2 790 085 032 0,002
MFW30-V / I-4 High-Performance 2-30 0.079-1.181 V, Y, 1 REB 790 093 033 0,055
MFW30-U-4-R5 High-Performance 2-30 0.079-1.181 V, Y, I, Us polomérem 5 mm REB 790093 034 0,055
MFW30-U-4-R2 High-Performance 2-30 0.079-1.181 V, Y, I, Us polomérem 2 mm REB 790 093 035 0,060
MFW30-U-4-R0,4 High-Performance 2-30 0.079-1.181 V, Y, I, Us polomérem 0,4 mm REB 790093 042 0,060
MFW4-1-2 High-Performance max. 4 max. 0.157 WH4-1-2 (specidlni drzdk) BRB 2 790 085 031 0,002
MFW15-V / I-4 High-Performance 2-15 0.079-0.591 V, Y, | BRB 4/ REB 790 093 037 0,055
MFWI12-V / 1-2 High-Performance 2-12 0.079-0.472 V,Y, I, Us polomérem 1,2 mm BRB 4 790 086 060 0,003
MFW12-U-2-R2 High-Performance 2-12 0.079-0.472 V,Y, I, Us polomérem 2 mm BRB 4 790 086 064 0,003
MFWS5-1D-2-R0,4 (14°) High-Performance - - WH5-ID-14° s polomérem 0,4 mm BRB 4/ REB 790093 039 0,003
MFW5-1D-2-R0,4 (45°) High-Performance = - WH5-1D-45° s polomérem 0,4 mm BRB 4 /REB 790 086 061 0,002
MFW10-1D-2-R0,4 (80°) High-Performance - - WH10-ID-80° s polomérem 0,4 mm BRB 4 790 086 062 0,002
MFW10-1D-2-R0,8 (14°) High-Performance - - WH10-ID-14° s polomérem 0,8 mm REB 790 093 038 0,002
MFW10-1D-2-R3 (14°) High-Performance - - WHI10-I1D-14° s polomérem 3 mm REB 790 093 041 0,004

Celistvé noze Tool Bit TB

Lze pouzit jen s BRB 2.

Celistvé noze Tool Bit jsou se svoji $itkou pouhych 4,5 mm (0.177") idedIni pro zakracovani trubek vyménikd tepla.
Je s nimi mozné pracovat bez problém’ na vyménicich tepla s velmi malymi roztecemi trubek.

Protilehlé postaveni nastrojl resp. reznych bfitd zajistuje kromé toho lepsi pfenos sil.

Nozova hlava vhodna pro celistvé noze Tool Bit je u BRB 2 se musi tato objednat samostatné (viz str. 62).

NAZEV TVAR SVAROVE MEZERY POUZITI PRO SIRKA  SIRKA  UHEL UKOSU 0BJ.C. KG

[MM] [INCH] [°]
TB4.5-1 | BRB 2 4,5 0.177 - 790085500 0,012
TB4.5-V-30° v BRB 2 4,5 0.177 30 790085501 0,014
TB4.5-V-37.5° v BRB 2 4,5 0.177 37.5 790085502 0,015
TB4.5-V-45° v BRB 2 4,5 0.177 45 790085503 0,015
TB6-REMOVE-45° = BRB 2 6,0  0.236 45 790085504 0,012

N
6 é‘\“

MFW15-V/I-4 "Economy” MFW30-U-4-R1 MFW15-V /1-4 MFW5-1D-2-R0,4 (14°) Tool Bits TB

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 6]
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Nozovd hlava pro celistvé noze Tool Bit TB

Y.
= e g
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Sada dodatecného vybaveni BRB Standardni
pro rozsifeni kapacity

\

Racna posuvu k BRB 4

Pruzinovy vyvazovac a zavésné oko pro vyvazovac

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

www.orbitalum.com

Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

Nozova hlava pro celistvé noze Tool Bit TB
Pro BRB 2 ji Ize dodat pouze samostatné.
V zavislosti na aplikaci (napf. pfi obrabéni vyménikl tepla) je pouziti celis-

tvych nozCl Tool Bit (str. 61) a pfislusné nozové hlavy nutné. Tato nozova
hlava se da nékolika pohyby namontovat na BRB 2.

0BJ.C. KG
790 085 510

NAZEV

Nozové hlava pro celistvé noze Tool Bit 0,235

Sady dodate¢ného vybaveni pro rozsifeni kapacity
BRB 2

Pro rozsifeni kapacity strojd BRB 2 dodate¢nym vybavenim z Kit 2 na Kit 1
(u BRB 2 Standard) nebo z Kit 1 na Kit 2 (u BRB 2 NC).

STROJ, ROZSIRENI @ UPINACIHO @ NOZOVE HLAVY ROZSIRENI KAPACITY NA

55;’;’23 ZKITNAKIT — TRNU VNITRNI D TRUBKY VNEJ3i D TRUBKY
[MM] [INCH]  [MM] [INCH] [MM] [INCH] [MM] [INCH]

BRB2, Standardni Kit2>Kit] 1275 0500 500 1968 1275-255 0.500-1.004 1675-415 0.659-1634

BRB2,NC Kit1>Kit2 19,05 0.750 50,0/16,0 1969/0.630 191-470 0.752-1850 23,0-62,0 0.906-2.441
NAZEV 0BJ. C. KG
Sada dodatecného vybaveni BRB 2, Standardni "Kit 2 na Kit 1" 790 085 017 0,800
Sada dodatec¢ného vybaveni BRB 2, NC "Kit 1 na Kit 2" 790185018 1,870
Racna posuvu k BRB 4
Specidlné pro pouziti ve stisnénych prostorech jako napf. pfi vyrezavani
trubek z membranovych stén.
NAZEV 0BJ. C. KG
Ré&cna posuvu k BRB 4 790 086 127 0,420
Pruzinovy vyvazovac
Pro beztizné zavéseni strojd BRB pomoci vyvazovace. IdedIni pro sériovou praci!
Pourziti vyvazovace umoznuje dosahovat optimalnich vysledkl opracovani diky
praci bez napéti, kterd nevyvolava unavu ani pri delSim pracovnim nasazeni a
soucasné poskytuje vice bezpecnosti pro obsluhu (chrani stroj pred padem).
Zavésné oko pro vyvazovaé: K pourziti stroji BRB spolu s vyvazovacem.
Timto zadvésnym okem mohou byt dodate¢né vybaveny stroje BRB do roku vyro-
by 10/2009. U novych typl je zavésné oko jiz obsazeno (od roku vyr. 11/2009).
NAZEV 0BJ. C. KG
Pruzinovy vyvazovac 832030002 3,800
Z4vésné oko pro vyvazovac pro BRB 4 790 086 310 0,270
Z3vésné oko pro vyvazovac pro BRB 2 790 085 310 0,185
TECHNIKA K UKOSOVANIi TRUBEK
ARC-H a.s. Doudlevecka 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz



Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

Frézovaci hlavy k BRB 2 (svar V/Y)

Optimalizovana prace, rovhomérny a klidny fezny proces.

Vcetné prestavitelného drzaku na celni zarovnani. Frézovaci hlavy |ze
zaménovat stejné jako nozové hlavy a jsou dostupné pro rdzné uhly ukosu.
Frézovaci hlavy Ize dosadit na vSechny stroje (i starsiho roku vyroby).

Obsah dodavky:

+ 2 britové desticky (MFW-12-V/I-2, Obj. ¢. 790 086 060)
» 2 celistvé noze Tool Bit (Tool Bit R4.5-1, Obj. ¢. 790 085 390)

e 2 Srouby Torx

» 6 zavitovych kolikd
* 3 upevnovacich sroubech M5x16

NAZEV ROZSAH POUZITI 0BJ.C. KG

KIT1 . KIT2 )

(IVNL.D MIN. - VNE.D (IVNL.D MIN. - VNE.D
MAX.) MAX.)
[MM] [INCH] [MM] [INCH]

Frézovaci hlava 30° 16 - 46 0.630 -1.810 - - 790 085 380 -
Frézovaci hlava 37,5° 16-36 0.630 - 1.420 - - 790 085 381 0,316
Frézovaci hlava 45° 16-33 0.630 -1.300 - - 790 085 382 0,330
Frézovaci hlava 30° = = 19 - 43 0.750 - 1.690 790 085 383 0,360
Frézovaci hlava 37,5° - - 19-39 0.750 - 1.540 790 085 384 -
Frézovaci hlava 45° - - 19-36 0.750 -1.420 790 085 385 0,356

www.orbitalum.com

Frézovaci hlavy k BRB 2

Frézovaci hlavy k BRB 4 (svar V)

Frézovaci hlavy se 3-mi bFity pFinasi podstatné vyhody pfFi téZzkém tfiskovém
obrabéni, napf. navafenych materiald. Frézovaci hlavy lze ménit stejné,
jako nozové hlavy. Jsou dostupné pro rGzné uhly Ukosu a lze je dosadit na
vSechny stroje (i stars$iho roku vyroby).

Obsah dodavky:

« 3 britové desticky (MFW-12-V/I-2, Obj. &. 790 086 060, proti poptavce
také MFW-P-2, Obj. ¢. 790 038 314)

* 3 Srouby Torx

e je 3 upevnovacich sroubech M6x16

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

Frézovaci hlava k BRB 4

NAZEV ROZSAH POUZITI TLOUSTKASTENY  0BJ.C. KG
MAX.
[MM] [INCH]
Frézovaci hlava 30° vni. D 36 mm az vné. D 78 mm 10 0.394 790086 500 0,465
(1.417-3.071") ve 3 krocich s
rozteci po 5 mm (0.197")
Frézovaci hlava 45° vni. D 45 mm az vné. D 73 mm 10 0.394 790 086 459 0,515
(1.772-2.874") ve 2 krocich s
rozteci po 5 mm (0.197")
Nastavitelna rozpérka
Ke strojium BRB. Pomoci této nastavitelné rozpérky je u aplikaci na vymé-
nicich tepla zajisténo rovhomérné opracovani.
Dorazy jsou pruzne prestavitelné.
NAZEV 0BJ.C. KG
Nastavitelna rozpérka pro BRB 2 790 085 055 0,513
Nastavitelnd rozpérka pro BRB 4 790 086 045 1,285

TECHNIKA K UKOSOVANI TRUBEK

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

Nastavitelnd rozpérka

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING
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Tlakovzdusna hadice s rychlospojkou

.9

Chladici feznd kapalina KSS-TOP

Upina¢ do trubkovych kolen

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

Pfenosna jednotka pro upravu vzduchu DWE 10

PFimazavagé, filtr, redukéni ventil od O do 10 bar, priitok az 2,6 m3/min.
Strana vstupu vzduchu: Celistova spojka 1/2" (DIN 3481).

Strana vystupu vzduchu: Rychlospojka 1/2".

Vhodné pro hadici obj. ¢. 790 093 061.

NAZEV 0BJ.C. KG
Prenosna jednotka pro Upravu vzduchu DWE 10 790 093 060 4,200

Tlakovzdusna hadice s rychlospojkou

Ke spojeni stroje REB resp. BRB s pfenosna jednotkou pro tpravu vzduchu
DWE 10.

Délka: 4 m. Vnitini prdmér: 19,1 mm. Strana vstupu vzduchu: Rychlospojka 1/2".
Strana vystupu vzduchu: Uhlové droubeni 90° s rychlospojkou %" a pFislusnym
protikusem k nasroubovani do rukojeti REB/BRB.

NAZEV 0BJ.C. KG
Tlakovzdus$na hadice s rychlospojkou 790 093 061 2,000

Chladici fezna kapalina KSS-TOP

PIné synteticka, ve vodé rozpustna chladici kapalina prodluzuje Zivotnost
vyménitelnych bFitovych destic¢ek. Vykazuje dobrou charakteristiku ochrany
proti korozi. Byla vyvinuta podle vodopravnich pozadavkd na pitnou vodu dle
pracovniho listu DVGW W521 (zavitorezné kapaliny pro instalace pitné vody)
a odpovida v zdsadnich bodech témto zadanim. Je bologicky dobfe odboura-
telnd (OECD 302 B).

NAZEV PROVEDENI 0BJ.C. KG
Chladici feznd kapalina KSS-TOP Rucni rozpraSovac s 500 ml 790060 226 0,630
Chladici feznd kapalina KSS-TOP Kanystr pro Kanystrs10 | 790 060 227 11,000
dopliovani

Upinac¢ do trubkovych kolen

Pro REB 6. K obrabéni trubkovych kolen s vnitfnim prdmeérem 75 az 157 mm
(2.953" - 6.181").

Obsah dodavky:

* 1robustni prepravni kufr

e Ttrn s upinacem do trubkovych kolen

» 1 pripravek pro ustaveni

» 8 upinacich sad po 3 kolicich pro rozsah prmeérd 75 - 157 mm (2.953" - 6.181")

NAZEV 0BJ.C. KG
Upina¢ do trubkovych kolen pro REB 6 kompletni 790 093 015 9,900

TECHNIKA K UKOSOVANI TRUBEK
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Upinaci kliny jako zvlastni pFislusenstvi
Pro zvét$eni rozsahu standardnich strojd REB.

NAZEV POUZITI  VNITRNID VNITRNID 0BJ.C. KG
PRO TRUBKY  TRUBKY
[MM] [INCH]
Upinaci kliny jako zvl&stni pfislusenstvi  REB 6 155 - 166 6.102 - 6.535 790093 295 1,300 Upinaci kliny jako zvlastni pfislusenstvi
Upfnaci kliny jako zvIastni pfislusenstvi  REB 14 320 - 339 12.598 -13.346 790 094189 3,600
Upinaci kliny jako zvlastni pfislusenstvi  REB 14 331-350 13.031-13.780 790 094190 3,850

ID-Tracking pro REB 14

Modul REB ID-Tracking pro snimani vni. D slouzi k provadéni pfipravy
pro svar na tenkosténnych trubkach, velkych rozmér, u nichZ se potfe-
buje pfesné opracovani konce trubky a pfesna vyska otupeni.

Modul snima vnitini prdmeér trubky. Silou pruziny je kompenzovana nekruho-
vitost trubky a tim je pfi opracovani dosahovano rovnomérné sirky otupeni.
S modulem ID-tracking je mozno provadét veskereé tvary pripravy pro svar tj.
pripravu pro svar V, Y nebo J.

ID-Tracking pro REB 14

Obsah dodavky:

* Modul ID-Tracking
» Uchyceni nastroje
* Navod k montazi

ROZSAH POUZITI [MM] [INCH]

Vnitfni D trubky 150- 320 5.910 - 12.600

Tloustka stény max. 15 0.591

NAZEV 0BJ.C. KG
ID-Tracking pro REB 14 790 094 013 5,750

TECHNIKA K UKOSOVANI TRUBEK
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Moznosti kombinovani nozovych drzaku WH a bfitovych
desticek MFW pro stroje REB a BRB

Nastroje na pripravu pro "svar "

NOZOVY DRZAK SROUB TORX VHODNA BRITOVA DESTICKA MFW
790 085234 WH 4-1 790 085 244 790 085031sR0
790 085 230 WH 5-1 790 093 224 790 085030sR 0,4
790 086 210 WH 12-1-H 20 mm 790 086 220 790 086 060sR 1,2
790 086 281 WH 12-1/ kratky 790 086 220 790 086 060sR 1,2
790 092 202 WH 15-1-H 20 mm 790 093 226 790093 037sR 0
790 092 204 WH 15-1-H 27 mm 790 093 226 790093 037sR 0
790 093 202 WH 30-1-H 20 mm 790 093 226 790093 033sR0
790 093 204 WH 30-1-H 27 mm 790 093 226 790093 033sR 0
790 093 410 WH15-1-H16.5-23 mm (pfestavitelny) 790 093 226 / 790 093 425 790093037sR 0

Ndstroje na pripravu pro "svar V" a "svar Y"

NOZOVY DRZAK SROUB TORX VHODNA BRITOVA DESTICKA MFW
790 085 236 WH 5-V-30° 790 093 224 790 085030 sR 0,4
790 086 214 WH 12-V-30° 790 086 220 790 086 060 SR 1.2
790 086 282 WH 12-V-30° / kratky 790 086 220 790 086 060 SR 1.2
790 086 272 WH 12-V-35° 790 086 220 790 086 060 SR 1.2
790 086 216 WH 12-V-37.5° 790 086 220 790 086 060 SR 1.2
790 086 283 WH 12-V-37.5° / kratky 790 086 220 790 086 060 SR 1.2
790 086 474 WH 12-V-45° 790 086 022 790 086 060 SR 1.2
790 093 462 WH 12-V-80° 790 086 220 790 086 060 SR 1.2
790 092 210 WH 15-V-30° 790 093 226 790 093 037 SR 0 /790 093 047
790 092 216 WH 15-V-37.5° 790093 226 790 093 037 SR 0/ 790 093 047
790 092 218 WH 15-V-45° 790093 226 790 093 037 SR 0 /790 093 047
790 092 212 WH 15-V-60° 790093 226 790 093 037 SR 0/ 790 093 047
790 093 468 WH 30-V-15° 790 093 226 790 093 033 sR 0/ 790 093 043
790 093 476 WH 30-V/U-25° 790 093 226 790 093 033 sR 0/ 790 093 043
790 093 210 WH 30-V-30° 790093 226 790 093 033 SR 0/ 790 093 043
790 093 424 WH 30-V-32.5° 790 093 226 790 093 033 SR 0/ 790 093 043
790 093 216 WH 30-V-37.5° 790 093 226 790 093 033 SR 0/ 790 093 043
790 093 404 WH 30-V-45° 790 093 226 790 093 033 SR 0/ 790 093 043
790 093 470 WH 30-V-50° 790 093 226 790 093 033 SR 0/ 790 093 043
790 093 472 WH 30-V-55° 790 093 226 790 093 033 SR 0/ 790 093 043
Nastroje na pfipravu pro "svar U"
NOZOVY DRZAK SROUB TORX VHODNA BRITOVA DESTICKA MFW
790 085228 WH 5-U-20° 790 093 224 790 0850305R 0,4
790 086 208 WH 12-U-10° 790 086 220 790 086 060 R 1,2/790 086 064 sR 2
790 086 213 WH 12-U-15° 790 086 220 790 086 060 SR 1,2/790 086 064 sR 2
790 086 224 WH 12-U-20° 790 086 220 790 086 060 sR1,2/790 086 064 SR 2
790 086 476 WH 12-U-20° velka upinaci plocha 790 086 220 790 086 060 SR 1,2/790 086 064 SR 2
790 086 212 WH 12-U-25° 790 086 220 790 086 060 SR 1,2/790 086 064 sR 2
790 093 408 WH 30-U-7° 790 093 226 790 093 034 sR5/790 093 0355 R 2
790 093 220 WH 30-U-10° 790 093 226 790 093034 sR5/790 093 0355 R 2
790 093 474 WH 30-U-14° 790 093 226 790 093 034 sR5/790 093 0355 R 2
790 093 468 WH 30-V/U-15° 790 093 226 790 093034 sR5/790 093 0355 R 2
790 093 218 WH 30-U-20° 790 093 226 790 093034 sR5/790 093 0355 R 2
790 093 478 WH 30-U-25° 790 093 226 790 093034 sR5/790 093 0355 R 2
NOZOVY DRZAK SROUB TORX VHODNA BRITOVA DESTICKA MFW
790 085 232 WH 5-I1D-14° 790 093 224 790 093 039 s R 0,4
790 093 406 WH 5-I1D-14° 790 093 224 790 093 039 s R 0,4
790 086 218 WH 5-1D-45° 790 093 224 790 086 061sR 0,4
790 093 400 WH 10-1D-5° / dlouhy 790 093 225 790 093 038 sR 0,8 /790 093 041sR 3
790 093 402 WH10-ID-14° 790 093 225 790 093 038 sR 0,8 /790 093 041sR 3
790 093 466 WH 10-1D-14° / 30 mm hl. 790 093 225 790 093 038 sR 0,8 /790 093 0415R 3
790 086 296 WH 10-1D-60° 790 093 225 790 093 038 sR 0,8 /790 093 041sR 3
790 086 275 WH 10-1D-80° 790 086 220 790 086 062 sR 0,4
790 086 280 WH 12-1D-10° / od vni. D 50 790 086 217 790 086 060 SR 1,2
790 093 494 WH 10-1D-45° 790 086 220 790 093 040 sR 0,8
790 093 493 WH 10-I1D-30° 790 086 220 790 093 040 sR 0,8

Nastroje na obrabéni na vnéjSim priméru trubky

NOZOVY DRZAK SROUB TORX VHODNA BRITOVA DESTICKA MFW
790 086 276 WH10-AD-10° 790 086 220 790 086 062sR 0,4
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Rozsahy pouziti nozovych drzaku pro "svar U”

BRB 2 BRB 2 BRB 4 BRB 4 BRB 4 BRB 4 REB 6 REB14
T @12,7 @19 Tm@19 Trn @ 32 Trn @ 32 Trn @ 32 Trn @ 40 Trn @63

NoZ.hl. @ 51 NoZ.hl. @ 51 NoZ.hl. @ 68 NoZ.hl. 9 68 NoZ.hl. @ 90 NoZ.hl. @120 NoZ.hl. 9183 NoZ.hl. @ 375

N4 IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. [Dmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. [Dmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin.
azev mm]  [mm] (mm] [mm] (mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [(mm]  [mm]  [mm]  [mm]

790 085 228 | WH 5-U-20° - 15 38 21 - - - - - 04 34 159 49 30 6
790 093 220 | WH 30-U- - - - - - - - - - 58 W 9 3B 6
790 093 474 | WH 30-U-14° - - - - - - - - - - 58 34 m 49 3B 6
790093 468 | WH30-v/u-is°[ - [ - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
790093218 [WH30-U-20° | - [ - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
790093478 [wH30-U-25° | - |- - - - - - - - 58 34 121 49 33 65
790093408 |WH30-u7> | - [ - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
790086208 [w12-u-10° | - [ - - 2 2 - - 54 34 84 34 W 49 30 65
790086224 [WH12-U-20° | - | - - ) 2 - - 54 34 84 34 147 49 30 6
790086212 [whi2-u-25° | - [ - - 2 21 - 54 34 84 34 W 49 30 65

Rozsahy pouziti nozovych drzaku pro vnitfni obrabéni

BRB2 BRB 2 BRB 4 BRB 4 BRB 4 BRB 4 REB 6 REB 14
Zahlubovani/vnitini obrabéni Trn 012,7 Tn@19 Tno19 Trn @ 32 T @32 T @32 Trn 0 40 Trn @ 63
Noz.hl. @ 51 Noz.hl. @ 51 Noz.hl. @ 68 Noz.hl. @ 68 Noz.hl. @90 Noz.hl. @120 Noz.hl. 9183 Noz.hl. @ 375

Vnitini pramér, ktery Ize obrabét (bezpeény odstup 0,5 mm od trnu)
Nazev IDmax. IDmin. [Dmax. [Dmin. IDmax. IDmin. IDmax. [Dmin. IDmax. IDmin. IDmax. I[Dmin. [Dmax. IDmin. IDmax. D min.
[mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]

_ID-14° /
790 085 232 WH 5-1D-14° 38 27 38 36 55 36 55 42 77 42 107 42 159 53 320 92

- - - = - - - = 72 59 105 6l 159 U 320 95
- - - - - - = - 72 59 105 61 159 7 320 95
- - = = - - - = 60 39 96 43 159 60 320 92
- - = = - - - = 61 53 105 6l 159 78 320 101

159 58 320

37

92

790 086 218 | WH 5-1D-45° 40

Rozsahy pouZiti nozovych drzaki pro obrabéni trubkovnice

790 086 275 4 37 4 43 58 43 58 56 80 56 10 56 159 64 320 92

*

Pfiprtmeéru 20 mm: max. $. tkosu 4 - 5mm

Zkratky:

WH  =Nozovy drzak [Werkzeughalter]
WZT =Nozova hlava [Werkzeugtrager]

ID = Vnitini prdmér [Innendurchmesser]
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Délka pera pri pouziti drzaku pro ¢elni zarovnavani
790 092 202 / 790 093 202 resp. 790 086 210

MFW 12-V/I-2- MFW 30-U-4- MFW 30-U-4-
R1,2 R2 R5
790 086 060 790 093 035 790 093 034

Délka pera (X1)

WH 5-U-20° = = -
WH 30-U-20° - 1.4mm 0 mm
WH 30-U-10° - 25mm 0,5 mm
WH 30-U-7° - 38mm 1.1 mm
WH 30-U-14° - 23mm omm
WH 30-U-25° - 11mm 0mm
WH 12-U-10° 15mm - -
WH 12-U-25° 15mm - =

Délka pera pfi pouziti drzaku pro celni zarovnavani
790 093 410 (prestavitelny)

MFW 12-V/I-2- MFW 30-U-4- MFW 30-U-4-
R1,2 R2 R5
790 086 060 790 093 035 790 093 034

Délka pera (X1)
WH 30-U-7° 1-7mm
WH 30-U-10° - 0-6mm 0-3mm
WH 30-U-14° - 0-6,5mm 0-1mm
WH 30-U-20° - 0-5mm 0-35mm
WH 30-U-25° - 0-5mm 0-1mm
7

0-25mm

790 086 208 | WH 12-U-10 0-5mm - -
90 086 224 | WH 12-U-20 0-5mm - -
790 086 212 | WH12-U-25° 0-5mm - -

Zkratky:

WH = Nozovy drzdk [Werkzeughalter]
WZT = Nozova hlava [Werkzeugtrager]

ID = Vnitfni prdmér [Innendurchmesser]

o/ Uhel tikosu
dany uhlem nozového drzaku

Q

R / Radius
dany polomérem na bfitové desticce

X1/ Délka pera
od konce trubky k za¢atku radiusu
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Technika k brouseni
elektrod
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Orbitalni svarovaci systémy a prislusenstvi
pro vysoce cCista zpracovatelska zarizeni
od Orbitalum

=} orbitalum

Wb | celeg o welding
T R i ey

b —

e T R
b

vané orbitdlni svarovani
WIG s jedine¢nou kon-
cepci obsluhy a radou

dalsich technickych OI- orbitalum

...napf. kompaktni zdroje o
proudu pro mechanizo- g O

zvlastnosti. Ve spoje-
ni s orbitalni svarovaci
hlavou od ORBITALUM ORBIMAT 180 SW
TOOLS ziskava uzivatel
velmi inovativni a hospo
darny svarovaci systém.

bl | cotting + weldiag

Vice informaci o téchto

a dalsSich produktech

pro orbitdlni svarovani
najdete v nasem katalo-
gu "Orbitalni svafovaci
systémy a pfislusenstvi
pro vysoce Cista
zpracovatelska zafizeni”
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Bruska na elektrody

Optimalni reseni pro precizni a rychlé opracovani svarovacich elektrod.

K opracovani, brouseni a déleni elektrod, které se pouzivaji pfi svarovani se svarovacimi stroji
WIG (TIG). Pri pouzivani wolframovych elektrod obsahujicich thorium je nutno respektovat
mistni predpisy, normy a smeérnice.

Maximalni pfesnost thlu Maximélnl’pfesnost lihlu diky pfedem
diky. predem nastave- nastavenému thlu brouseni pro vSech-
nému Uhlu brouseni pro ny elektrody

vSechny elektrody

Snadné a rychlé opracovani

Optimalni pfiprava pro orbitalni resp.
ruéni svarovani

Pcrélné brouseni pro optimalni
zapaleni oblouku a vysokou stabilitu
oblouku

Zanfalje u wolframové elektrody
vysokou Zivotnost a pfipravenost k
zapaleni oblouku

Zejména pro malosériovou vyrobu
pfimo na stavhé

Kompaktni uspofradani, optimalni
odolnost a perfektné opakovatelna
piesnost

Bytelna, funkcni konstrukce

Precizni kruhovitost nabrouseni

v
v
v
v
v
v
v
v
v

Vykonné pfiru¢ni bruska k ostfeni, zarovnavani DALSI PREDNOSTI:
a déleni elektrod.
+ Pripravek k jednoduchému déleni elektrody

Jeden strojek - kompletni opracovani elektrody: (opce)

+ Ostfeni elektrod: + Externi odsavac prachu Ize snadno prizplsobit
-4 rdzné thly + Kratké casy opracovani diky vysokému vykonu
- 6 rdznych primérd elektrod brousent

+ Zarovnavani hrotu elektrody + Snizend pracnost, odpada ¢as na pfipravu

+ Zkracovani elektrody
DALSI VLASTNOSTI ESG PLUSZ
Brusky jsou vybaveny vysoce kvalitnim, vykon-

nym pohonem v provedeni s napajenim 230 V + Prvnibruska na elektrody, kterd je pfenosnd a
nebo 110 V. Stroj a pfislusenstvi jsou doddvany v obsahuje 2 rlizné brusné kotouce. Tim je mozné
robustnim pfepravnim kufru. bez jakékoliv zvlastni namahy elektrodu napfed

brousit hrubym diamantovym kotoucem a
jemnym diamantovym kotoucem pak provést
dokonc¢ovaci brousent.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 71



=} orbitalum www.orbitalum.com

orbital | cutting + welding

Ostfenf elektrod: 4 rizné ahly, 6 r Gznych Zarovndvani hrotu elektrody

primeér( elektrod

OBSAH DODAVKY / ROZSAH POUZITI
Obj. €.

Bruska na elektrody

Prepravni kufr z tvrzeného materialu

Brusnd hlava na elektrody @
1,0-16-20-2,4-32-40mm

(0.04"-1/16"- 0.08" - 3/32"-1/8" - 5/32")
Brusnd hlava pro uhel brouseni

15°-18° - 22,5° - 30° nebo 15° - 30° - 45° - 60°
Diamantovy brusny kotou¢ jemny (790 052 487)
Diamantovy brusny kotou¢ stiedni (790 052 488)
Diamantovy brusny kotou¢ hruby (790 052 550)
Naradi k vyméné brusného kotouce

Névod k obsluze a seznam ndhradnich dild
TECHNICKE UDAJE

Rozméry (vcetné pohonu)

Vykon

Zatézovatel

Otacky (otacky bez zatizeni)
Napajeci kabel (délka)

Uroven vibraci (EN 28662, ¢ast 1)

Uroven akustického tlaku na pracovisti
(pfi chodu naprdzdno), cca

Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

ESG PLUS

[230 V] 790 052 485 (15°/18°/22,5°/30°)
790 052 545 (15%/30°/45°/60°)

[1ov] 790 052 486 (15%/18°/22,5°/30°)
790 052 645 (15°/30°/45%/60°)

Ks 1

Ks 1

Ks 1

Ks 1

Ks =

Ks 1

Ks =

Ks 1

Sada 1
ESG PLUS

[mm] @65 x 350

[inch] ?2.56 x13.78

[W] 500

[%] 100

[ot/min] 30.000

[m] 3

[inch] 118.1

[m/s2] <25

[dB (A)] 83

Zkracovanf elektrody

Vymeénitelné, oboustranné diamantové brusné
kotouce pro optimalni provozni vykon

ESG PLUS?

790 052 585 (15°/18°/22,5°/30°)
790 052 546 (15°/30°/45°/60°)
790 052 586 (15°/18%/22,5°/30°)
790052 646 (15°/30°/45°/60°)
1

1

1

ESG PLUS?
65 x 350
@256 x13.78
500

100

30.000

18.1
<25
83

Technické udaje jsou nezdvazné. Neobsahuji Zadna ujiSténi o vlastnostech. Zmény vyhrazeny. Plati nase vSeobecné prodejni podminky.
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Bruska na elektrody ESG

ESG Plus, ESG Plus?

Vlastnosti, rozsah pouziti, technické Udaje a obsah dodavky, viz od str.

NAZEV

ESG Plus
ESG Plus
ESG Plus
ESG Plus
ESG Plus?
ESG Plus?
ESG Plus?
ESG Plus?

PROVEDENI UHEL BROUSENI [°]

230V,50/60HzEU  15/18/22,5/30
110V, 50/60 Hz EU/US 15/18/22,5/30
230V,50/60HzEU  15/30/45/60
110V, 50/60 Hz EU/US 15/30/45/60
230V,50/60HzEU  15/18/22,5/30
110V, 50/60 Hz EU/US 15/18/22,5/30
230V,50/60HzEU  15/30/45/60
110V, 50/60 Hz EU/US 15/30/45/60

0BJ. C.

790 052 485
790052 486
790 052 545
790 052 645
790 052 585
790 052 586
790 052546
790 052 646

Diamantové brusné kotouce

HMOTNOST
STROJE

KG

1,430
1,430
1,430
1,430
1,520
1,520
1,520
1,520

71.

ZASILACI

HMOTNOST

KG
3,560
3,560
3,560
3,560
3.825
3,825
3,825
3,825

Vymeénitelné, oboustranné diamantové brusné kotouce pro optimalni
provozni vykon.

Pro elektrody D 1,0 a 1,6 mm doporucujeme jemna zrnitost brusného kotouce.
Pro elektrody D 2,0 a 2,4 mm doporucujeme stfedni zrnitost brusného kotouce.
Pro elektrody D 3,2 a 4,0 mm doporucujeme hruba zrnitost brusného kotouce.

NAZEV

POUZITI PRO ZRNITOST

Diamantovy brusny kotou¢ ESG 4 Standardnf
Diamantovy brusny kotou¢ ESG Plus, ESG Plus?  Jemny
Diamantovy brusny kotou¢ ESG Plus, ESG Plus? ~ Stfedni
Diamantovy brusny kotou¢ ESG Plus, ESG Plus?  Hruby

Pripravky ke zkracovani

K jednoduchému déleni elektrod.
Lze pouzit az do prameéru elektrody 2,4 mm (0,094%).

NAZEV

NASTAVENI

Ptipravek na fezani elektrod pevné

@ KoTouC S 0BJ.C.
[MM] [INCH] [MM] [INCH]
32,00 1290 1,2 0.047 790052460
3350 1319 2,2 0.087 790052487
3350 1319 2,2 0.087 790052488
3350 1319 2,2 0.087 790052550
REZANE DELKY 0BJ. C.
[MM] [INCH]

12,0 0.472 790052513

13,0 0.512

15,0 0.591

17,0 0.669

KG

0,005
0,010
0,01
0.0m

KG

0,030

TECHNIKA K BROUSENI ELEKTROD

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com
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ESG Plus

ESG Plus?

Diamantové brusné kotouce

Ptipravek na fezani elektrod

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING
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Drzak elektrody s klestinou

——

Nahradni klestina

Drzdk pro upevnéni na zed/stdl/do svéraku

Ochranny kryt proti prachu

[ 4

Ndstavba - souprava

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

www.orbitalum.com

Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

Drzak elektrody

Pro opracovani mensich elektrod.
Drzak elektrody se dodava véetné 1 pruzné klestiny.

NAZEV POUZITI PRO NASTAVENI ELEKTRODY @ 0BJ.C. KG
[MM] [INCH]

Drzdk elektrody s klestinou ESG Plus, ESG Plus?  plynulé 1,0-3,2 0.039-0.126 790052 457 0,023

Néhradnf klestina ESG Plus, ESG Plus?  plynulé 1,0-3,2 0.039-0.126 790 052 481 0,002

Drzak pro upevnéni na zed/stil/do svéraku

Pro stacionarni pouziti ESG Plus a ESG Plus?.
Jednoduchd a rychld montéaz na sténu, stdl nebo do svéraku.

NAZEV 0BJ. C. KG
Drzak pro upevnéni na zed/sttl/do svéraku 790 052 483 0,102

Ochranny kryt proti prachu

K jednoduchému upevnéni na hlavu ESG.
S uchycenim pro odsavaci zarizeni. Pouzivat pfi brouseni elektrod obsahujicich
thorium. Je nutno dodrzovat mistné specifické predpisy, normy a smérnice.

NAZEV 0BJ. C. KG
Ochranny kryt proti prachu ESG Plus 790 052 496 0,170
Ochranny kryt proti prachu ESG Plus? 790 052 596 0,220

Nastavba - souprava

K jednoduché montazi na E SG Plus.
Tato nastavba umoznuje soucasné opracovani se 2 rznymi brusnymi kotouci.

Obsahuje:

* 1 brusnou hlavu

e Tdiamantovy brusny kotouc, hruby

* 1Sroub s valcovou hlavou a s prirubou (M4x3)
* 1 prodlouzeni hridele

NAZEV POUZITi PRO UHEL BROUSENI [°] 0BJ. C. KG
Nastavba - souprava ESG Plus 15/18/22,5/30 790 052 490 0,160
Ndstavba - souprava ESG Plus 15/30/45/60 790 052 390 0,100

TECHNIKA K BROUSENi ELEKTROD

ARC-H a.s. Doudlevecka 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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r

ORBITALUMTOOLS GMBH Jos 82 ngen Deutschland Tel. +49 - t @orbitalum.com A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING




76

=} orbitalum www.orbitalum.com

orbital | cutting + welding

Néhradnf zdvitofezné celisti do ASK

Drzaky vsuvek

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

=g O

Prislusenstvi techniky k rezani zavitu

Nahradni zavitorezné celisti do Feznych hlav ASK

pro trubkové zavity Whitworth podle DIN 2999.
Vyrobeny z HSS. Pravochodé.

NAZEV PROVEDENI 0BJ.C.
Nahradnf zévitofezné celisti do ASK R3/8 790003 503
Nahradni z&vitofezné celisti do ASK R1/2 790 003 504
Néhradni zavitofezné Celisti do ASK R3/4 790 003 505
Nahradnf zdvitofezné Celisti do ASK R1 790003 506
Nahradnf zévitofezné celisti do ASK R11/4 790 003 507
Nahradni z&vitofezné celisti do ASK R11/2* 790003 508
Néhradni zavitofezné Celisti do ASK R2* 790003 509
* neproTGA

Drzaky vsuvek

S upindnim za otvor. Samosvorné. Na trubky podle DIN 2440.

NAZEV PROVEDEN{ ZAVIT 0BJ. C.
Drzaky vsuvek DN 15 R1/2 790 002 101
Drzaky vsuvek DN 20 R 3/4 790 002102
Drzaky vsuvek DN 25 R1 790002103
Drzaky vsuvek DN 32 R11/4 790002104
Drzéky vsuvek DN 40* R11/2 790 002 105
Drzaky vsuvek DN 50* R2 790002106
* neproTGA

TECHNIKA K REZANi A UTESNOVANI ZAVITU

ARC-H a.s. Doudlevecka 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz

KG

KG
0,345
0,566
0,740
1,120
1,420
2,120

www.arc-h.cz
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Prostredky k utésnovani zavitovych
spoju

Davkovac Inéné koudele "prodejni baleni s 10 ks"

Karton vcéetné 10 civek Inéné koudele.
Pokrokoveé a jedine¢né prodejni baleni k prezentacnimu vystaveni civek s
cesanim na prodejnim pultu.

Jiz po desetileti se civky Inéné koudele Orbitalum vyznacuji jemné ¢esanou
Inénou koudeli vysoké cCistoty, s optimalni tésnici schopnosti a na centimet-
ry presnym odtrhavanim.

P . Dévkovac Inéné koudele "prodejni baleni s 10 ks"
Dalsi prednosti:

¢ Odbérni karton s 10 civkami Inéné koudele (baleny jednotlive)
* Paralelni navin

¢ Optimalni davkovani

+ Z3dny odpad

» Jednoduché zpracovani

» Pripraveno k odbéru

NAZEV PROVEDENI 0BJ.C. KG
Davkovac Inéné koudele prodejni balenf s 10 ks véetné 10 civek Inéné koudle 790 052716 0,780

TECHNIKA K REZANi A UTESNOVANI ZAVITU

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49 (0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 77
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Dévkovac tésnéni

o

QDo

Tésnéni

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR:

Orbitalni stroje k déleni a Ukosovani trubek pro vysoce ¢istd zpracovatelska zafizeni

Tésnéni

Davkovac tésnéni

Pro rozvody plynu a vody. Schvdleno od DVGW podle DIN 3535, ¢ast 6.
Obsahuje cca 225 ks tésnéni neobsahujicich azbest. Véetné prdhledného
ochranného pouzdra s popiskami. Velmi robustni, ndrazuvzdorny a stabilni
blok chranici v ném naskladané tésnici krouzky pred vypadnutim nebo po-
Skozenim. Tésnéni Ize odebirat jednotlivé a jsou stale pripravena k odbéru.

NAZEV 0BJ. C. KG
Dévkovac tésnéni 790052721 0,682
Davkovac tésnéni, prazdny 790 052722 0,335
Ochranny navlek k davkovaci 790052723 0,049

Tésnéni

Tésnéni IT neobsahujici azbest.

Legenda

R = Raccord (sroubeni/fitinky)

RV = Ventil radiatoru

H = Holandské tésnéni

HK = Holandské tésnéni malé

HG = Holandské tésnéni velké
NAZEV PROVEDENI VELIKOST KSV1 ' 0BJ. C. KG

BALENI
Tésnéni R1/4 10x6 100 790052726 0,001
Tésnéni R3/8 14 x10 100 790052727 0,002
Tésnéni R3/8 15x 8 100 790052728 0,002
Tésnéni R3/8 15x10 100 790052729 0,002
Tésnéni R1/2 18 x10 100 790052730 0,002
Tésnéni R1/2 18x1 100 790052731 0,002
Tésnéni R1/2 18 x12 100 790052732 0,002
Tésnéni R3/4 23x17 100 790 052733 0,002
Tésnéni R3/4 24 x15 100 790052734 0,002
Tésnéni R1 30x22 100 790052735 0,003
Tésnéni R11/4 37x29 100 790052736 0,002
Tésnéni R11/4 39x 32 100 790 052737 0,002
Tésnéni R11/2 44 x 37 100 790052738 0,003
Tésnéni R2 56 x 48 50 790052739 0,002
Tésnéni Kaze 3/4 23x16 100 790052740 0,002
Tésnéni RV 3/4 23x17 100 790 052 741 0,002
Tésnéni H3/4 38x27 100 790052742 0,002
Tésnéni H1 44 x 32 100 790052743 0,002
Tésnéni H11/4 55 x 42 50 790052744 0,004
Tésnéni H11/2 62 x 46 50 790052745 0,002
Tésnéni H2 78 x 60 50 790052746 0,007
Tésnéni HK 3/8 24 x17 100 790052 747 0,002
Tésnéni HK1/2 30x21 100 790052748 0,003
Tésnéni HG 3/8 27 x19 100 790052749 0,002
Tésnéni HG1/2 34x23 100 790052750 0,002
* Hmotnost Tks tésnéni
TECHNIKA K REZANi A UTESNOVANI ZAVITU

ARC-H a.s. Doudlevecka 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz



Orbitalni stroje k déleni a rubek p a orbitalum.com = orbitalum

orbital | cutting + welding
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Prislusenstvi k LAM 1500, LAM 1600

Svérny drzdak s plochou elektrodou
—l ©® © Z nerez oceli.

—— - )

Svérny drzak s plochou elektrodou NAZEV 0BJ. C. KG
Svérny drzak s plochou elektrodou 790 057 020 0,038

Plocha elektroda

Minimalné odbér: 10 ks.

NAZEV 0BJ. C. KG
Plocha elektroda Plocha elektroda 790 057 025 0,010

Tyckova elektroda

Minimalné odbér: 6 ks.

Tyckovd elektroda NAZEV 0BJ. C. KG
Tyckova elektroda 790 057 026 0,020

TECHNIKA PRO ROZVODY Z MEDENYCH TRUBEK

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR: ARC-H a.s. Doudlevecka 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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Skladaci pracovni sttil, odjehlovac trubek

—T—— Skladaci pracovni sttil

Pouzitelny pouze pro pily s pracovnim rozsahem do 4.5".
Od 6" pouzijte prosim vedeni trubky (obj. ¢. 790 068 051) nebo mobilni
pracoviste (obj. 790 068 071) (viz od str. 24).

ROZMERY SKLADACI PRACOVNI STOL
Velikost (bxtxh) 100 x 70 x 85 cm / 39.37" x 27.56" x 33.46"
Skladaci pracovni stul
NAZEV oBJ.C. KG
Skladaci pracovni stil, plosné zatizeni: 650 kg 790 052 030 30,000
‘ Odjehlovaé trubek

ROZSAH POUZITI ODJEHLOVAC TRUBEK

Odjehlova trubek Vnéjsi D trubky max. 54 mm/2.126"
Vnitfni D trubky max. 10 mm / 0.394"
NAZEV 0BJ.C. KG
Odjehlovac trubek 790 052 052 0,455

PRISLUSENSTVIi PRO DILNU A NA STAVBU

AUTORIZOVANY PRODEJCE V CR: ARC-H a.s. Doudlevecka 17 301 38 Plzen Tel.: +420 377 221 145 Fax: +420 377 227 918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz
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To nejlepsi z jedné ruky v oblasti techniky pro déleni, uUkoso-
vani a orbitalni svarovani trubek

Uz pfes 50 let sézi vyrobci zafizeni na standard v oblasti pripravy konct tru-
bek vytvareny firmou Orbitalum Tools - vadcéi firmou na trhu Orbitalum Tools
GmbH (Singen, Némecko) a E.H. Wachs (Lincolnshire, lllinois, USA) vytvareji
spolecné skupinu "ITW Orbital Cutting & Welding” (zkracené: ITW OCW),
obchodni Usek US-amerického pramyslového koncernu ITW.

Orbitalum Tools pri tom vede v celosvétové nabidce kompletnich reseni

v pramyslové predvyrobé, instalaci a udrzbé potrubnich systém - od déleni
trubek pres pfipravu pro svar az po orbitdlni svarovani v oblasti zpracovatel-
ského pramyslu a stavby zarizeni.

E.H. Wachs se se svymi vysoce hodnotnymi, témeér neznicitelnymi, prenos-
nymi a pro obsluhu priznivé uzptsobenymi stroji k déleni a Ukosovani trubek
etabloval v mnoha oborech: v prdmyslu pro tézbu ropy a plynu, v chemickém
primyslu, pfi stavbé dalkovych potrubi a také lodi - v predvyrobé, pri udrz-
bé, pri opravach a likvidaci zarizeni.

ITW (lllinois Tool Works), s hlavnim sidlem v Glenview, lllinois/USA, je US-
-americka spolec¢nost "Fortune 200" kotovana na burze a celosvétove aktivni
vyrobce spotfebnich materidll, specidlnich zarizeni a také nabizi pribuzné
servisni sluzby. ITW Orbital Cutting & Welding nalezi organizacné ke sku-
piné ITW Welding Group, kterd se svarovacimi zarizenimi (napf. MILLER
ELECTRIC, HOBART BROTHERS) patri do celosvetové vedouci nabidky.

S nami jako partnery pracujete nejen s vidci firmou v oboru pfenosnych
strojd pro opracovani trubek a orbitalnich svarovacich systémd, kooperujete
také s ITW, vedouci firmou na trhu naroé¢nych a do budoucna orientovanych
svarovacich technologif.

Skupina ITW Orbital Cutting & Welding predstavuje celosvé-
tové nejlepsi a nejhospodarnéjsi technologie tykajici se orbi-
tdlniho déleni a svarovani.

Jako ITW OCW nabizime témeér jedinec¢nou disponibilitu produkty, celosveée-
tové technickou podporu a také sit distributord az po mistni Groven. Partner-
stvis ITW OCW zahrnuje:

* Uznavanou spickovou techniku, kompetentni partnery pro jednani

* Rychlé, komplexni dodaci sluzby

» Spolehlivy servis vyrobka

* Velké skladové zasoby na mistni drovni

* Velké mnozstvi originalnich ndhradnich dild a spotfebnich materiald

» Strategicky optimalné umisténa distribucni mista, centra servisu a prona-
im0G

* Vynikajici, v zavodé vyskolené a certifikované techniky

+ Skoleni blizkd praxi - u nds v misté nebo u Vas

» Certifikovany podnik

ITW Orbital Cutting & Welding sa&zi na vynikajici produktova reseni od firem
Orbitalum a E.H. WACHS. V kombinaci s vynikajici nabidkou servisu a pora-
denstvit je ITW OCW pfednim dodavatelem strojd a nastroja k déleni, Ukoso-
vani a svarovani - vse z jednoho mista.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 77 31792-0 Fax +49(0) 77 31792-524 tools@orbitalum.com

Likvidace odpadu /
Ochrana Zivotniho prostredi

Likvidace

elektroodpadu
[ ] (podle smérnice RL 2012/19/EU)
Elektricka (elektronickd) zafizeni, oznacena vyse
uvedenym symbolem nesmi byt podle smérnice ES
likvidovana spolu s komunalnim odpadem. Aktivnim
vyuzivanim nabizenych systémd pro vraceni a sbér
prispivate k recyklaci a ke zuzitkovdni starych elek-
trickych a elektronickych zafizeni. Stara elektricka
a elektronicka zafizenf obsahuji soucasti, které je
podle smérnice ES nutno zpracovdvat selektivné.
Oddéleny shér a selektivni zpracovani jsou zakladem
pro ekologickou likvidaci a ochranu lidského zdravi.
Zafizeni a stroje od nds, které jste ziskali po 13. srpnu
2005 budou odborné zlikvidovany potom, co je k
nam (pro nas bezplatné) dopravite. U starych zafize-
ni, kterd z dGivodu znecisténi béhem jejich pouzivani
predstavuji riziko pro lidské zdravi a bezpecnost,
mdze byt zpétny odbér odmitnut. Za likvidaci sta-
rych zafizeni, kterd byla uvedena do obéhu pfed 13.
srpnem 2005, odpovida uZivatel. Obratte se prosim
za timto Ucelem na odbornou firmu zabyvajici se
likvidaci odpadu ve Vasi blizkosti.

Nase zafizeni a stroje nesmf byt likvidovany pro-
stfednictvim mist pro likvidaci komunalniho odpadu,
protoze se pouzivaji pouze v oblasti primysiu.

Vraceni akumulatorG
(<]

Nékterd nase zafizenf jsou napajena z akumuldtord.
Akumuldtory a baterie, které jsou oznacené vyse
uvedenym symbolem, se podle smérnice 2006/66/
EG nesméji likvidovat spolu s komunéinim odpadem.
U akumuldtor( obsahujicich nebezpecny odpad je
chemickd znacka obsazeného tézkého kovu uvedena
pod znackou popelnice:

Cd = Cadmium
Hg = Quecksilber
Pb =Blei

Koncovy spotfebitel je povinen vrétit vadné nebo

upotiebené baterie distributorovi nebo do sbérného
mista k tomu urcenému.

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING
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Skupina ITW ORBITAL CUTTING & WELDING poskytuje
globalnim zdkazniklm to nejlepsi z jednoho mista v oboru
techniky déleni a ukosovani a take orbitalniho svarovani

trubek.

/(A Certifikovany systém

Tov Fizeni dle
\ﬁ;& 1SO 9001:2015

o Autorizovany
E ekonomicky operator s
certifikaci AEO

worldwide | sales + service

NORTH AMERICA
USA

E.H. Wachs

600 Knightsbridge Parkway
Lincolnshire, IL 60069

USA

Tel. +1 847 537 8800

Fax +1 847 520 1147

Toll Free 800 323 8185

NORTHEAST

Sales, Service & Rental Center

E.H. Wachs

1001 Lower Landing Road, Suite 208
Blackwood, New Jersey 08012

USA

Tel. +1 856 579 8747

Fax +1 856 579 8748

SOUTHEAST

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

171 Johns Road, Unit A

Greer, South Carolina 29650
USA

Tel. +1 864 655 4771

Fax +1 864 655 4772

NORTHWEST

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

2079 NE Aloclek Drive, Suite 1010
Hillsboro, Oregon 97124

USA

Tel. +1503 9419270

Fax +1 971727 8936

GULF COAST

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

2220 South Philippe Avenue
Gonzales, LA 70737

USA

Tel. +1225 644 7780

Fax +1225 644 7785

HOUSTON SOUTH

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

3327 Daisy Street

Pasadena, Texas 77505

USA

Tel. +1713 983 0784

Fax +1713 983 0703

CANADA

Wachs Canada Ltd

Eastern Canada Sales, Service & Rental Center
1250 Journey's End Circle, Unit 5
Newmarket, Ontario L3Y 0B9

Canada

Tel. +1905 830 8888

Fax +1905 830 6050

Toll Free: 888 785 2000

Wachs Canada Ltd

Western Canada Sales, Service & Rental Center
541182 Ave NW

Edmonton, Alberta T6B 2J6

Canada

Tel. +1780 469 6402

Fax +1780 463 0654

Toll Free 800 6614235

EUROPE
GERMANY

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schuettler-Str. 17
78224 Singen

Germany

Tel. +49 (0) 77 31-792 0
Fax +49 (0) 77 31- 792 500

UNITED KINGDOM

Wachs UK

UK Sales, Rental & Service Centre
Units 4 & 5 Navigation Park

Road One, Winsford Industrial Estate
Winsford, Cheshire CW7 3 RL

United Kingdom

Tel. +44 (0) 1606 861 423

Fax +44 (0) 1606 556 364
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ASIA
CHINA

Orbitalum Tools

New Caohejing International
Business Centre

Room 2801-B, Building B

No 391 Gui Ping Road
Shanghai 200052

China

Mob. +86 (0) 186 2183 5518
Tel. +86 (0) 512 5016 7813
Fax +86 (0) 512 5016 7820

INDIA

ITW India Pvt. Ltd

Sr.no. 234/235 & 245

Plot no. 8, Gala #7

Indialand Global Industrial Park
Hinjawadi-Phase-1

Tal-Mulshi, Pune 411057

India

Tel. +91(0) 20 32 00 25 39
Mob. +91(0) 9100 99 45 78

AFRICA & MIDDLE EAST

UNITED ARAB EMIRATES

Wachs Middle East & Africa Operations

PO Box 262543

Free Zone South FZS 5, AC06

Jebel Ali Free Zone (South-5), Dubai
United Arab Emirates

Tel. +9714 88 65 211

Fax +9714 88 65 212
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