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Nejvyznamnéjsi pokrok v technologii
strojniho plazmového rezani pfinasi novy
pohled na to, co plazma dokaze.

X-Definition - nejlepsi kvalita fezu v odvatvi

Systém XPR zvysuje kvalitu fezu HyDefinition® diky spojeni nové
technologie se zdokonalenymi procesy pro dal$i generaci rezani
X-Definition™ na nelegované (uhlikové) oceli, nerezové oceli

a hliniku.

Konsistentni vysledky dle normy ISO rozsahu 2 na tenké
nelegované (uhlikové) oceli a kvalita Fezu rozsifeného rozsahu
3 na silngjsi nelegované (uhlikové) oceli a nerezové oceli

Vynikajici vysledky na hliniku pfi pouziti technologie
Vented Water Injection™ (VWI)

Optimalizovand produktivita a snizené provozni naklady
Podstatné niz&i provozni naklady nez technologie predchozi
generace

Vys$8i fezné rychlosti na silnéjsich materialech

Vyrazné lepsi celkova zivotnost spotiebnich dild pfi pouziti
na nelegované (uhlikove) oceli

Schopnost propalovani vétsich tlousték nez konkurenéni
plazmové systémy

Optimalizace zkonstruovaného systému a snadné pouZiti

Ochrana pred chybami pfi poklesu podstatné zvysSuje dosazenou
Zivotnost spotiebnich dild

Snizeny dopad katastrofickych sfouknuti elektrody, ktera mohou
pti vysokych proudovych urovnich poskodit hofak

Automatické sledovani systém( a specifickych kodd provoznich
zavad pro zlep$enou udrzbu a vyzvy k servisu

Privod hotaku EasyConnect™ a propojeni zasuvky s jednoru¢nim
horakem umoznujici rychlé a snadné vymény

Elektroda QuickLock™ pro snadnou vyménu spotiebniho dilu
WiFi v napajecim zdroji |ze pfipojit k mobilnim zafizenim

i mistni siti (LAN) pro sledovani a servis vice systémd

KPR 300

Propalovaci vykon
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OvIddéni procesu a piivod

Tfi moznosti konzoly pfipojeni plynu
nabizeji bezkonkurenéni kvalitu fezu u
nelegované (uhlikové) oceli, kdy kazda
konzola pfinasi nasledné zdokonalené
fezaci schopnosti na nerezové oceli

a hliniku. V8echny konzoly Ize v zajmu
vysoké produktivity a snadného
pouzivani plné ovladat

prostfednictvim CNC. (VI

Technické l]daje Konzola OptiMix*
Maximalni svorkové napéti 360V DC
Maximalni vystupni proud 300 A
Maximalni vystupni vykon 66,5 kW
Vystupni napéti 50-222 V DC
Napéti na oblouku pfi 100% zatiZeni 222V
Jmenovita hodnota dovoleného zatiZeni 100 % pfi 66,5 kW a 40 °C
Rozsah okolni provozni teploty -10-40 °C
Uginik 0,98 pri 66,5 kw
Chlazeni Nucené vétrani (tfida F)

Izolace Trida H
Klasifikace emisi EMC (pouze u typi CE) RIGUEY)

Nosnost vrchniho zévésného
oka 680 kg

Drazky pro vysokozdvizny vozik
na spodni strané

Body pro zvedani

Systém fizeni kvality Hypertherm byl certifikovén podle mezinarodni normy 1S0 9001: 2015.

Zaruka spolecnosti Hypertherm poskytuje GpIné kryti jeden rok na hofék a privody a dva roky na vSechny ostatni systémové

komponenty.

Plazmové napajeci zdroje Hypertherm jsou konstruovany pro zajisténi nejlepsi energetické ticinnosti a produktivity v daném
oboru se jmenovitou hodnotou energetické Gginnosti 90 % a ciniku az 0,98. Mimoradna energeticka tginnost, dlouha

Zivotnost spotiebnich dili a §tihlé vyroba vedou k pouZiti mensiho mnozstvi prirodnich zdroji a ke snizenému dopadu
na Zivotni prostredi.

Péce o Zivotni prostiedi je zakladni hodnotou spole¢nosti Hypertherm
a je rozhoduijici pro nas uspéch i uspéch nasich zakaznikl. Ve véech
oblastech, ve kterych plsobime, usilujeme o snizovani dopadu
na zivotni prosttedi. Dal$i informace naleznete

Grceener
na: www.hypertherm.com/environment.
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Hypertherm, HyDefinition, XPR, X-Definition, Vented Water Injection, EasyConnect,
QuickLock, Core a Optimix jsou ochranné znamky spole&nosti Hypertherm, Inc.
a mohou byt registrovany v USA a/nebo v dalSich zemich. V8echny ostatni ochranné
znamky jsou majetkem piislusnych vlastnikd.
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SHAPING POSSIBILITY™

Priblizna fezna

Tloustka rychlost
Konzola (mm) (mm/min.)
Nelegovana (uhlikova) ocel

Plazmovy plyn 02 30 0,5 5348

Ochranny plyn 0; 3 1153

5 126
Plazmovy plyn 02 50 3 3820
Ochranny plyn vzduch 5 2322
8 1369
Plazmovy plyn 02 80 3 5582
Ochranny plyn vzduch 6 3048
12 1405
Core, VWWI |  Plazmovy plyn 0y 130 3 6502
a OptiMix | Ochranny plyn vzduch 10 2680
38 256
Plazmovy plyn 02 170 6 5080

Ochranny plyn vzduch 12 3061

25 175

60 152
Plazmovy plyn 0; 300 12 3940
Ochranny plyn vzduch 25 1950

Ochranny plyn Ny 300 50 560

80 165

Nerezova ocel

Plazmovy plyn N, 40 08 6100

Eﬂézu‘llmw.; Ochranny plyn Ny 3 2683
6 918

Wia Plazmovy plyn F5 80 3 4248
OptiMlix Ochranny plyn Ny 6 1916
12 864

Plazmovy plyn Ho-Ar-Np |~ 170 10 1975

Ochranny plyn Ny 12 1735

38 256
OptiMix | Plazmovy plyn Ha-Ar-Na | 300 12 2038
Ochranny plyn Ny 25 1040

50 387

75 162

Wia Plazmovy plyn N, 300 12 2159
Optiblix Ochranny plyn Hz0 25 1302
50 403

Hlinik

Plazmovy plyn vzduch 40 15 4799

Core, VW I Ochranny plyn vzduch 3 2596

a OptiMix 6 911
Plazmovy plyn Ny 80 3 3820

Ochranny plyn Hz0 6 2203

10 956

Wia Plazmovy plyn N, 130 6 2413
OptiMix Ochranny plyn Hz0 10 1702
20 810

Plazmovy plyn N, 300 12 2286

Ochranny plyn Ha0 25 1302

50 524

Plazmovy plyn Ho-Ar-No | 300 12 3810

OptiMix Ochranny plyn Ny 25 2056
50 391

Tento dokument nepredstavuje tiplny seznam procesi ani tlousték, které jsou k dispozici.
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https://www.hypertherm.com/csr
https://www.facebook.com/HyperthermEMEA
https://www.youtube.com/c/HyperthermEMEA
https://plus.google.com/+HyperthermEMEA

