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MAXPRO200"

Kyslikovy a plazmovy fezaci systém LongLife®

Maximalni produktivita, snadna obsluha, spolehlivy vykon



MAXPRO200

Plazmovy fezaci systém MAXPRO200 dosahuje pusobivych feznych rychlosti, konzistentni kvality fezu

a vyjimecné zivotnosti spotifebnich dili se vzduchovym nebo kyslikovym plazmovym plynem. Optimalizované
rezaci parametry se nastavuji a ovladaji automaticky v jediném kroku zajistujicim snadnou obsluhu. Systém
MAXPRO200 je konstruovan pro vysoce vykonné strojni a rucni rezani a drazkovani a zajistuje spolehlivy

vykon v Sirokém rozsahu pramyslovych aplikaci.

Maximdlni produktivita

MAXPRO200 kombinuje vysoké fezné rychlosti

a rychlé pfechody mezi procesy s cilem dosahnout
maximalni produktivity.

Nejvyssi fezné rychlosti ve své tfidé produkuiji vice
dokoné&enych dilt za hodinu.

Konstruovano se 100% dovolenym zatizenim pro

Rychly prechod mezi fezanim a drazkovanim,
mechanizované a ru¢ni procesy s automatickym
nastavenim, pfivody ovladané bez nastrojd a horaky
s rychlospojkou.

Vlysoke rychlosti fezéni = maximéini produktivita
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Snadnd obsluha

Plazmovy systém s nejsnadnéjsi obsluhou ve
sve tfidé pro fezani vzduchem a kyslikovou
plazmou — snadnd instalace, snadna obsluha,
snadna maximalizace vykonu.

Intuitivni jednostupriové rozhrani a automaticke
ovladani plynu zajistuje konzistentni vysledky bez
zasahu obsluhy.

MAXPRB 200

Pokrogila diagnostika zjednodu$uje odstrafiovani
provoznich zavad a servis.

Volitelné sériové komunikace umoziuji pIné ovladani
systému z CNC.



Nastaveno pro vynikajici technologii

Piednosti MAXPR0200 v porovndni § autogenem

Rezné rychlosti a doby propalovani jsou az 7krat lepsi a piispivaji

k maximalni produktivité.
= Podstatné snizuje provozni naklady na dil az do 50 mm.

= Mensi otfepy, méné pokrouceni a mensi oblast zasazena teplem, coz

minimalizuje vysoce nakladné sekundarni operace.

» Zvysuije flexibilitu pFi fezani nebo drazkovani nelegované (uhlikove) oceli,
nerezové oceli, hliniku a vrstveného, natfeného nebo zkorodovaného kovu.

= Zlepsuje bezpecnost fezani nelegované (uhlikove) oceli v porovnani
s acetylénem, coz je vysoce hoflavy plyn pouzivany pro fezani autogenem.
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MAXPRO200 Autogen

Nizké provozni néklady

Vyjimec&na zivotnost spotrebnich dild a konzistentni
vykonnost zajistuji ekonomicky vyhodné vysledky.

= Udélat vice s mensi silou: Patentovana reseni
spotiebnich dild umoziiuji dosazeni v Greener
oboru $pickovych feznych rychlosti a youts
robustniho vyrobniho propalovani pfi nizsi
intenzité proudu.

= Vynikajici kvalita fezu a konzistence
minimalizuji vysoce nakladné sekundarni operace.

= Pokrocilé technologie pro spotiebni dily véetné
LongLife® CoolFlow™ a TrueFlow™ vyznamné zvysuji
zivotnost spotrebnich dild a snizuji naklady na dil.

Delsi Zivotnost spotebnich dilii = vy3Si hospoddrnost
Nelegovand (uhlikové ocel) 12 mm
200 A vzduch/vzduch, pifvody 30 m

4000 [ ] Zivotnost elektrody
3500 Rozsah 5

3000 [l Rozsah 4

200 MAXPR0200

1500

Potiet spusténi pro jednu sadu spotfebnich dili

Lahoratorni zkouska - trvéni 20 s

0

MAXPRO200 Konkurent

2000 65° ruéni hofak

1000 g
500 N

Spolehlivy vykon

Konstruovano a testovano pomoci stejnych
provéfenych konstrukénich procest jako rodina
vyrobkl HyPerformance® HPRXD® s cilem zajistit

prostredich.

Systémy Hypertherm prochazeji v pribéhu procesu
vyvoje naro¢nymi zkouskami spolehlivosti odpovidajici
|étdm pouzivani v extrémnich provoznich podminkach.
Systém MAXPRO200 je postaven s méné nez
poloviénim poctem vnitinich dilé v porovnani s jinymi
systémy na trhu. Méné dilli znamena vy$si spolehlivost
a opravitelnost.

Samodiagnostika se provadi automaticky pfi spusténi
a nepretrzité béhem procesu fezani.

MAXPR0200 Rovny strojni horak
90° rutni hotak MAXPRO0200

Rychloodpojovaci strojni
horak MAXPR0200




Specifikace

Vstupni napéti 200/208 V AC, tfifazove, 50 Hz, 108/104 A
220V AC, tfifzové, 50 - 60 Hz, 98 A
240V AC, tfifazové, 60 Hz, 90 A

380 V AC, tfifazové, 50 Hz, 57 A

400V AC, CE, tifazové, 50 - 60 Hz, 54 A
415V AC, CE, tFifazové, 50 Hz, 52 A

440V AC, trifazové, 50 - 60 Hz, 49 A

480 V AC, tiifazové, 60 Hz, 45 A

600 V AC, tiifazové, 60 Hz, 36 A

Vystupni napéti 50-165VDC
Maximalni vystupni proud 200A
Jmenovita hodnota dovoleného 100 % pfi 33 kW, pri 40 °C
zatizeni
Provozni teplota -10°C az +40 °C
Vysoky déinik/iéinnost 0,98 pri vykonu 33 kW
Max. napéti naprazdno 360V DC
Rozméry 102cm-V, 69 cm- S, 105¢m-D
Hmotnost 335 kg
Zdroj plynu

Plazmovy plyn \izduch, 0,, N,

Ochranny plyn Vizduch, I,

Tlakzdroje plynu 6,2 +/- 0,7 barii
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Rugni hordk a drazkovéni

= Ruéni horak 200 A schopny fezat tloustky az do
75 mm pfi naro¢nych fezacich ukolech, jako je napf.
demolice a likvidace.

= Spotiebni dily pro fezani s dotykem kovu usnadriuji
sledovani linie nebo $ablony fezu.

= Rychlost odstrariovani kovu na nelegované oceli
18,7 kg/hr

= Plazmové drazkovani mlize nahradit brouseni nebo
drazkovani pomoci uhlikového oblouku u mnozstvi
aplikaci odstranovani kovu. Plazmové drazkovani
produkuje méné hluku a vyparQ nez pfi drazkovani
uhlikovym obloukem a odstrariuje metalurgicke
problémy zpisobené kontaminaci uhlikem.

Dalsi informace k dispozici na

www.hypertherm.com

Hypertherm, MAX, LongLife, CoolFlow, TrueFlow, HyPerformance a HPR jsou ochranné znamky

Provozni idaje
Rezny vykon prakticky bez otfepii - nelegovana (uhlikov) ocel 20 mm (% palce)
Vyrobni kapacita propalovani - nelegovana (uhlikova) ocel 32 mm (1% palce)
Déleni™ - nelegovand ocel 75 mm (3 palce)
Ukosové Fezani - 200A spotfebni dily podporuji ikosové Fezéni do thlu 45°.

Priblizna fezna

Priblizna fezné

Proud Tloustka rychlost Tloustka rychlost
Material ()] (mm) (mm/min) (palce) (palec/min)
Nelegovana (uhlikova)
ocel
Plazmovy plyn vzduch 50 1 8050 20GA 325
Ochranny plyn vzduch 3 3760 0,135 110
Plazmovy plyn vzduch 130 6 3865 Y 150
Ochranny plyn vzduch 12 2045 ) 75
Plazmovy plyn vzduch 200 6 4885 i 190
Ochranny plyn vzduch 12 2794 ) 110
2 145 % 60
25 940 1 35
32 630 1% 25
50 215 2 8
Plazmovy plyn 0, 50 1 6775 20GA 210
Ochranny plyn vzduch 3 3650 0,135 130
Plazmovy plyn 0, 130 6 3925 Y 150
Ochranny plyn vzduch 12 2200 /) 80
Plazmovy plyn 0, 200 6 6210 Y 235
Ochranny plyn vzduch 12 3415 Y 130
2 1920 % 80
25 1430 1 55
32 805 1% 32
50 210 2 10
Nerezova ocel
Plazmovy plyn N, 200 12 2260 Y 80
Ochranny plyn N, 20 1190 % 50
Plazmovy plyn vzduch 200 12 3320 Y 120
Ochranny plyn vzduch 20 1440 % 60

*Tloustka, kterou Ize oddlit pfi piblizné 125 mm/min pfi sniZené kvalité fezu. Rezani délici tloustky by nemélo
byt casté.

Cut with confidence
Hypertherm ma certifikaci ISO 9001: 2000.

Zaruka spole¢nosti Hypertherm poskytuje tplné kryti
jeden rok na horak a pfivody a 2 roky na vSechny ostatni
komponenty.

Plazmové napajeci zdroje Hypertherm jsou konstruovany pro
zajisténi nejlepsi energetické ucinnosti a produktivity v daném
oboru se jmenovitou hodnotou energetické ucinnosti 90 %

a uciniku az 0,98. Mimoradna energeticka ucinnost, dlouha
zivotnost spotfebnich dilli a tenka vyroba vedou k pouziti
mensiho mnozstvi pfirodnich zdrojl a snizenému dopadu

na zivotni prostredi.

MarPRp 200

spolednosti Hypertherm Inc., které mohou byt registrovany v USA a/nebo jinych zemich. V8echny

ostatni ochranné znamky jsou majetkem prislusnych vlastnika.

Jednou z dlouhodobych zakladnich hodnot spole¢nosti Hypertherm je soustiedéni se na minimalizaci Greener
vlastniho dopadu na Zivotni prostiedi. Tento pistup je rozhodujici pro Uspéch nas i nasich zakazniku. Cuts

Vzdy se snazime Iépe chranit Zivotni prosttedi. Jde o proces, na némz nam velmi zalezi.
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