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MODULARNI
SYSTEM 360°
Viceprocesovy primyslovy
svafovaci systém pro
technologii MIG/MAG,
zahrnujici technologii
MMA, drazkovani a proces
TIG, aplikacni pfislusenstvi
integrované digitalni
konektivity.

Vice nez
jen skvely svar

X5 FastMig je modularni viceprocesovy priamyslovy
svafFovaci systém navrzeny a vyrabény ve Finsku, ktery
je primarné zaméreny na vysoce vykonné svarovani

technologii MIG/MAG.

Volby procest a vybaveni, navrzené pro snadné pouziti,
moznost pfizpdsobeni a vyjimecnou kvalitu svafovani,
zahrnuji svafovaci balicky Manual, Auto a Auto Pulse pro
technologii MIG/MAG, alternativni jednotky pro podavani
svafovaciho dratu, procesy MMA, drazkovani a TIG, systémy
podévani s rozsifenym dosahem, softwarové nastroje pro
regulaci vykonu oblouku a fadu podptrného pfislusenstvi.

Integrovana bezdratova digitalni konektivita otevira
moznost kontroly svafovani prostfednictvim model( X5
FastMig APC, vcetné softwaru pro fizeni postupl svafovani
a funkce digitalni specifikace procesli svarovani WPS
(dWPS) pfinasi vyhody digitalni transformace do
samotného srdce svarovaciho pracovisté.

70%

ZVYSTE SVOU
PRODUKTIVITU

Procesy regulace vykonu
oblouku MAX a Wise zvys3uji
produktivitu, zrychluji
svafovani, zlep3uji kontrolu
nad svarovou lazni a snizuji
vnesené teplo.

60%

RYCHLEJSI
NASTAVENI

Weld Assist je asistencni
nastroj pro technologii
MIG/MAG umoznujici rychlé
nastaveni parametrd.
Jednoduse vyberte typ
spoje, svafovaci polohu

a tloustku materialu a jste
pfipraveni ke svafovani.




Sestavte

si svuj
system

Systém X5 FastMig znamena vice nez jen
skvély svar, je to 360stupriové modularni
feSeni svarovani. At uz potrebujete svarovat
v dilné, nebo v terénu, systém X5 FastMig
je mozné sestavit tak, aby vyhovoval vasim
specifickym potrebam.

Vlyberte si ze zdroji 400A nebo 500A, feseni
pulzniho svafovani Manual, Auto a Auto
Pulse, volitelného svarovaciho softwaru

a specializovanych procest regulace vykonu
oblouku pro ¢isté, vysoce kvalitni svary,
zvysenou kontrolu svarové lazné

a vynikajici produktivitu.

Vizualizujte svarovani prostfednictvim
digitalnich ovladacich paneld, které
podporuji vasi kvalitu svarovani, kvalifikaci
personalu a odpovédnost za dokumentaci.

RiZENi SVAROVACICH
PROCESU

CLOUDOVA
SLUZBA WELDEYE

DIGITALNIi WPS

WELDEYE ARCVISION

SVAROVACI
SOFTWARE

SVAROVACI
SOFTWARE

PROCESY REGULACE
VYKONU OBLOUKU
MAX A WISE

WELD ASSIST



SVAROVACIi ZDROJE MIG/MAG JEDNODUCHY PODAVAC
400A SVAROVACIHO DRATU
400A PULSE MMA ) )
400A PULSE+ DVOVJITY PQDAVAC’
500A DCTIG SVAROVACIHO DRATU
500A PULSE i 3 -
DRAZKOVANI Si7ENI AVANI
500A PULSE+ ZARIZENI PRO PODAVANI
PRO CiVKY S DRATEM
VICENAPETOVE O PRUMERU 200/300 mm
SVAROVACI ZDROJE ;
400A MV PULSE+ MEZIPODAVAC
SUPERSNAKE
VYVAZOVACI
RAMENO PODAVACE
DRATU
ZARIZENI
K ZAVESOVANI
PODAVACE DRATU
NA VYLOZNIK
ZARIZENi PRO
PODAVANI
i . L . SVAROVACIHO
ZDROJE PROCESY MEZIPODAVACU
)/ 4
/) 7\
. RIZENi SVAROVACIHO
KABELY CHLAZENI e
AVOZIKY
VOZiK PRO TLAKOVOU
PLYNOVOU LAHEV
MANIPULACNI VOZiK
P
VOZiK PRO PODAVAC "
. SVAROVACIHO DRATU
UMOZNUJICi RYCHLE MANUALNI
PRIPOJENI
] ] AP
ALTERNATIVNI KAPALINOVY
SADY KABELU CHLADIC APC



Mejte vse pod kontrolou

Skvélé néstroje usnadnuji pracovni Ukoly a systém X5 FastMig poskytuje
specifické volby funkci, které zajisti dosazeni nejlepsich vysledku
svafovani.

DIGITALN{ WPS

Automatické nastaveni a svafovani v ramci
spravnych hodnot parametri pomoci funkce
dWPS a zobrazovani upozornéni na jakékoli
odchylky na obrazovce.

WELD ASSIST

Nastroj Weld Assist umoziiuje az 0 60 %
rychlejsi nastaveni parametrd nez manualni
rezim a nastavi svafovaci zafizeni na zakladé
vaseho vybéru typu spoje, polohy svafovani
a tloustky materidlu.

TOUCH SENSE IGNITION (TSI)

& O

Minimalizuje rozstfik pfi startu svafovani
a snizuje potrebu cisténi po svarovani.

PODAVACE SVAROVACIHO DRATU

®

Vyberte si model podavace svafovaciho dratu,
ktery nejlépe vyhovuje vasim potiebam,
vcetné podavace dratu X5 Wire Feeder

s hornim pInénim pro civky dratu o prdméru
300 mm, extra odolnych podavacl dratu

k pouziti v terénu pro civky dratu 200 mm

a 300 mm a fedeni podéavani na dlouhé
vzdalenosti SuperSnake GTX.

Diky robustnimu mechanismu podavani
dratu, rychloupinacim kladkdm pro podavani
dratu, tlacitkGim pro testovani dratu a plynu,
kinetické brzdé civky a integrovanému
osvétleni skiiné existuje fe$eni podavani
dratu pro kazdou aplikaci.



POWERLOG

Umoznuje tii alternativni stupné vykonu
béhem svarovani s pouzitim standardni
spousté horaku pro vybér stupné vykonu
podle pozadavku vasi prace.

USPORA ENERGIE PRI
AUTOMATICKEM CHLAZENI

Dynamické chlazeni fidi pritok vzduchu

a dobu chodu chladiciho okruhu automaticky
na zakladé doby svafovéni, ¢imz snizuje
spotrebu elektrické energie a hluk.

WELDEYE ARCVISION

Digitélni sluZba, ktera sleduje a zaznamenava
dobu hofeni oblouku a parametry svafovéni pro
lepsi prehled o vasich svafovacich ¢innostech.
Sluzba WeldEye ArcVision shromazduje
nezpracovana data digitalné z pfipojenych
svafovacich stanic a vizualizuje je pomoci
prehlednych tabulek a graf(, které Ize filtrovat na
zakladé riznych potieb. Toto integrované feseni
odpovidajici konceptu Priimysl 4.0 je k dispozici
pro bezplatné, nezavazné testovani v ramci
zkuSebniho obdobi.

PREPRAVNIVOZIKY

Vyberte si ze dvoukolovych a ¢tyrkolovych
vozikd, v¢etné skladovani a prepravy jednotek
pro podavani dratu s moznosti rychlého
pfipojeni, inovativniho vkladani tlakovych
plynovych lahvi na drovni podlahy,

vylepSené bezpecnosti a snadnéjsiho

pohybu po dilné i v terénu.

X5 FastMig
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Vylepsena uzivatelska

zkusenost

At uz pii svarovani potiebujete stalé nastaveni parametri, nebo ménitelné svarovaci Glohy, systém
X5 FastMig poskytuje snadné a piesné fizeni procesu prostiednictvim rady funkci uzivatelské podpory.

WELD ASSIST je asisten¢ni nastroj pro rychlejsi nastaveni.
Jednoduse vyberte typ spoje, svafovaci polohu a tloustku
materialu a jste pfipraveni ke svafovani. Weld Assist je
vynikajici instruktdzni a vzdélavaci nastroj. Po poufziti Ize
parametry doporucené nastrojem Weld Assist upravit také
ru¢né podle individualnich preferenci.

AUTOMATICKA KALIBRACE DELKY MEZISVAZKU méti odpor
svafovaciho obvodu a kalibruje digitalni méfice, ¢imz zajistuje,
ze zobrazené napéti oblouku pfesné odpovida napéti oblouku
na svafovacim hordku. Automaticka kalibrace, ktera je zasadni
pro presnou shodu s WPS, je standardni funkci vech systém
X5 FastMig.

Mazete vyuzit PAMETOVE KANALY pro zaznamenani ¢asto
pouzivanych nastaveni k jejich budoucimu vyvolani.
Podavace dratu AP a APC obsahuji 100 pamétovych kanald.
VSechny hodnoty parametr( jsou pfi prochazeni jasné
zobrazovany.

® wiLh Ay

&

Juint type

Weld Assist

DigitdIni WPS
Pro rychlé a presné nastaveni
parametry svarovdni zvolte
bud’'manudilni ovlddaci
panel, nebo oviddaci panel
s barevnym TFT displejem.

DIGITALNI WPS Tato funkce pIné vyuziva digitalni platformu
systému X5 FastMig. Funkce dWPS zajistuje presné dodrzovani
specifikaci svafovacich postupl a upozornéni na odchylky na
obrazovce. Funkce digitalni WPS je soucasti modulu Kemppi
WeldEye Welding Procedures, ktery je k dispozici na zakladé
bezplatné 3mésicni testovaci a zkusebni licence.

ZALOHA A OBNOVENI POMOCI USB umozHuje nastaveni
systému, kopirovéni a zdznam pamétovych kanall pres USB
port systému X5 FastMig, ukladani pro zabezpeceni nebo
sdileni s jinym zafizenim pro Gcely zrcadleni.

PRIZPUSOBENY SPORIC OBRAZOVKY Tato funkce
umoznuje nahrat logo vasi spole¢nosti nebo oblibeny
obrézek a prizpUsobit si spofi¢ obrazovky systému X5 FastMig.

Automatickd kalibrace

; o Pamétové kandly
mezisvazki

Detach the

USE memory stick Install this picture?

Zdlohovdni a obnoveni
pomoci USB

Prizpusobeny spofi¢ obrazovky

Velky barevny graficky TFT displej nabity funkcemi s pfidanou hodnotou, ktery je
instalovany na modelech podavact drdtu AP a APC, Ize nastavit v reZimech Manudlni
(Manual), Automaticky (Auto) nebo Asistencni ndstroj Weld Assist (Weld Assist).



Uskutecnéte zdanlive nemozné
moznym

Pro néro¢né svarovaci aplikace a naro¢né vyrobni cile nabizeji nové svarovaci softwarové procesy MAX vyssi
postupovou rychlost svafovani, lepsi fizeni svarové 1azné a nizsi tepelny pfikon. Nové softwary MAX se pfipojuji
k jiz aspésnym modifikovanym obloukovym procestim Wise a spole¢né cini zdanlivé nemozné moznym.

MAX v

MAX Speed zvy3$uje postupovou rychlost | 4 f
svafovani az o 70 % ve srovnani : /

s tradi¢nimi procesy pulzniho nebo P .
spodniho oblouku. MAX Speed vytvori i! 4 . - -

Cisté, vysoce kvalitni svarové spoje, coz '

Ucinné snizuje pracovni dobu, zvysuje I

efektivitu a produktivitu a redukuje EI N R B S B 2 R I A PR S S E
ndklady na svafovani. MAX Speed je urcen /

pro svarovani oceli a korozivzdorné oceli

v polohach PA a PB.

MAX

MAX Position poméha zvladat i,
dopad gravita¢nich u¢inkd na
roztavenou svarovou lazen. Zlepseni
kontroly a jistota pfi praci v poloze,
MAX Position je excelentni pfi
svarovani oceli, korozivzdornych
oceli a hlinikdi v poloze PF.

MAX

MAX Cool snizuje tepelny piikon az

0 32 %, ¢imz zlepsuje kontrolu tam,
kde vysoké teploty negativné ovlivnuji
stabilitu svarové lazné a zvysuji
deformaci spoje. MAX Cool je ideélni
pro rlizné aplikace, v¢etné svafovani
tenkych plechd, svafovani kofend,
pfemosténi mezer a spojovani
tenkych extrudovanych profild

z materiall Fe, Ss, CuAlg a CuSis.

* Maximalni rychlosti pohybu mérené v automatizovanych Prec¢téte si dalsi informace o procesech
a poloautomatizovanych aplikacich Ss. V ptipadé ru¢niho svafovani | 7k blouk
a Fe materialu se uplatniuje snizeni rychlosti. LCGUaCERYRONNIOLIOHKY

) kemp.cc/special-processes/com




SVAROVACI SOFTWARY WISE PRO ZVYSENI PRODUKTIVITY
A EFEKTIVITY SVAROVANI

ZVYSTE SVUJ PROFIT ZE SVAROVANT!

Také fada X5 FastMig umozfiuje svafovani Spickovymi svafovacimi procesy vyvinutymi firmou
Kemppi, které zajistuji vy$si produktivitu a kvalitu svafovéani. Pfestaiite ztracet ¢as, plytvat
materidlem, opravovat chybné svary! X5 FastMig zajiS$tuje kvalitu, efektivitu a produktivitu, vice
svafovani a VYSSI PROFIT PRO VAS.

Dokonalé svafovani kofenovych vrstev bez podlozky

WiseRoot+ je specidlni svafovaci proces uréeny na svarovani kofenovych vrstev bez pouZiti podloZek. Proces je zaloZeny na
vysokorychlostnim kontrolovani a fizeni parametrd hofeni oblouku. Svafovaci proces je nastavitelny s frekvenci az 20 milionkrat

za sekundu a na vSechny zmény reaguje precizni nastavitelny systém podavace dratu. Diky této revoluéni technologii se vyznacuje
WiseRoot+ jedine¢nou stabilitou hofeni oblouku, spravnym prlvarem a idedInim tvarem provedenych kofenovych svarl. X5 FastMig
pfinasi novou Uroven v pfesnosti a spolehlivosti fizeni svafovaciho oblouku.

Svafujte 0 80 % vice za den a uSetfite 50 % nakladi na praci
a pfidavny material s procesem WiseRoot+

_60°_ SVAROVA MEZERA 40°
\ S, S
0 ! : Kofenova vrstva vl :
L p 120 mm/min 220 mm/min i r
3mm Xmm
obsah mezery
Al Al = 67 mm? Al =33 mm? Al

rychlost svarovani vypliiové vrstvy V1:
Vi \2 220 mm/min 220 mm/min Vi

. rychlost svafovani vypliiové vrstvy V2: -
_14mm 250 mm/min neni potieba _ulic

Celkové naklady na svarovani Celkové naklady na svarovani
Cas: 16,8 min/m Cas: 8,8 min/m
Cena préce: 115 KE/m Cena prace: 60 Kc/m
Cena pfid. materidlu: 180 KE/m Cena pfid. materialu: 95 K&/m



Jak uSetfit 230 000 KC za rok na svarecCe
a zkratit pracovni ¢as 0 32 % s procesem WiseRoot+

Test svafovani s procesem WiseRoot+ a funkci Match Log
Svaiovani s celulézovymi elektrodami (MMA) vs. WiseRoot+

Cas svafovani jedné trubky Tvorba strusky a rozstfiku
.‘ .‘ Tvorba strusky ’ e Z4dné struska
‘ ‘ a rozstfiku “ | nebo rozstfik znamend
zvySuje naklady minimalni néklady
“ " " kviili opracovani na opracovani
Qaap ) po svarovani. po svarovani.
Rychlost svafovéni (cm/min) Pocet svafovanych trubek za osmihodinovou pracovni sménu
10ks lsks

*Porovndni svafovéni kofenové vrstvy na trubce s primérem 530 mm. Cas hofeni oblouku = 20 % a hodinové naklady na praci svérece = 400 K&/h

Optimalné koncentrovany oblouk pro isporné a produktivni svafovani

Funkce WiseFusion automaticky zajistuje optimalni délku svafeciho oblouku pfi pulznim a synergickém MIG/MAG svafovani. UdrZuje
optimalné kratky svafovaci oblouk a dokonale fidi pfenos pfidavného materidlu, jakoZ i svarovou lazen pfi svafovani ve vSech
pozicich. S funkci WiseFusion bude svafovaci oblouk Gizky a koncentrovany.

® WiseFusion umoziuje 0 30 % zvysit rychlost
svafovani.

® Diky koncentraci oblouku snizuje aZ 0 25 %
mnozstvi tepla vneseného do svaru,

MENE VNESENEHO TEPLA
s~ * s
MENE DEFORMACI
¥
MENE OPRAV
- x * P o
USPORA CASU A NAKLADU

® Navic uSetfite na pfidavném materidlu,
nebot WiseFusion umoziiuje svafovani v tizké
svarové mezeie s (kosem jen 40°. V porov-
nani s tradicnim Gkosem 60° tak dokaze
uSetrit aZ 38 % pridavného materialu pfi
svafovani plechu s tloutkou 20 mm.




WisePenetration (+)

Rovnomérny privar i pfi zméné délky vyletu dratu

Kemppi WisePenetration je specidlni svafovaci funkce, jeZ zaji$tuje rovnomérnost priivaru i pfi zméné délky vyletu dratu. Bez svafovaci
funkce WisePenetration se zvétSenim délky vyletu dratu snizi redlné parametry svafovaciho proudu, ¢imz dochazi k nedostate¢nému
nataveni a nedostatecnému prlvaru spoje. WisePenetration zabrafiuje poklesu proudu aktivnim pfizpdsobovanim rychlosti podavani
dratu. Tim se zajisti rovnomérny privar, spoj ma poZadované mechanické vlastnosti a pfedchézi se vzniku chybnych svar(.

® Konstantni proud dlouhy Vylet dratu:
= rovnomérny kompletni prlvar
= poZadovana kvalita

idealni
® Neni potfebné jemné doladovani parametrd
= vyS§Si efektivita prace
y p kratky
® Efektivni vyuZiti vykonu zdroje
= Gispora energie
= méné rozstiiku
= méné oprav a praci po svafovani
= dspora nakladi
® ZjednoduSeni prace pro svafece 30 mm
= moznost pIné koncentrace na vlastni svéreci dlohy 20 mm
= sniZeni chybovosti
10 mm
240 A 280 A 330 A
1-MIG + WisePenetration 280 A 280 A 280 A
Soucasti WisePenetration (+) je také technologie Kemppi RGT
RGT- REduced Gap TGChﬂOlOgy Zména standard(: - dhel rozevieni 20°
RGT je inteligentni FeSeni pro spolehlivé svafovani Gzké -> snizeni poctu svarovych housenek potiebnych pro vyplnéni
mezery mezi materidly aZ do sily 30 mm, bez potfeby -> snizeni €asu na vyhotoveni svaru
dal$iho specidlniho vybaveni. Zmen$eni Ghlu znamena -> lispora pfidavného materidlu
zvySeni efektivity a produktivity svafovani. -> méné vnesené tepelné energie
- 25%
5 :
| 20 | -
a
-
-
-
Snizeni dhlu rozevieni na 20° Méné svafovacich prlichod(i 38% Uspora na ¢ase svafovani 25% Uspora plniciho materialu

Zajisténi rovnomérného prlvaru a precizné fokusovaného oblouku
- Schopnost systému udrzet silny a konstantni oblouk a stabilizovat jeho vykon i pfi zméné délky vyletu
- Koncentrovany a presné zaméreny oblouk - minimalizace rizika neprdvaru

® WisePenetration - udrZuje stélou silu oblouku nezévisle na délce vyletu drdtu az do vzdalenosti 35 mm od ZM

® WiseFusion - zaji$tuje d¢inny a koncentrovany oblouk, minimalizuje mnoZstvi vneseného tepla, snizuje deformace



. Konvenéné
7 vrstev
uhel rozevieni 45°

Spotieba svafovaciho materialu:

Ghel rozevieni 45° - 372 mm?
Ghel rozevieni 20° - 281 mm?
rozdil - 91 mm?

lispora pfidavného materidlu 25%

Cas svafovani: RGT

5 vrstev

¢as svafovani s Ghlem rozevieni 45° - 810 s dhel rozevieni 20°

¢as svafovani s dhlem rozevieni 20° - 505 s
rozdil - 305 s
Gspora ¢asu pro vyhotoveni svaru 38%

WiseThin+

Efektivni svafovani tenkych materiali

Svarovaci proces WiseThin+ je urceny pro svafovani tenkych ale i silnéjsich materiald vertikdlné smérem nahoru. Proces je zaloZeny
na modifikovani zkratového procesu MIG/MAG svafovani. UmoZiiuje kvalitni svafovani jak se smésnymi ochrannymi plyny, tak i s CO,,.

Srovnani nakladi na ochranny plyn p¥i STEJNE kvalité svafovani:

ddddd 4dddd

Klasické svafovani Kemppi WiseThin+
Cena plynu (Ar+18% CO0,): 25 lahvi x 2 300 K&/ |dhev Cena plynu (CO,): 25 lahvi x 1400 K& / lahev

57 500 K¢ 35 000 K¢

Predpoklad

¢as: 1rok = 220 pracovnich dni, 8 hodin denné s 20 % Cistého ¢asu svafovani
ochranny plyn: 250 000 litrd = 25 lahvi ro¢né
WiseThin+ je proces optimalizovany pro svafovani s pinym dratem a C0, ochrannym plynem,
UmozZiiuje dosahnout vyrazné lispory nakladi p¥i svafovani materiali o tloustce 1aZ 5 mm.

U o
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Dosahnout, svai'it,
Presunout E_— N

g————
_....-uld--"""“ i %

-~ Svarovaci aplikace jsou variabilni z hlediska dosahu, pristupu, vysky a vzdalenosti. Modularni provedeni systému \

5 astl‘v&_ag umoznuje alternativni konfigurace zafizeni pro rychle se ménici potreby, velka pracovisté a rzné L i
ﬁp aci uloh Podavace dratu jsou klicovou soucasti sestavy vaseho systému a systém X5 FastMig poskytuje fadu \\

vichja I'ehkych moznosti pOdeI‘UJICICh velikosti civek dratu 200 mm a 300 mm, s manualnim ovladanim

i ovladani AP aAPC % modelu podavace s hornim plnénim 300 mm a podavace s bo¢nim plnénim L1,
on abue imi LED pracovn|m| svetlomety P~ \
/L . '.‘;:I' 3 f.“ A 4". r | |In.
: i e
/7
o [
4 |
& i |
v M 3 . - '
- . & Volitelny ochranny kovovy ram pro odolny \
Mt q " podavaé drdtu 200 mm poskytuje vy3si

odolnost v extrémnich podminkdch v terénu.




n X5 FastMig

SuperSnake GTX

Reseni vzdalenosti a pfistupu
Rozsifenim dosahu standardnich svafovacich hofaka pro
technologii MIG pf¥ipojovanych pomoci eurokonektori zafizeni
SuperSnake GTX poskytuje jednoduché a efektivni feseni dalkového

odavani dratu. v
P Dalsi informace

o mezipodavaci

Zafizeni SuperSnake GTX snadno dosahne cilii svafovani, které
SuperSnake:

nejsou dostupné se zdkladnim svafovacim vybavenim.
kemp.cc/

Vynikajici pro zakazniky svafujici v prostiedi velkych prac supersnake/com

kde pohyb zafizeni, dosah a pfistup predstavuji znacné probl¢

Informace o doporu¢eném modelu SuperSnake a pokyny pro vasi
svarovaci aplikaci a vybrany svafovaci proces si nejprve prectéte
v uzivatelské prirucce k systému X5 FastMig.




& WeldEye

oustry 2.0

3%h 33m 503

3775 wwin

| jednoduché feseni pro sledovani produktivity svafovani miZe pfinést vyznamné vyhody pro vétsinu spole¢nosti

a zlepsit planovani pracovnich postupd.

WeldEye ArcVision

Ziskejte pfehled o Casu
horfeni oblouku a parametrech
svarovani

WeldEye ArcVision je integrované feSeni Primyslu 4.0, které
sleduje a zaznamendva dobu hofeni oblouku a parametry
svafovani pro lepSi pfehled o svafovaci vyrobé. Nezpracovana
data jsou shromazdovana digitalné z pfipojenych svafovacich
stanic a bezdratové nahrdvana do WeldEye ArcVision. Data jsou
pak vizualizovana do jasnych tabulek a grafi, které Ize filtrovat
na zékladé rdznych potfeb a pohodIné prohliZet z webového
prohlizeCe vaSeho notebooku, PC i chytrého telefonu.

Aktivujte svou bezplatnou tfimésiéni verzi licen-
ce WeldEye ArcVision bez jakéhokoliv zdvazku.
Tato licence také zahrnuje WeldEye modul pro
svafovaci procedury, ktery vdm umozni si otes-
tovat digitalni funkcionalitu WPS (dWPS) spolu
s va§im zafizenim X5 FastMig.

VYZKOUSEJTE

ZDARMA

3 MESICNI ZKUSEBNI
LICENCE

Vice o WeldEye:
weldeye.com

Vite, jak se vyuZivaji vaSe
svafovaci stroje?

WeldEye ArcVision automaticky
shromazduje data ze vSech pfipoje-
nych svafovacich zafizeni bez dalSich
podnétl ze strany uZivateld strojl:

¢as hofeni oblouku za den, tyden nebo mésic
parametry svafovani (A, V)

spotieba plniciho dratu (kg)

spotieba energie (kWh)

Diky jasnym vizualizacim je analyza
vyroby pfehledna:

specifické idaje ze svarovaciho zdroje pro
kazdy svar

porovnani doby hofeni svafovacich oblouki
zobrazeni vyuziti svafovacich zdrojl

v redlném case v konkrétnim dilenském
prostiedi

specifické informace o zdroji, napf.
nastaveni, verze softwaru

Siroké moznosti pfizplsobeni a zobrazeni

s widgety

2435521 wires

H4950.0 m
WISy




TECHNICKE SPECIFIKACE

X5 POWER SOURCE - 400 PULSE 400 PULSE+ 400 MV PULSE+

Napéti elektrické
sité 3~ 50/60 Hz

Vystupni proud +40 °C ~ Zatézovatel 40 %
Zatézovatel 60 %
Zatézovatel 100 %

Rozsah svarovaciho proudu  MIG
a napétf MMA
TIG

Rozsah provozni teploty
Rozsah teploty pfi uskladnénf
Trida EMC

Stupen ochrany

Vngjsi rozméry d x $x h

Hmotnost bez pfislusenstvi

380..460V £10 %

400 A
350A

15A/12V..400A/ 42V
15A/10V..400A/42V
15A/1V..400A/42V

-20...+40°C
-40...+60 °C

A

IP23S

750 X 263 X 456 mm
39,0 kg

380-460 +10 %

400 A
350A

15A/10V..400A/ 50V
15A/10V..400A/ 50V
15A/1V..400A/50V

-20...440°C
-40...4+60 °C

A

IP23S

750 x 263 X 456 mm
39,5kg

380-460 £10 %

400 A
350A

15A/10V..400A/ 50V
15A/10V..400A/ 50V
15A/1V..400A/50V

-20...440°C
-40...4+60 °C

A

IP23S

750 X 263 X 456 mm
39,5 kg

220-230£10 %
380-460 =10 %

400 pri [220-230V]
400 pri [380-460 V]
350

15A/10V..400A/45V
15A/10V..400A/45V
15A/1V..400A/45V

-20...440°C
-40...4+60 °C

A

IP23S

750 X 263 X 456 mm
39,5kg

XSPOWERSOURCE |  |s0 | sooPuLs 300 PULSE:+

Napéti elektrické
site 3~ 50/60 Hz

Vystupni proud +40 °C ~ Zatézovatel 60 %
Zatézovatel 100 %

Rozsah svafovaciho proudu  MIG
a napétf MMA
TIG

Rozsah provozni teploty
Rozsah teploty pfi uskladnéni
Trida EMC

Stupen ochrany

Vngjsi rozmeéry d x $x h

Hmotnost bez pfislusenstvi

380..460 V £10 %

500 A
430 A

15A/10V..500A/47V
15A/10V..500A/47V
15A/1V..500A/47V

-20...440°C
-40...4+60 °C

A

1P23S

750 x 263 x 456 mm
395kg

380..460V £10 %

500 A
400 A

15A/10V..500A/50V
15A/10V..500A/50V
15A/1V..500A/50V

-20...4+40°C
-40...+60 °C

A

IP23S

750 x 263 x 456 mm
39,5 kg

380..460 V £10 %

500 A
400 A

15A/10V..500A/50V
15A/10V..500A/50V

15A/1V..500A/50V
-20...440°C

-40...4+60 °C

A

IP23S

750 x 263 x 456 mm
395kg

Pripojeni hoidku Euro

Podavaci mechanismus dratu 4kladkovy se

spole¢nym motorem

Euro

4kladkovy se

spole¢nym motorem

Euro

4kladkovy se
spole¢nym motorem

Prdmér podévacich kladek 32 mm 32 mm 32 mm

Plnici draty Fe0,8..1.6 mm Fe 0,8..2,0 mm Fe0,8..2,0 mm
Ss0,8..1.6 mm Ss0,8..2,0 mm Ss0,8..20 mm
Mc/Fc0,8..20mm  Mc/Fc0,8..24mm Mc/Fc08..24 mm
Al0S8..2,4mm A0S ..2,4 mm Al08..24 mm

Rychlost podavani dratu 0.5 ..25 m/min 0.5 ..25 m/min 0.5 ..25 m/min

Hmotnost civky s dratem 5 kg 20 kg 20kg

(max.)

Prmeér civky s dratem (max.) 200 mm 300 mm 300 mm

Tlak ochranného plynu (max.) 0,5 MPa 0,5 MPa 0,5 MPa

Rozsah provozni teploty -20...+40°C -20...+40°C -20...+40°C

Rozsah teploty pfi uskladnéni -40...+60 °C -40...+60 °C -40...+60 °C

Trida EMC A A A

Stuper ochrany IP23S IP23S 1P23S

Vngjsi rozméry d x S x h 565x218x339mm  650x230x410 mm 670 x 240 x 465 mm

Hmotnost bez pfislusenstvi 9,7 kg 109 kg 14,4 kg

Chladici vykon pfi
pratoku 1 1/min

Doporucena
chladici kapalina

Objem nadrze 4|

Rozsah

provoznich teplot
(s doporucenou
chladici kapalinou)

Rozsah teploty
pfi uskladnénf

Trida EMC A

Stupen kryti
(v namontovaném
stavu)

Hmotnost bez
prislusenstvi

1,1 kW

MGP 4456
(smés Kemppi)

-10..4+40°C

-40..4+60 °C

1P23S

14,3 kg

1,0 kW

MGP 4456
(smés Kemppi)

41
-10..4+40°C

-40..4+60 °C

IP23S

15.7 kg



KONFIGURACE MODELU

Systém X5 FastMig umoznuje riizné konfigurace systému pro rGizné Ucely pouziti. Vsechny kombinace modeld napéjeciho
zdroje a podavace dratu X5 jsou mozné a umoznuji svafovani, ale pro pfistup ke vséem funkcim kazdé volby konfigurace je treba
dodrzovat pokyny pro konfiguraci uvedené v tabulce nize.

Minimdlni poZadavky na konfiguraci systému X5 FastMig pro kaZdy systém (Manual/Auto/Pulse).

_ X5 FASTMIG MANUAL X5 FASTMIG AUTO @ X5 FASTMIG PULSE ©

Podavac dratu X5 Wire Feeder 200 Manual X5 Wire Feeder 300 AP X5 Wire Feeder 300 AP
X5 Wire Feeder 300 Manual X5 Wire Feeder 300 APC X5 Wire Feeder 300 APC
X5 Wire Feeder HD300 M X5 Wire Feeder HD300 AP X5 Wire Feeder HD300 AP
X5 Wire Feeder HD300 APC X5 Wire Feeder HD300 APC
Svarovaci zdroj X5 Power Source 400 X5 Power Source 400 WP X5 Power Source 400 Pulse
X5 Power Source 500 X5 Power Source 500 WP X5 Power Source 400 Pulse+

X5 Power Source 500 Pulse
X5 Power Source 500 Pulse+

X5 Power Source 400 MV Pulse+

" Zarizeni X5 FastMig Manual je uréeno pro svarovdni s rucnim ovldddnim.

2 Zarizeni X5 FastMig Auto umoziiuje také automatické svafovdni technologii 1-MIG s doplrikovymi svarovacimi procesy jako
volitelnym pfislusenstvim.

3 Zarizeni X5 FastMig Pulse umoZriuje také automatické svarovdni technologii 1-MIG a technologii pulzniho svaiovdni' s doplrikovymi
svafovacimi procesy jako volitelnym pfislusenstvim.

Viz dalsi technické specifikace:

) kemp.cc/x5/manuals

QR KOD
Systém X5 FastMig je opatfen jedine¢nym QR kédem umoznujicim skenovani. Umoziuje snadny pfistup ke

vsem relevantnim informacim, jako je ¢islo produktu, sériové ¢islo, technické specifikace, objednaci kédy,
spotrebni material, uZivatelské pfirucky, webové strdnky a kontaktni informace. V3echny informace Ize

zjistit jedinym naskenovanim pomoci mobilniho telefonu.




Designed
for welders

Kemppi je konstrukénim lidrem v oboru obloukového svafovani.
Jsme odhodlani zvySovat kvalitu a produktivitu svafovani neustalym
vyvojem svafovaciho oblouku.

Kemppi dodavéd pokrocilé produkty, digitalni FeSeni a sluzby pro
profesiondly od velkych prdmyslovych svarecskych firem aZz po
jednotlivce. PouZitelnost a spolehlivost naSich vyrobkd je nasi
hlavni zdsadou.

ARC-H, a.s. Doudlevecka 17,301 00 Plzen, Ceské republika
telefon: +420 377 221145, e-mail: arc@arc-h.cz, www.arc-h.cz

EARC:H

AKCIOVA SPOLECNOST



